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Hatirlatma, Kisaltma ve Semboller

e Katalogda bulunmayan diger ebatlar icin, lGtfen ilgili Satis Birimi’ne basvurunuz.
e Celik kaliteleri ve Urlnlerimizin teknik spesifikasyonlari hakkinda daha fazla bilgi almak icin IUtfen ilgili

Satis Birimi’ne basvurunuz.

Kimyasal Elementler icin
Kullanilan Kisaltma ve Semboller

Fiziksel Testlerde Kullanilan Kisaltma ve Semboller

Sembol Element
C Karbon
Mn Mangan
P Fosfor
S Kukdrt
Si Silisyum
Al AlUiminyum
Cu Bakir
N Azot
(0] Oksijen
H Hidrojen
Ca Kalsiyum
Ti Titanyum
Vv Vanadyum
Cr Krom
Ni Nikel
Mo Molibden
Nb Niyobyum (Kolombiyum)
B Bor
Sn Kalay
Fe Demir
Zn Cinko
Pb Kursun
As Arsenik
W Volfram (Tungsten)
Zr Zirkonyum
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Sembol Anlam
Re Akma mukavemeti
Rm Cekme mukavemeti
Rpo.2 Yiksek sicaklikta akma mukavemeti
BH, Isitmadan s<.>nra ékma .
mukavemetindeki artis miktari
A Uzama (%)
As Uzama (L, = 5.65x/S)
Asp Uzama (L, = 50 mm)
Aso Uzama (L, = 80 mm)
Ai1oo Uzama (L, = 100 mm)
Azo0 Uzama (L, = 200 mm)
So Test cubugunun kesit alani (mm3)
Lo Test cubugunun ilk dlgl uzunlugu
d Nominal kalinlik (mm)
Ton
r Kalici uzama orani
n Uzama sertlesmesi UssU
Ra Yizey pirizIGga (um)
Darbe Darbe testi
KV, Darbe eneriisi, joule (J)
Sic. Test sicakhigi ('C)
Katlama Katlama testi
kmy Katlama mandrel yarigapi
kmg¢ Katlama mandrel ¢api
en. Enine test cubugu
boy. Boyuna test cubugu
HRB Rockwell-B sertligi
min. En az
maks. En ¢cok
= Esit
< Kiguk
< Kiglk veya esit
> Buyuk
> Buyulk veya esit
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Erdemir i Sayfa
Standart Kalite Kalite No. Urtn Grubu No.
TSG3100G SPC270C 120 SOGUK 158
TSG3100G SPC270C 121 SOGUK 158
11-04-013 XES 130 SOGUK 161
TSG3100G SPC270D 131 SOGUK 161
TSG3100G SPC270D 132 SOGUK 161
11-04-002 XE-320DR 250 SOGUK 167

WSB-M1A215 Gr. 300 251 SOGUK 167
11-04-002 XE-360DR 260 SOGUK 167
FA-52811 FEE 340 F 261 SOGUK 167

WSD-M1A333 A2 DC05 311 GALVANIZE (Zn kaph) 197
11-04-013 XE 312 GALVANIZE (Zn kaph) 197

WSD-M1A333 A3 DC06 323 GALVANIZE (Zn kaph) 197
11-04-013 XES 324 GALVANIZE (Zn kapl) 197
B53 3106 XSG 325 GALVANIZE (Zn kapl) 197

52806/9.52873 FEPO4-ZNT/F/2S 326 GALVANIZE (Zn kapl) 197

52806/9.52873 FEPO5-ZNT/F/2S 327 GALVANIZE (Zn kaph) 197

52806/9.52873 FEPO5-ZNT/F/2S 328 GALVANIZE (Zn kaph) 197
11-04-002 XE 280 D 331 GALVANIZE (Zn kaph) 206

WSB-M1A215-F1 Gr. 250 355 GALVANIZE (Zn kaph) 203
11-04-002 XE-320D 366 GALVANIZE (Zn kapl) 205
WSB-M1A215-F1 Gr. 300 367 GALVANIZE (Zn kapl) 205
F-52811/9.52873 FEE 340 F - ZNT/F/2S 368 GALVANIZE (Zn kapl) 205
11-04-002 XE-360D 372 GALVANIZE (Zn kaph) 205
52814/9.52873 FEE 220 BH-ZNT/F/2S 380 GALVANIZE (Zn kaph) 208
TSG3109G SCGA 270C 410 GALVANILE (Zn+Fe alasimi kapli) 200
TSG3109G SCGA 270C 411 GALVANILE (Zn+Fe alasimi kapli) 200
TSG3109G SCGA 270D 430 GALVANILE (Zn+Fe alasimi kapl) 200
TSG3109G SCGA 270D 431 GALVANILE (Zn+Fe alagimi kapl) 200
HES CO71 JAC270F 432 GALVANILE (Zn+Fe alasimi kapli) 200
TSG3109G SCGA 340BH 482 GALVANILE (Zn+Fe alasimi kapli) 210
11-04-013 HES-HC 700 SICAK 39
DBL 8492 StW24H 720 SICAK 45
B105-10/SAE J403-2009 1022 Ozel 735 SICAK 55

11-04-002/DIN EN 10149-2 S315MC HE-320 DR/ S315MC 800 SICAK 60

WSS-M1A346 A3 Gr.300 801 SICAK 60

11-04-002 / DIN EN 10149-2 S355MC HE-360/ S355MC 810 SICAK 60

WSB-M1A215-E1 Gr.350 811 SICAK 60

WSS-M1A346 A4 Gr.350 812 SICAK 60

FA-52812 FEE 340 813 SICAK 60
WSB-M1A215-E1 Gr.400 820 SICAK 60
DIN EN 10149-2:1995 S500MC Ozel 835 SICAK 60
DIN EN 10346:2009 HX180BD+Z 1118 GALVANIZE (Zn kapli )(BAKE HARDENING) 208
DIN EN 10346:2009 HX220BD+Z 1122 GALVANIZE (Zn kapl )(BAKE HARDENING) 208
WSS-M1A341 A7 1124 GALVANIZE (Zn kapli )(BAKE HARDENING) 209
DIN EN 10346:2009 HX260BD+Z 1126 GALVANIZE (Zn kapli )(BAKE HARDENING) 208
DIN EN 10346:2009 HX300BD+Z 1130 GALVANIZE (Zn kapli )(BAKE HARDENING) 208
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Celik Kaliteleri

Erdemir i Sayfa

Standart Kalite Kalite No. Urdn Grubu No.

DIN EN 10346:2009 HX180BD+ZF 1218 GALVANILE (Zn+Fe alagimi kapl )[BAKE HARDENING) 211
DIN EN 10346:2009 HX220BD+ZF 1222 GALVANILE (Zn+Fe alasimi kapl J[BAKE HARDENING) 211
DIN EN 10346:2009 HX260BD+ZF 1226 GALVANILE (Zn+Fe alasimi kapl )(BAKE HARDENING) 211
DIN EN 10346:2009 HX300BD+ZF 1230 GALVANILE (Zn+Fe alasimi kapl J(BAKE HARDENING) 211
DIN EN 10346:2009 DX51D+Z 1311 GALVANIZE (Zn kapl) 196
DIN EN 10346:2009 DX52D+Z 1312 GALVANIZE (Zn kapl) 196
DIN EN 10346:2009 DX53D+Z 1313 GALVANIZE (Zn kaph) 196
DIN EN 10346:2009 DX54D+Z 1314 GALVANIZE (Zn kaph) 196
DIN EN 10346:2009 DX56D+Z 1315 GALVANIZE (Zn kaph) 196
DIN EN 10346:2009 S220GD+Z 1322 GALVANIZE (Zn kapl) 202
DIN EN 10346:2009 S250GD+Z 1325 GALVANIZE (Zn kapl) 202
DIN EN 10346:2009 S280GD+Z 1328 GALVANIZE (Zn kapl) 202
DIN EN 10346:2009 S320GD+Z 1332 GALVANIZE (Zn kaph) 202
DIN EN 10346:2009 S350GD+Z 1335 GALVANIZE (Zn kapl) 202
DIN EN 10346:2009 DX51D+ZF 1411 GALVANILE (Zn+Fe alasimi kapli) 199
DIN EN 10346:2009 DX52D+ZF 1412 GALVANILE (Zn+Fe alasimi kapl) 199
DIN EN 10346:2009 DX53D+ZF 1413 GALVANILE (Zn+Fe alagimi kapl) 199
DIN EN 10346:2009 DX54D+ZF 1414 GALVANILE (Zn+Fe alagimi kapl) 199
DIN EN 10346:2009 DX56D+ZF 1415 GALVANILE (Zn+Fe alagimi kapli) 199
DIN EN 10346:2009 S220GD+ZF 1422 GALVANILE (Zn+Fe alasimi kapli) 207
DIN EN 10346:2009 S250GD+ZF 1425 GALVANILE (Zn+Fe alasimi kapli) 207
DIN EN 10346:2009 S280GD+ZF 1428 GALVANILE (Zn+Fe alasimi kapl) 207
DIN EN 10346:2009 S320GD+ZF 1432 GALVANILE (Zn+Fe alagimi kapl) 207
DIN EN 10346:2009 S350GD+ZF 1435 GALVANILE (Zn+Fe alagimi kapl) 207
DIN EN 10346:2009 HX220YD+Z 1522 GALVANIZE (Zn kapl) 212
DIN EN 10346:2009 HX 260LAD+Z 1626 GALVANIZE (Zn kapl) 204
DIN EN 10346:2009 HX 300LAD+Z 1630 GALVANIZE (Zn kapl) 204
DIN EN 10346:2009 HX 340LAD+Z 1634 GALVANIZE (Zn kapli) 204
DIN EN 10346:2009 HX 380LAD+Z 1638 GALVANIZE (Zn kapli) 204
DIN EN 10346:2009 HCTB00X+Z 1660 GALVANIZE (Zn kapli) 213
Erdemir-04 1718 1718 SICAK 36
Erdemir-04 1722 1722 SICAK 36
Erdemir-04 1726 1726 SICAK 36
Erdemir-04 1822 1822 SICAK 36
Erdemir-04 1825 1825 SICAK 36
Erdemir-04 1828 1828 SICAK 36
Erdemir-04 1832 1832 SICAK 36
Erdemir-04 1835 1835 SICAK 36

DIN EN 10202:2001 TS245 2004 TENEKE (kalay kapl) 236
DIN EN 10202:2001 TS275 2005 TENEKE (kalay kapli) 236
DIN EN 10202:2001 TS415 2006 TENEKE (kalay kapl) 236
Erdemir-01 2008 2008 SICAK 40
ASTM A 53-07 A 2009 SICAK 40
DIN EN 10202:2001 TS230 2023 TENEKE (kalay kapli) 236
DIN EN 10202:2001 TS260 2026 TENEKE (kalay kapli) 236
DIN EN 10202:2001 TS520 2052 TENEKE (BA, DR, kalay kapl) 241
DIN EN 10202:2001 TS550 2055 TENEKE (BA, DR, kalay kapli) 241
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Celik Kaliteleri

Erdemir ) Sayfa
Standart Kalite Kalite No. Urlin Grubu No.
DIN EN 10202:2001 TS245 2104 TENEKE (krom kapli) 237
DIN EN 10202:2001 TS275 2105 TENEKE (krom kapl) 237
DIN EN 10202:2001 TS415 2106 TENEKE (krom kapl) 237
DIN EN 10202:2001 TS230 2123 TENEKE (krom kapl) 237
DIN EN 10202:2001 TS260 2126 TENEKE (krom kapl) 237
DIN EN 10202:2001 TH230 2223 TENEKE (kalay kapl) 238
DIN EN 10202:2001 TH245 2205 TENEKE (kalay kapl) 238
DIN EN 10202:2001 TH260 2226 TENEKE (kalay kapl) 238
DIN EN 10202:2001 TH275 2208 TENEKE (kalay kapl) 238
DIN EN 10202:2001 TH415 2242 TENEKE (kalay kapl) 238
DIN EN 10202:2001 TH435 2244 TENEKE (kalay kapl) 238
DIN EN 10202:2001 TH520 2252 TENEKE (CA, DR, kalay kapl) 240
DIN EN 10202:2001 TH550 2255 TENEKE (CA, DR, kalay kapli) 240
DIN EN 10202:2001 TH580 2058 TENEKE (CA, DR, kalay kapli) 240
DIN EN 10202:2001 TH620 2062 TENEKE (CA, DR, kalay kapli) 240
DIN EN 10202:2001 TH230 2323 TENEKE (krom kapl) 239
DIN EN 10202:2001 TH245 2325 TENEKE (krom kapl ) 239
DIN EN 10202:2001 TH260 2326 TENEKE (krom kapl ) 239
DIN EN 10202:2001 TH275 2328 TENEKE (krom kapl) 239
DIN EN 10202:2001 TH415 2342 TENEKE (krom kapl ) 239
DIN EN 10202:2001 TH435 2344 TENEKE (krom kapl ) 239
SAE J403-2009 1008 3008 SICAK 87
SAE J403-2009 1010 3010 SICAK 87
SAE J403-2009 1012 3012 SICAK 87
SAE J403-2009 1015 3015 SICAK 87
ASTM A 283-03(2007) C 3018 SICAK 41
SAE J403-2009 1020 3020 SICAK 87
SAE J403-2009 1030 3030 SICAK 87
DIN EN 10083-2 28Mn6 3031 SICAK 90
SAE J403-2009 1018 Ozel 3037 SICAK 90
DIN EN 10025-2:2004 S235JR 3137 SICAK 43
DIN EN 10111:2008 DD11 3222 SICAK 38
DIN EN 10025-2:2004 S235JR 3237 SICAK 43
ASTM A 36-08 A36 3241 SICAK 42
DIN EN 10025-2:2004 S275JR 3244 SICAK 43
CSA G40.21-04 300W 3245 SICAK 42
DIN EN 10025-2:2004 E295 3250 SICAK 51
DIN EN 10025-2:2004 S355JR 3252 SICAK 43
DIN EN 10025-2:2004 E335 3260 SICAK 51
DIN EN 10025-2:2004 $235JR (Cu) 3281 SICAK 43
DIN EN 10217-1:2002+A1:2005 P235TR1 3285 SICAK 80
ASTM A 1011-10 SS 30 3330 SICAK 47
ASTM A 1011-10 SS 33 3333 SICAK 47
ASTM A 1011-10 SS 36 Typel 3336 SICAK 47
DIN EN 10025-2:2004 S235JR 3337 SICAK 43
ASTM A 1011-10 SS 40 3340 SICAK 47
ASTM A 1011-10 SS 45 Type 1 3345 SICAK 47
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Celik Kaliteleri

Erdemir i Sayfa
Standart Kalite Kalite No. Urtn Grubu No.
ASTM A 1011-10 SS 50 3350 SICAK 47
ASTM A 1018-10 SS 30 3430 SICAK 48
ASTM A 1018-10 SS 33 3433 SICAK 48
ASTM A 1018-10 SS 36 Typel 3436 SICAK 48
ASTM A 1018-10 SS 40 3440 SICAK 48
2661-Erdemir HLO1 3660 3660 SICAK 69
ABS-P2-10 A 3701 SICAK 70
ABS-P2-10 B 3702 SICAK 70
ABS-P2-10 AH32 3732 SICAK 71
ABS-P2-10 AH36 3736 SICAK 72
ASTM A 36 - ABS A36-GrA 3741 SICAK
DIN EN 10111:2008 DD11 3922 SICAK 61
DIN EN 10111:2008 DD12 3923 SICAK 61
Erdemir - 01 3936 3936 SICAK 62
DIN EN 10025-2:2004 $235JRC 3937 SICAK 63
DIN EN 10025-2:2004 $275J2 3938 SICAK 63
1937 3940 3940 SICAK 65
DIN EN 10025-2:2004 $275JRC 3944 SICAK 63
Erdemir - 01 3945 3945 SICAK 62
1937 3946 3946 SICAK 66
Erdemir-03 3949 3949 SICAK 62
DIN EN 10149-2:1995 S355MC 3955 SICAK 67
DIN EN 10149-2:1995 S420MC 3957 SICAK 67
6000-2 3960 3960 SICAK 68
Erdemir-01 3995 3995 SICAK 89
ASTM A 53-07 A 4009 SICAK 40
DIN EN 10025-2:2004 S275JRC 4044 SICAK 49
SAE J403-2009 1012 4112 SOGUK 170
DIN 1623:2009 S215G 4137 SOGUK 169
DIN EN 10111:2008 DD11 4222 SICAK 38
DIN EN 10025-2:2004 S235JR 4237 SICAK 43
DIN EN 10025-2:2004 S275JR 4244 SICAK 43
DIN EN 10025-2:2004 $355J2 4252 SICAK 43
DIN EN 10025-2:2004 S235JR 4437 SICAK 43
ABS-P2-10 DH32 4732 SICAK 71
ABS-P2-10 DH36 4736 SICAK 72
DIN EN 10149-2:1995 $315MC 4932 SICAK 59
DIN EN 10149-2:1995 $355MC 4936 SICAK 59
DIN EN 10149-2:1995 S420MC 4942 SICAK 59
DIN EN 10149-2:1995 S460MC 4946 SICAK 59
DIN EN 10149-2:1995 S500MC 4950 SICAK 59
SAE J403-2009 1035 5035 SICAK 87
SAE J403-2009 1040 5040 SICAK 87
SAE J403-2009 1045 5045 SICAK 87
SAE J403-2009 1050 5050 SICAK 87
SAE J403-2009 1060 5060 SICAK 87
SAE J403-2009 1070 5070 SICAK 87
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Celik Kaliteleri

Erdemir i Sayfa
Standart Kalite Kalite No. Urtin Grubu No.
SAE J403-2009 1080 5080 SICAK 87
Erdemir-05 5105 5105 SOGUK 168
SAE J403-2009 1030 5130 SOGUK 170
SAE J403-2009 1040 5140 SOGUK 170
SAE J403-2009 1045 5145 SOGUK 170
Erdemir-01 5155 5155 SOGUK 170
ASTM A 709-09a 345F Type2 5246 SICAK 58
DIN EN 10025-2:2004 $355J0 5252 SICAK 43
DIN EN 10025-2:2004 E360 5270 SICAK 51
ASTM A 829-06 1345 5345 SICAK 87
ASTM A 829-06 5160 5360 SICAK 87
DIN 17350 75Cr1 5375 SICAK 88
DIN EN 10025-2:2004 $235JR 5437 SICAK 43
Erdemir-09 5536 5536 SICAK 37
Erdemir-07 5541 5541 SICAK 37
Erdemir-09 5542 5542 SICAK 37
Erdemir-07 5548 5548 SICAK 37
Erdemir-07 5549 5549 SICAK 37
Erdemir-07 5554 5554 SICAK 37
Erdemir-07 5555 5555 SICAK 37
Erdemir-07 5561 5561 SICAK 37
Erdemir-07 5562 5562 SICAK 37
Erdemir-07 5571 5571 SICAK 37
Erdemir-07 5572 5572 SICAK 37
Erdemir-07 5581 5581 SICAK 37
Erdemir-07 5582 5582 SICAK 37
DIN EN 10083-3:2006 20MnB5 5620 SICAK 88
DIN EN 10083-3:2006 30MnB5 5630 SICAK 88
DIN EN 10083-3:2006 30MnB5 Ozel 5631 SICAK 88
ABS-P2-10 EH32 5732 SICAK 71
ABS-P2-10 EH36 5736 SICAK 72
SAE J403-2009 1006 6006 SICAK 87
SAE J403-2009 1006 Ozel 6007 SICAK 35
SAE J403-2009 1018 6018 SICAK 87
ASTM A 1011-10 SS 36 Type2 6035 SICAK 47
ASTM A 1018-10 SS 36 Type2 6036 SICAK 48
DIN EN 10025-2:2004 $235J2C 6037 SICAK 49
ASTM A 500-10 B 6040 SICAK 40
DIN EN 10025-2:2004 $275J2C 6044 SICAK 49
JIS G 3106:2008 SM 490 A 6050 SICAK 46
DIN EN 10025-2:2004 $355J2C 6052 SICAK 49
SAE J403-2009 1006 6106 SOGUK 170
SAE J403-2009 1008 6108 SOGUK 170
Erdemir-01 6109 6109 SOGUK 168
SAE J403-2009 1010 6110 SOGUK 170
JIS G 3141:2009 SPCCT 6111 SOGUK 172
DIN EN 10130:2006 DCO1 6112 SOGUK 156
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Celik Kaliteleri

Erdemir i Sayfa

Standart Kalite Kalite No. Urln Grubu No.
DIN EN 10130:2006 DCO3 6113 SOGUK 156
DIN EN 10130:2006 DCO4 6114 SOGUK 156
DIN EN 10130:2006 DCO5 6115 SOGUK 156
SAE J403-2009 1018 Ozel 6118 SOGUK 170
DIN 1623:2009 $215G 6137 SOGUK 169
DIN EN 10130:2006 DCO1 (Cu) 6182 SOGUK 156
DIN EN 10111:2008 DD11 6222 SICAK 38
DIN EN 10111:2008 DD12 6223 SICAK 38
DIN EN 10111:2008 DD13 6224 SICAK 38
DIN EN 10025-2:2004 523502 6237 SICAK 43
DIN EN 10025-2:2004 $275J2 6244 SICAK 43
DIN EN 10025-2:2004 $355J2 6252 SICAK 43
DIN EN 10111:2008 DD11 (Cu) 6282 SICAK 38
DIN EN 10025-2:2004 $355J2 (Cu) 6284 SICAK 43
Erdemir-04 6314 6314 SICAK 34
Erdemir-04 6315 6315 SICAK 34

DIN EN 10028-2:2009 P235GH 6335 SICAK 81
DIN EN 10207:2005 P275SL 6340 SICAK 74
DIN EN 10028-2:2009 P265GH 6341 SICAK 81
DIN EN 10028-2:2009 16Mo3 6345 SICAK 82
DIN EN 10028-2:2009 P295GH 6347 SICAK 81
DIN EN 10028-2:2009 P355GH-Ozel 6350 SICAK 78
DIN EN 10028-2:2009 P355GH 6352 SICAK 81
DIN EN 10028-3:2009 P355NH 6353 SICAK 79
DIN EN 10028-3:2009 P355NL1 6355 SICAK 79
SAE J403-2009 1006 6406 SICAK 35
SAE J403-2009 1008 6408 SICAK 35
DIN 1614-P1-86 St22 6412 SICAK 35
DIN 1614-P1-86 RRSt 23 6413 SICAK 35
DIN 1614-P1-86 St22 6422 SICAK 35
DIN 1614-P1-86 RRSt 23 6423 SICAK 35
DIN 1614-P1-86 St24 6424 SICAK 35
DIN EN 10209:1996 DC04 EK 6513 SOGUK 162
Erdemir-01 6523 6523 SICAK 37
DIN EN 10130:2006 DCO1 6612 SOGUK 156
DIN EN 10111:2008 DD13 (B) 6624 SICAK 38
ABS-P2-10 D 6704 SICAK 70
ABS-P2-10 E 6705 SICAK 70
ABS-P2-10 FH32 6732 SICAK 71
ABS-P2-10 FH36 6736 SICAK 72

JIS G 3101:2004 SS 400 6741 SICAK 46
DIN EN 10120:2008 P245NB 6837 SICAK 73
ASTM A 285-03 (2007) ¢ 6838 SICAK 75
DIN EN 10120:2008 P265NB 6842 SICAK 73
DIN EN 10120:2008 P310NB 6847 SICAK 73
LR-P2-07 490 FG 6850 SICAK 76

DIN EN 10120:2008 P355NB 6852 SICAK 73
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Celik Kaliteleri

Erdemir i Sayfa
Standart Kalite Kalite No. Urtin Grubu No.
ASTM A 516-06 55 6855 SICAK 77
ASTM A 516-06 60 6860 SICAK 77
ASTM A 516-06 65 6865 SICAK 77
ASTM A 516-06 70 6870 SICAK 77
DIN EN 10268:2006 HC220Y 7022 SOGUK 164
DIN EN 10130:2006 DCO1 7111 SOGUK 156
DIN EN 10130:2006 DCO04 7114 SOGUK 159
DIN EN 10130:2006 DCO05 7115 SOGUK 159
DIN EN 10130:2006 DCO06 7116 SOGUK 159
DIN EN 10130:2006 DCO1 7122 SOGUK 159
DIN EN 10130:2006 DCO03 7123 SOGUK 159
DIN EN 10130:2006 DCO4 7124 SOGUK 160
DIN EN 10268:2006 HC260 LA 7125 SOGUK 166
DIN EN 10268:2006 HC300 LA 7128 SOGUK 166
DIN EN 10268:2006 HC340 LA 7132 SOGUK 166
DIN EN 10268:2006 HC380 LA 7136 SOGUK 166
DIN EN 10268:2006 HC420 LA 7140 SOGUK 166
DIN EN 10111:2008 DD11 7222 SICAK 38
DIN EN 10111:2008 DD14 7224 SICAK 38
DIN EN 10025-2:2004 S355K2 7252 SICAK 43
DIN EN 10130:2006 DCO4 7314 SOGUK 160
DIN EN 10130:2006 DCO5 7315 SOGUK 160
DIN EN 10130:2006 DCO6 7316 SOGUK 160
Erdemir-04 7414 7414 SICAK 34
Erdemir-04 7416 7416 SICAK 34
DIN EN 10209:1996 DCO1 EK 7512 SOGUK 162
DIN EN 10209:1996 DCO4 EK 7513 SOGUK 162
DIN EN 10209:1996 DCO06 ED 7516 SOGUK 162
Erdemir-01 7524 7524 SICAK 37
SAE J403-2009 10B08 7608 SOGUK 170
DIN EN 10130:2006 DCO1 7612 SOGUK 156
DIN EN 10338:2010 HCTB00X 7660 SOGUK 165
Erdemir-06 7726 7726 SOGUK 163
DIN EN 10083-3:2006 51 Crv 4 8412 SICAK 89
DIN EN 10269:2006 21 CrMoV 5-7 8414 SICAK 89
Erdemir-04 8416 8416 SICAK 88
DIN - 1.7263 30 CrMo 5-2 8430 SICAK 89
DIN EN 10083-3:2006 34 CrMo 4 8434 SICAK 89
DIN EN 10083-2:2006 C45E Ozel 8440 SICAK 89
Erdemir-03 8613 8613 SICAK 88
API 5L-07 PSL1 L210/A 9030 SICAK 83
API 5L-07 PSL1 / PSL2 245N / BN 9035 SICAK 83
API 5L.-07 PSL1 / PSL2 L290N / X42N 9042 SICAK 83
API 5L.-07 PSL1 / PSL2 L320N / X46N 9046 SICAK 83
API 5L-07 PSL1 / PSL2 L360M / X52M 9052 SICAK 83
API 5L-07 PSL1 / PSL2 L390M / X56M 9056 SICAK 83
API 5L-07 PSL1 / PSL2 L415M / X60M 9060 SICAK 83
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Celik Kaliteleri

Erdemir i Sayfa

Standart Kalite Kalite No. Urtin Grubu No.

API 5L-07 PSL1/ PSL2 L450M / X65M 9065 SICAK 83
API 5.-07 PSL1 / PSL2 L485M / X70M 9070 SICAK 83
JIS G 3125:2004 SPA-C 9160 SOGUK 171
API 5CT-05 H40 9240 SICAK 85

API 5CT-05 J55 9255 SICAK 85

API 5CT-05 J55 Ozel 9256 SICAK 85

API 5CT-05 K55 Ozel 9257 SICAK 85

API 5CT-05 N80 Typel 9280 SICAK 85
ASTM A 572-07 42 Type2 9329 SICAK 52
ASTM A 572-07 50 Type2 9335 SICAK 52
ASTM A 572-07 55 Type2 9338 SICAK 52
ASTM A 572-07 60 Type3 9342 SICAK 52
DIN EN 10025-3:2004 S355N 9355 SICAK 53
DIN EN 10025-3:2004 S355NL 9356 SICAK 53
ASTM A 656-05 50 Type3 9435 SICAK 54
ASTM A 656-05 60 Types 9442 SICAK 54
ASTM A 656-05 70 Type8 9449 SICAK 54
ASTM A 656-05 80 Type8 9455 SICAK 54
DIN EN 10025-3:2004 S460N 9460 SICAK 53
Erdemir-05 9500 9500 SICAK 86
o oy | .
JIS G 3125:2004 SPA-H 9960 SICAK 57
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Sicak Haddelenmis Yassi Celik Uriinler

Sicak Haddelenmis
Yassi Celik Uriinler

“ KW

Surekli dokum ydntemiyle Uretilen dikdortgen kesitli yar-Grdntn (slab),
belirli bir sicaklikta isitilarak haddelenmesi ile elde edilen yassi ¢elik

drunlerdir.
Rulo ya da rulodan sac: Kalinliklar 1.50-25.00 mm arasinda degisen

rulo Urtnler veya rulodan boya kesilmis/dilinmis sac Grunlerdir.
Levha: Kalinliklar 5.00-200.00 mm ve geniglikleri 1000-3800 mm
arasinda olan drtnler ise levha Urunlerdir.

- 30/06/2011 REV-1 www.erdemir.com.tr



Genel Uygulama Alanlari

Endustriyel alanda faaliyet gdsteren ve her biri farkli istek ve
beklenti icerisinde olan musterilerimizin taleplerine kargilik
vermek icin sicak haddelenmis ¢elik Grlinlerimizin uygulama
alanlarini genisg bir alana yaymaktayiz.

Bikme ve soguk sekillendirme uygulamalarinda
muikemmel bir performans gdsteren, derin cekilebilir gelik
kaliteleri ve ylksek mukavemet gerektiren uygulamalarda
muUkemmel sonuglar veren mikro alasimli yiksek
mukavemetli celik kaliteler, otomotiv endUstrisinin
kullanimina sunulmustur.

Jant ve sasi celikleri otomotivin temel girdisi olan hem
yuksek mukavemet hem de Ustiin sekillenebilirlik gerektiren
jant ve sasi parcalarinin Uretiminde kullanilir.

Mekanik &zellikleri garanti edilerek stineklik ve tokluk
optimizasyonu saglanan, konvansiyonel yontemlerle
kaynaklanabilen genel yapi ¢elikleri, cogunlukla insaat
makineleri ve is makineleri imalatinda, genel konstriksiyon
levhalarinda, kara ve demiryolu araclar imalatinda,
depolama tanklar ve konteynir imalatinda kullaniimaktadir.

www.erdemir.com.tr

Sicak haddelenmis boru celikleri; yiksek mukavemet,
muikemmel tokluk ve iyi kaynaklanabilirlik 6zellikte olan ve
icerisinden su/yag veya gaz/petrol nakli yapimina uygun
borularin tretiminde kullaniimaktadir.

Basincli kaplar ve kazan imalatinda, basinca ve buhara
maruz kalan borularin Uretiminde, endustriyel termal
kaplarda ve isI esanjérleri imalatinda mikemmel
sekillendirme ve kaynaklanabilirlik 6zellikleri nedeniyle
yuksek sicaklik ve basing altinda kullanima uygun kazan
celikleri kullaniimaktadir.

TUp celikleri; ylksek sekillendirilebilme, mikemmel
kaynaklanabilirlik ve tokluk 6zellikleri ile, yiksek sicaklik ve
basincin olustugu LPG tiipleri imalatinda kullaniimaktadir.

Ustiin kaynaklanabilirlik ve istenilen tokluk degerlerini
saglayan orta ve ylUksek mukavemetli gemi yapim celikleri,
gemi ici ve omurgasinda kullaniimaktadir.
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Genel Teknik Bilgiler
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Yassi Gelik Uriinler

Sicak Haddelenmis Yassi Gelik Uriinlerle Ilgili Genel Bilgiler;

Uriinler:

Sicak haddelenmis Urtnlerimiz asagida belirtilen durum ve sekillerde Uretilebilir:

® Rulo, rulodan boya kesilmis sac, kalin levha ve yiizeyi kumlanmis ve boyanmis levha seklinde,

® Kenarlari kesilmis veya kesilmemis durumda, sicak haddelenmis veya ylzeydeki oksit tabakasi asitle temizlenmis durumda,

® Bobin hazirlama prosesinden temperleme (skin-pass) islemi gérerek veya kontrol amacli (recoil) tempersiz olarak gegmis
durumda,

® Normalize yapilmis durumda (rulodan levha, levha ve boyali levha Uriinler),

® Damla motifli (kabartmali) ylizeye sahip durumda,

Olciiler:

® Aksi belirtiimedikge kalinlik, genislik ve uzunluk degerleri nominaldir.

® Kenarlan kesilmemis rulo Urtnler igin i¢ capi: 762 mm (+/- % 7)

® Kenarlan kesilmis rulo UrUnler icin i¢ capi: 762 mm (+/- % 3)

® Asitlenmis, kenarlan kesilmemis rulo Urtnler icin i¢ capi: 610 mm (+/- % 7)
® Asitlenmis, kenarlan kesilmis rulo Urinler icin i¢ capi: 610 mm (+/- % 3)

® 12 metrelik slabtan Uretilen rulo dis capi maks. 2150 mm’dir.

® 6 metrelik slabtan Uretilen rulo dis ¢api maks. 1750 mm’dir.

Yiizey Koruma:

® Yaglama: Asitle ylzeyi temizlenmis Grlnlerin yUzeyi, aksi belirtimedikge koruyucu yag ile yaglanmaktadir.
¢ ERDEMIR, asitlenmis iirlinlerde korozyon riskini azaltmak igin en az “normal yagl” seviyede yiizey koruma énermektedir.
Yagsiz ve az yagl Urtn talep edilmesi durumunda, ylzeyde olusabilecek korozyon riskinden ERDEMIR sorumlu olmayacaktir.

Yuzey Kalitesi:

® Sicak haddelenmis Urlinlerde ylzey kusurlari igin, DIN EN 10163-2 (Class B Subclass 3) standardi garanti edilir.

“ 30/06/2011 REV-1 www.erdemir.com.tr



Genel Teknik Bilgiler
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Yassi Gelik Uriinler

Kaynaklanabilirlik:

Sicak haddelenmis celiklerin genel olarak kaynaklanabilirli§gi hakkinda bir bilgi vermek igin literatlirde yaygin olarak kullanilan
karbon esdegeri (CE_lIW) formilasyonu kullanilarak, formil sonuclan asagidaki sekilde yorumlanabilir. Ancak celiklerin gergek
anlamda kaynaklanabilirliginin belirlenmesi icin C ve CE degerlerinin beraberce degerlendiriimesi gereklidir.

® % CE < 0,30: Kaynaklanabilme kabiliyeti cok iyi herhangi bir islem yapilmaksizin kaynaklanabilir.

® 0,30 < % CE < 0,55: Uygun kaynak malzemesi ve uygun sicaklik kullanilarak kaynaklanabilir.

® % CE > 0,55: Ozel kaynak pratikleri ile kaynaklanabilir.

Yuizey Kaplamaya Uygunluk:

DIN EN 10025-2:2004 standardi kapsaminda S235JR, S275JR, S355JR notasyonlari ile Uretilen kaliteler, Class 1 veya Class 3
olarak sicak daldirma yéntemiyle galvaniz kaplamaya uygun olarak tasarlanmis olup, gerekli diger bilgiler sicak Urtinler

icerisinde yer alan kalite tablolarinda verilmistir.
Galvaniz kaplamaya uygun Urin taleplerinin siparis asamasinda belirtiimesi gerekmektedir.

Markalama:

Levha haddehanesinde Uretilen tim levhalar boya veya metal marker ile okunakli bir sekilde, levha numarasi, kalite, ebat vs. bil-

gileri icerecek sekilde markalanabilmektedir.
Ayrica, talep edilmesi durumunda levha Urlinlere 50 mm kalinliga kadar zimba (die stamping) ile ayni bilgileri icerecek sekilde

markalama yapilabilmektedir.

www.erdemir.com.tr 30/06/2011 REV-1 -



Yassi Celik Uriinler

Kalite Dizini
Sicak Uriinlerin Kullanim Alanlan ve Standart Karsiliklan

Sicak Haddelenmis

Standart Karsiligi Erdem
.. . . rdemir
Genel Kullanm Alani ve Baglica Ozellikleri Kalite No
Standart Kalite ’
SAE J403-2009 1006 6406
SAE J403-2009 1006 Ozel 6007
SAE J403-2009 1008 6408
Soguk haddeleme sonrasi yigin tavlama prosesinden DIN 1614-1:1986 St22 6422
gecirimek sartlyla soguk mamul tretimine uygun sicak
haddelenmis duistik mukavemetli gelikler DIN 1614-1:1986 RRSt 23 6423
DIN 1614-1:1986 St22 6412
DIN 1614-1:1986 RRSt 23 6413
DIN 1614-1:1986 St24 6424
Erdemir-04 6314 6314
Soguk haddeleme sonrasi siirekli taviama prosesine uygun gok Erdemir-04 6315 6315
dUsUk karbonlu sicak haddelenmis celikler Erdemir-04 7414 7414
Erdemir-04 7416 7416
Soguk haddeleme sonrasi, srekli tavlama prosesinden Erdemir-04 1718 1718
geqrmek sarti ile sicak daldirma ve lelektlrohnlk Ylontlem ile T —— 1722 1792
galvanizlemeye ve finnda sertlesebilir celiklerin Uretimine uygun
sicak haddelenmis celikler Erdemir-04 1726 1726
Erdemir-04 1822 1822
Soguk haddeleme sonrasi, slrekli tavlama prosesinden Erdemir-04 1825 1825
gegrmek sarti ile sicak da\dlrrn‘a‘vg.ele‘ktro\ltlk yontem ile Erdemir-04 1828 1828
galvanizlemeye ve yapi celiklerinin Uretimine uygun sicak
haddelenmis gelikler Erdemir-04 1832 1832
Erdemir-04 1835 1835
Erdemir-09 5536 5536
Erdemir-07 5541 5541
Erdemir-09 5542 5542
Erdemir-07 5548 5548
Erdemir-07 5549 5549
Erdemir-07 5554 5554
Sf)guk hggdeleme sonras| Elektrik <;e||g|lyap\r?n|na uygun Erdemir-07 5555 5555
yUksek silisyum icerikli sicak haddelenmis celikler
Erdemir-07 5561 5561
Erdemir-07 5562 5562
Erdemir-07 5571 5571
Erdemir-07 5572 5572
Erdemir-07 5581 5581
Erdemir-07 5582 5582
11-04-013 HES-HC 700
DIN EN 10111:2008 DD11 3222
Soguk sekillendirmeye uygun sicak haddelenmis celikler DIN EN 10111:2008 DD11 4222
DIN EN 10111:2008 DD11 6222
DIN EN 10111:2008 DD11 7222
DIN EN 10111:2008 DD12 6223
Soguk @ekxllendwmeye ve derin gekmeye DIN EN 10111:2008 DD13 6204
uygun celikler
DIN EN 10111:2008 DD13 (B) 6624
;(:ﬁ(anmaya dayanikli ekstra derin cekme DIN EN 10111:2008 DD14 7004
Soguk haddeleme sonrasinda emaye kaplamaya uygun sicak Erdemir-01 6523 6523
haddelenmis celikler Erdemir-01 7524 7524

30/06/2011 REV-1
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Yassi Celik Uriinler

Kalite Dizini
Sicak Uriinlerin Kullanim Alanlarn ve Standart Karsiliklan

Sicak Haddelenmis

Benzer Standart Karslliklar

Sayfa

I\/Iall\lzgme Eski Avrupa Amerikan Japon o

35
35
35
1.0320 35
1.0359 35
35
35
1.0327 35
34
34
34
34
36
36
36
36
36
36
36
36
37
37
37
37
37
37
37
37
37
37
37
37
37
DD13 JIS G3131 SPHC 39
0332 DIN 1614-P2 Stw22 ASTM A 1011 CS Type B JIS G3131 SPHC 38
0332 DIN 1614-P2 Stw22 ASTM A 1011 CS Type B JIS G3131 SPHC 38
0332 DIN 1614-P2 Stw22 ASTM A 1011 CS Type B JIS G3131 SPHC 38
0332 DIN 1614-P2 Stw22 JIS G3131 SPHC 38
.0398 DIN 1614-P2 RRStW23 ASTM A 1011 DS Type A JIS G3131 SPHD 38
.0335 DIN 1614-P2 Stw24 ASTM A 1011 DS Type B JIS G3131 SPHD 38
.0335 DIN 1614-P2 Stw24 JIS G3131 SPHD 38

—

-

—

-

-

-

.0389 JIS G3131 SPHE 38

37
37
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Yassi Celik Uriinler

Kalite Dizini
Sicak Uriinlerin Kullanim Alanlan ve Standart Karsiliklan

Sicak Haddelenmis

Standart Karsiligi Erdem
. rdemir
Genel Kullanm Alani ve Baglica Ozellikleri Kalite No
Standart Kalite ’
SAE J403-2009 1006 6006
Distk ve Orta mukavemetli karbon celikleri SAE J405-2000 1008 008
(Otomotiv sanayi, boru, profil ve muhtelif SAE J403-2009 1010 3010
makine pargasi imalat) SAE J403-2009 1012 3012
SAE J403-2009 1015 3015
Erdemir-01 2008 2008
ASTM A 53-07 A 2009
Boru ve profil yapimina uygun celikler
ASTM A 53-07 A 4009
ASTM A 500-10 B 6040
DIN EN 10149-2:1995 S315MC 4932
DIN EN 10149-2:1995 S355MC 4936
DIN EN 10149-2:1995 S420MC 4942
DIN EN 10149-2:1995 S460MC 4946
DIN EN 10149-2:1995 S500MC 4950
DIN EN 10149-2 / S315MC / 800
Soguk sekillendirme islemlerine uygun orta ve yiksek 11704002 HEse0 e
mukavemetli distk alasimii, ¢zellikle sasi, glvenlik bariyeri, WSS-M1 A346 A3 Gr.300 801
réomork, ving yapiminda kullanilan celikler. DIN EN 10149-2 / S355MC / .
11-04-002 HE-360 DR
WSB-M1 A 215-E1 Gr.350 811
WSS-M1 A346 A4 Gr.350 812
FA-52812 FEE 340 813
WSB-M1 A 215-E1 Gr.400 820
DIN EN 10149-2:1995 S500MC Ozel 835
ASTM A 656-05 50 Typed 9435
Katlamaya uygun yUksek dayanimii dtigtik ASTM A 656-05 60 Types 9442
alagimli damper ve ingaat / is makineleri yapiminda kullanilan
celikler ASTM A 656-05 70 Type8 9449
ASTM A 656-05 80 Type8 9455
Sicak haddglenm@ dUsUk basing altinda kullanima uygun orta DIN EN 10207:2005 Po75SL 6340
mukavemetli celik
DIN EN 10120:2008 P245NB 6837
Kaynakla birlestirimis basingl gaz silindirleri Gretimine uygun DIN EN 10120:2008 P265NB 6842
celikler (LPG tup celikleri DIN EN 10120:2008 P310NB 6847
DIN EN 10120:2008 P355NB 6852
ASTM A 516-06 58 6855
Orta ve duslk sicakliklarda ve basing altinda ASTM A 516-06 60 6860
kullanima uygun karbon celikleri ASTM A 516-06 65 6865
ASTM A 516-06 70 6870
DIN EN 10028-2:2009 P235GH 6335
DIN EN 10028-2:2009 P265GH 6341
Yiksek sicaklik ve bgsmg altinda kullanima DIN EN 10028-2:2009 16Mo3 6345
uygun kazan gelikleri
DIN EN 10028-2:2009 P295GH 6347
DIN EN 10028-2:2009 P355GH 6352
Basing altinda kullanima uygun alasimsiz cgelik DIN EN 10028-2:2009 P355GH Ozel 6350
Basing altinda kullanima uygun ince taneli DIN EN 10028-3:2009 P355NH 6353
normalize yapimis gelikler DIN EN 10028-3:2009 P355NL1 6355

30/06/2011 REV-1
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Yassi Celik Uriinler

Kalite Dizini
Sicak Uriinlerin Kullanim Alanlar ve Standart Karsiliklan

Sicak Haddelenmis

Benzer Standart Karslliklar
Sayfa
I\/Ialljsme Eski Avrupa Amerikan Japon No
ASTM A 1011 CS Type A 87
ASTM A 1011 CS Type D 87
87
87
87
40
40
40
40
1.0972 ASTM A 1011 HSLAS Gr.45 Sinif 2 59
1.0976 ASTM A 1011 HSLAS Gr.50 Sinif 2 59
1.0980 ASTM A 1011 HSLAS Gr.60 Sinif 2 59
1.0982 ASTM A 1011 HSLAS Gr.65 Sinif 2 59
1.0984 ASTM A 1011 HSLAS Gr.70 Sinif 2 59
1.0972 60
S315MC 60
1.0976 60
$355MC 60
S355MC 60
S315MC 60
S420MC 60
60
54
54
54
54
1.1100 74
1.0111 JIS G3116 SG255 73
1.0423 JIS G3116 SG295 73
1.0437 JIS G3116 SG325 73
1.0557 JIS G3116 SG365 73
77
77
77
77
1.0345 DIN 17155 H | 81
1.0425 DIN 17155 H |l 81
1.5415 82
1.0481 DIN 17155 17Mn4 81
1.0473 DIN 17155 19Mn6 81
78
1.0565 DIN 17102 WStE355 79
1.1106 DIN 17102 EStE355 79
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Yassi Celik Uriinler

Kalite Dizini
Sicak Uriinlerin Kullanim Alanlan ve Standart Karsiliklan

Sicak Haddelenmis

Standart Karsiligi )
Genel Kullanim Alani ve Baslica Ozellikleri . Kirlggrﬂlg.
Standart Kalite
Eﬁf&iﬁﬁﬂfﬁﬁrﬁﬂiméfu” kaynakli boru tretiminde DIN EN 10217-1:2002+A1:2005 P235TR1 3085
ABS-P2-10 A 3701
Gemi yapimina uygun orta mukavemetli ABS-P2-10 B 3702
Gelikler ABS-P2-10 D 6704
ABS-P2-10 E 6705
ABS-P2-10 AH32 3732
ABS-P2-10 AH36 3736
ABS-P2-10 DH32 4732
Gemi yapimina uygun ylksek mukavemetli ABS-P2-10 DH36 4736
Gelikler ABS-P2-10 EH32 5732
ABS-P2-10 EH36 5736
ABS-P2-10 FH32 6732
ABS-P2-10 FH36 6736
SAEéJfggjfé)OQ / 1022 ozel 735
DIN EN 10025-2:2004 S355JR 3252
Her tr makine ve makine parcasi imalati, genel konstriksiyon,
kara ve demir yolu araglan imalatinda kullanilan yiksek DIN EN 10025-2:2004 8356J2 4252
mukavemetli yapi celikleri DIN EN 10025-2:2004 S356.2 6252
DIN EN 10025-2:2004 S$355J0 5252
DIN EN 10025-2:2004 S355K2 7252
DIN EN 10025-2:2004 E295 3250
Ylksek karbonlu alasimsiz yapi celikleri DIN EN 10025-2:2004 E335 3260
DIN EN 10025-2:2004 E360 5270
DBL 8492 Stw24H 720
DIN EN 10025-2:2004 S235JR 3237
DIN EN 10025-2:2004 S235JR 3137
ASTM A 36-08 A36 3241
CSA G40.21-04 300W 3245
DIN EN 10025-2:2004 S235JR 3337
DIN EN 10025-2:2004 S235JR 4237
DIN EN 10025-2:2004 S235JR 4437
DIN EN 10025-2:2004 S235JR 5437
insaat makineleri imalati, is makineleri imalati, DIN EN 10025-2:2004 S235J2 6237
imalati icin genel yapi celikleri DIN EN 10025-2:2004 S275JR 4244
DIN EN 10025-2:2004 S275J2 6244
ASTM A 283-03 (2007) C 3018
SAE J403-2009 1018 6018
SAE J403-2009 1020 3020
SAE J403-2009 1030 3030
SAE J403-2009 1035 5035
SAE J403-2009 1040 5040
SAE J403-2009 1045 5045
JIS G 3101:2004 SS 400 6741
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Kalite Dizini
Sicak Uriinlerin Kullanim Alanlarn ve Standart Karsiliklan

Sicak Haddelenmis
Yassi Celik Uriinler

Benzer Standart Karslliklar

Sayfa
I\/Iall\lzsme Eski Avrupa Amerikan Japon No
1.0254 80
ASTM A 131 Gr.A 70
ASTM A 131 Gr.B 70
ASTM A 131 Gr.D 70
ASTM A 131 Gr.E 70
71
72
71
72
71
72
71
72
55
1.0045 DIN 17100 St52-3 ASTM A 1011 SS Gr.50 43
1.0577 DIN 17100 St52-3 ASTM A 1011 SS Gr.50 43
1.0577 DIN 17100 St52-3 ASTM A 1011 SS Gr.50 43
1.0553 DIN 17100 St52-3 ASTM A 1011 SS Gr.50 43
1.0596 DIN 17100 St52-3 ASTM A 1011 SS Gr.50 43
1.0050 DIN 17100 St50-2 51
1.0060 DIN 17100 St60-2 51
1.0070 DIN 17100 St70-2 51
S235JR 45
1.0038 DIN 17100 St37-2 ASTM A 1011 SS Gr.36 Type 1 43
1.0038 DIN 17100 St37-2 ASTM A 1011 SS Gr.36 Type 1 43
42
42
1.0038 DIN 17100 St37-2 43
1.0038 DIN 17100 St37-2 ASTM A 1011 SS Gr.33 43
1.0038 DIN 17100 St37-2 ASTM A 1011 SS Gr.33 43
1.0038 DIN 17100 St37-2 ASTM A 1011 SS Gr.33 43
1.0117 DIN 17100 St37-3 43
1.0044 DIN 17100 St44-2 ASTM A 1011 SS Gr.40 43
1.0044 DIN 17100 St44-2 ASTM A 1011 SS Gr.40 43
1.0145 DIN 17100 St44-3 43
41
87
87
87
87
87
87
ASTM A 36 46

www.erdemir.com.tr

30/06/2011 REV-1




Yassi Celik Uriinler

Kalite Dizini
Sicak Uriinlerin Kullanim Alanlan ve Standart Karsiliklan

Sicak Haddelenmis

Standart Karsiligi )
Genel Kullanim Alani ve Baslica Ozellikleri . Kirlggrﬂlg.

Standart Kalite

\E)Gungrsirtyifaill;e:;ﬁl;blijnyzZgngiilrkgeligtirilmi@, alasimsiz genel yapi ASTM A36-ABS A3G-Gr A 3741

Atmosferik korozyona direncli sicak haddelenmis yapi celigi DINAESI_\JH\;O:?%;:OZSGIO4 4 508\?\/?:5(%324\2/\/\/”:) 9952

%EQ;S%EEQ%&::S g?tgf:rgl‘f;\jiiam diski yapiminda kullanilan 2661 DP600 3660

DIN EN 10111:2008 DD11 3922

DIN EN 10111:2008 DD12 3923

Erdemir - 01 3936 3936

DIN EN 10025-2:2004 S235JRC 3937

Otomotiv sgnzlalyiinde gogunlukla jant kasna@ yapmmda DIN EN 10025-2:2004 S075J2 3938

kullanilan dusUk, orta, ytksek mukavemetli celikler

1937-02 3940 3940

Erdemir-03 3949 3949

DIN EN 10149-2:1995 S420MC 3957

6000-2 3960 3960

DIN EN 10025-2:2004 S275JRC 3944

Otomotiv sanayiinde cogunlukla jant diski yapiminda kullanilan SES S e

orta ve ylksek mukavemetli gelikler 1937-03 3946 3946

DIN EN 10149-2:1995 S355MC 3955

Képrl yapiminda kullanilan yapr celikleri ASTM A 709-09a 345F Type2 5246

ASTM A 572-07 42 Type2 9329

ince taneli, kaynaklanabilir yapi celikleri AETMASTEOT Sl —

ASTM A 572-07 55 Type2 9338

ASTM A 572-07 60 Type3 9342

; DIN EN 10025-3:2004 S355N 9355

g‘cjler;g”ﬂb‘kgeyl?ﬁg'j”abi"" nomalize DIN EN 10025-8:2004 S355NL 9856

DIN EN 10025-3:2004 S460N 9460

E;cszz‘h;sii‘.eﬁjksek mukavemetli otomat Erdemir-05 9500 9500

ASTM A 1011-10 SS 30 3330

ASTM A 1011-10 SS 33 3333

ASTM A 1011-10 SS 36 Typet 3336

ASTM A 1011-10 SS 36 Type2 6035

ASTM A 1011-10 SS 40 3340

ASTM A 1011-10 SS 45 Typet 3345

ASTM A 1011-10 SS 50 3350

ASTM A 1018-10 SS 30 3430

Katlamaya Uygun Yapi Celikleri ASTM A 1018-10 SSIee 3433

ASTM A 1018-10 SS 36 Typet 3436

ASTM A 1018-10 SS 36 Type2 6036

ASTM A 1018-10 SS 40 3440

DIN EN 10025-2:2004 S275JRC 4044

DIN EN 10025-2:2004 S235J2C 6037

DIN EN 10025-2:2004 S275J2C 6044

DIN EN 10025-2:2004 S355J2C 6052

JIS G 3106:2008 SM 490 A 6050
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Yassi Celik Uriinler

Kalite Dizini
Sicak Uriinlerin Kullanim Alanlan ve Standart Karsiliklan

Sicak Haddelenmis

Benzer Standart Karslliklar

Sayfa

I\/Iall\lzgme Eski Avrupa Amerikan Japon o

56

69

—

.0332 DIN 1614-P2 Stw22 JIS G3131 SPHC 61
.0398 DIN 1614-P2 RRStW23 JIS G3131 SPHD 61
62
.0122 DIN 17100 St37-2 63
.0144 DIN 17100 St37-3 63
65
62
.0980 67
68
.0128 DIN 17100 St44-2 63
62

-

-

—

-

-

JIS G3113 SAPH
440

0976 67
ASTM A 572 Gr.50 Type 2 58
52
ASTM A 709 Gr.345F Type 2 52
52
52
0545 DIN EN 10113-2 S355N ASTM A 1011 HSLAS Gr.50 Sinif 1 53
0546 DIN EN 10113-2 S355NL ASTM A 1011 HSLAS Gr.50 Sinif 1 53
8901 DIN EN 10113-2 S460N ASTM A 1011 HSLAS Gr.65 Sinif 1 53

66

—

—

—

-

86

47
47
47
47
47
47
47
48
48
48
48
48
1.0128 DIN 17100 St44-2 49
1.0119 DIN 17100 QSt37-3N 49
1.0142 DIN 17100 QSt44-3N 49
1.0579 DIN 17100 QSt52-3N 49
46
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Yassi Celik Uriinler

Kalite Dizini
Sicak Uriinlerin Kullanim Alanlan ve Standart Karsiliklan

Sicak Haddelenmis

Standart Karsiligi Erdem
.. . . rdemir
Genel Kullanm Alani ve Baglica Ozellikleri Kalite No
Standart Kalite ’
S:“s;ngh kaplarin Uretiminde kullanima uygun orta mukavemetli ASTM A 285-03 (2007) c 6838
nganlar, basingl kalplarl ve baraj cebri borusu yapimina uygun LR-P2-07 490 FG 6850
ylUksek mukavemetli celik
Orta mukavemetli dokim slabi Erdemir-01 3995 3995
DIN EN 10025-2:2004 S235JR (Cu) 3281
Atmosferik korozyona dayanikl DIN EN 10111:2008 bD11 (Cu) 6282
dU@Uk ve orta mukavemetli yapl (;elikler DIN EN 10025-2:2004 335542 (CU) 6284
JIS G 3125:2004 SPA-H 9960
ASTM A 829-06 1345 5345
Alagimli yapi celikleri
ASTM A 829-06 5160 5360
Takim Celigi DIN 17350 75Cr1 5375
SAE J403-2009 1050 5050
YUksek mukavemetli ve alagimsiz, ylksek SAE J403-2009 1060 5060
karbonlu celik levhalar.
(Makine pargas! imalat, ziraat aletleri, vb) SAE J403-2009 1070 5070
SAE J403-2009 1080 5080
;(Zﬁgiy sertlestirmeye uygun silisyum ile durgunlastinimis valf SAE J403-2009 1018 Ozel 3037
Soguk haddeleme sonrasi 1sil isleme \iz_e cember imalatina DIN EN 10083-2:2006 28Mn6 3031
uygun sicak haddelenmis karbon ¢eligi
DIN EN 10083-3:2006 20MnB5 5620
Ziraat aletleri ve 6zel uygulamalar icin DIN EN 10083-3:2006 30MnB5 5630
su vermeye uygun borlu celikler
DIN EN 10083-3:2006 30MnB5 Ozel 5631
DIN EN 10083-3:2006 51Crv 4 8412
DIN EN 10269:2006 21 CrMoV 5-7 8414
Isil isleme uygun alasimli islah celikleri DIN - 1.7263 30 CrMo 5-2 8430
DIN EN 10083-3:2006 34 CrMo 4 8434
DIN EN 10083-2:2006 C45E Ozel 8440
Erdemir-04 8416 8416
Savunma sanayi icin kullanima uygun gelikler
Erdemir-03 8613 8613
API 5CT-05 H40 9240
API 5CT-05 J55 9255
Petrol sondaj bqrusu yapimina uygun orta ve yUksek API 5CT-05 155 Ozel 9256
mukavemetli celikler.
API 5CT-05 K55 Ozel 9257
API 5CT-05 N80 Typef 9280
API 5L.-07 PSL1 L210/A 9030
API 5L-07 PSL1 / PSL2 L245N / BN 9035
API 5L-07 PSL1 / PSL2 L290N / X42N 9042
API 5L-07 PSL1 / PSL2 LL320N / X46N 9046
I(;iea”rlge[ietrol ve dogal gaz hatlan i¢in boru imalatina uygun AP 5L-07 PSL1 / PSL2 L360M / X52M 0052
API 5L.-07 PSL1 / PSL2 L.390M / X56M 9056
API 5L.-07 PSL1 / PSL2 L415M / X60M 9060
API 5L-07 PSL1 / PSL2 L450M / X65M 9065
API 5L-07 PSL1 / PSL2 L485M / X70M 9070
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Kalite Dizini
Sicak Uriinlerin Kullanim Alanlan ve Standart Karsiliklan

Sicak Haddelenmis
Yassi Celik Uriinler

Benzer Standart Karslliklar
Sayfa

I\/Iall\lzgme Eski Avrupa Amerikan Japon o

75

76

89
.0038 DIN 17100 St37-2 (Cu) 43
.0332 DIN 1614-P2 StwW22 (Cu) ASTM A1011 CS Type B 38
.0670 DIN 17100 St52-3 (Cu) 43
57
87
87
.2003 88
87
87
87
87

-

-

-

-

90

1170 90

.5530 88
.55631 88
88
81569 89
7709 89
89
7220 89
89
88
88
85
85
85
85
85
EN 10208-1 L210GA 83
EN 10208-1 L245GA 83
EN 10208-1 L290GA 83

= 83
EN 10208-2 L360MB 83

= 83
EN 10208-2 L415MB 83
EN 10208-2 L450MB 83
EN 10208-2 L485MB 83

-

-

-

—

(1) Tabloda belirtilen “Diger standart karsiliklan” malzemelerin tam veya benzer karsiliklar olabilir; bu nedenle, belirlenen Griindn diger
standarda uygunlugu garanti ediimemektedir. Diger standart karsiliklarina gére secilen malzemenin kullanim alanina tam olarak uy-
gunlugu, ancak “deneme Uretimi” neticesinde belirlenebilir.
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Yassi Celik Uriinler

Kalite Dizini
Levha Uriinlerin Kullanim Alanlan ve Standart Karsiliklar

Sicak Haddelenmis

Standart Karsiligi )
Genel Kullanim Alani ve Baslica Ozellikleri . Kirlggrﬂlg.
Standart Kalite
Soguk sekillendirmeye ve derin gekmeye DIN EN 10111:2008 bD13 6224
uygun gelik DIN EN 10111:2008 DD13 (B) 6624
Yaslanmaya dayanikli ekstra derin gekme celik DIN EN 10111:2008 DD14 7224
SAE J403-2009 1006 6006
Distik ve Orta mukavemetli karbon celikleri S 1008 S
(Otomotiv sanayi, boru, profil ve muhtelif SAE J403-2009 1010 3010
makine pargasi imalat) SAE J403-2009 1012 3012
SAE J403-2009 1015 3015
ASTM A 656-05 50 Tip3 9435
Katlamaya uygun yUksek dayanimli distik ASTM A 656-05 60 Tip8 9442
alasimli damper ve ingaat / is makineleri yapiminda kullanilan
celikler ASTM A 656-05 70 Tip8 9449
ASTM A 656-05 80 Tip8 9455
ASTM A 516-06 & 6855
Orta ve disUk sicakliklarda ve basing altinda ASTM A 516-06 60 6860
kullanima uygun karbon celikleri ASTM A 516-06 65 6865
ASTM A 516-06 70 6870
DIN EN 10028-2:2009 P235GH 6335
DIN EN 10028-2:2009 P265GH 6341
Yiksek sicaklik ve b?swng altinda kullanima DIN EN 10028-2:2009 16Mo3 6345
uygun kazan gelikleri
DIN EN 10028-2:2009 P295GH 6347
DIN EN 10028-2:2009 P355GH 6352
Basing altinda kullanima uygun ince taneli DIN EN 10028-3:2009 P355NH 6353
normalize yapiimis gelikler DIN EN 10028-3:2009 P355NL1 6355
ABS-P2-10 A 3701
Gemi yapimina uygun orta mukavemetli ABS-P2-10 B 3702
celikler ABS-P2-10 D 6704
ABS-P2-10 E 6705
ABS-P2-10 AH32 3732
ABS-P2-10 AH36 3736
ABS-P2-10 DH32 4732
Gemi yapimina uygun ylksek mukavemetli ABS-P2-10 DH36 4736
gelikler ABS-P2-10 EH32 5732
ABS-P2-10 EH36 5736
ABS-P2-10 FH32 6732
ABS-P2-10 FH36 6736
DIN EN 10025-2:2004 S355JR 3252
Her tUr makine ve makine pargasi imalati, genel konstriksiyon, DIN EN 10025-2:2004 335502 6252
kara ve demir yolu araclari imalatinda kullanilan yUksek
mukavemetli yapi celikleri DIN EN 10025-2:2004 S355J0 5252
DIN EN 10025-2:2004 S355K2 7252
DIN EN 10025-2:2004 E295 3250
YUksek karbonlu alasimsiz yapi celikleri DIN EN 10025-2:2004 E335 3260
DIN EN 10025-2:2004 E360 5270
insaat makineleri imalati, is makineleri imalati, DIN EN 10025-2:2004 S235JR 3237
genel konstriksiyon levhalar, muhtelif makine
parcasl imalati, kara ve demiryolu araglar
imalati icin genel yapi celikleri ASTM A 36-08 A36 3241
Atmosferik korozyona direncli sicak haddelenmis yapi celigi

30/06/2011 REV-1
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Yassi Celik Uriinler

Kalite Dizini
Levha Uriinlerin Kullanim Alanlan ve Standart Karsiliklari

Sicak Haddelenmis

Benzer Standart Karslliklar

Sayfa

I\/Iall\lzgme Eski Avrupa Amerikan Japon o

1.0335 DIN 1614-P2 Stw24 ASTM A 1011 DS Tip B JIS G3131 SPHD 38
1.0335 DIN 1614-P2 Stw24 JIS G3131 SPHD 38
1.0398 JIS G3131 SPHE 38
ASTM A 1011 CS Tip A 87
ASTM A 1011 CS Tip D 87
87
87
87
54
54
54
54
77
77
77
77
1.0345 DIN 17155 H | 81
1.0425 DIN 17155 H Il 81
1.5415 82
1.0481 DIN 17155 17Mn4 81
1.0473 DIN 17155 19Mn6 81
1.0565 DIN 17102 WStE355 79
1.1106 DIN 17102 EStE355 79
ASTM A 131 Gr.A 70
ASTM A 131 Gr.B 70
ASTM A 131 Gr.D 70
ASTM A 131 GrE 70
71
72
71
72
71
72
71
72
1.0045 DIN 17100 St52-3 ASTM A 1011 SS Gr.50 43
1.0577 DIN 17100 St52-3 ASTM A 1011 SS Gr.50 43
1.0553 43
1.0596 43
1.0050 DIN 17100 St50-2 51
1.0060 DIN 17100 St60-2 51
1.0070 DIN 17100 St70-2 51
1.0038 DIN 17100 St37-2 ASTM A 1011 SS Gr.36 Tip 1 43

42
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Yassi Celik Uriinler

Kalite Dizini
Levha Uriinlerin Kullanim Alanlan ve Standart Karsiliklar

Sicak Haddelenmis

Standart Karsiligi Erder
. rdemir
Genel Kullanim Alani ve Basglica Ozellikleri Kalite No
Standart Kalite ‘
DIN EN 10025-2:2004 S235J2 6237
DIN EN 10025-2:2004 S275JR 3244
DIN EN 10025-2:2004 S275J2 6244
ASTM A 283-03 (2007) C 3018
insaat makineleri imalati, is makineleri imalati, SAE J403-2009 1018 6018
genel kqnstrukswon Ievhalalj, muhtelif makine SAE J403-2009 1020 3020
pargasl imalati, kara ve demiryolu araglan
imalatr icin genel yapi celikleri SAE J403-2009 1030 3030
SAE J403-2009 1035 5035
SAE J403-2009 1040 5040
SAE J403-2009 1045 5045
JIS G 3101:2004 SS 400 6741
Dual Seﬁnﬁka talebine yonehlk gelistirilmis, alasimsiz genel yapi ASTM A36-ABS ABG-Gr A 3741
ve gemi yapimina uygun gelik
. . . . . DIN EN 10025-5:2004 S355J2W
Atmosferik korozyona direncli sicak haddelenmis yapi celigi ASTM A 709-09a 50 WF (345WF) 9952
Képrl yapiminda kullanilan yapi celigi ASTM A 709-09a 345F Tip2 5246
ASTM A 572-07 42 Tip2 9329
. ASTM A 572-07 50 Tip2 9335
Ince taneli, kaynaklanabilir yapi gelikleri
ASTM A 572-07 55 Tip2 9338
ASTM A 572-07 60 Tip3 9342
ince taneli, kaynaklanabilir, normalize DIN EN 10025-3:2004 S355N 9355
edilmis yapi gelileri DIN EN 10025-3:2004 S355NL 9356
ASTM A 1018-09 SS 36 Tip2 6036
DIN EN 10025-2:2004 S235J2C 6037
Katlamaya Uygun Yapi Celikleri DIN EN 10025-2:2004 S275J2C 6044
DIN EN 10025-2:2004 S355J2C 6052
JIS G 3106:2008 SM 490 A 6050
S;ingh kaplarin Uretiminde kullanima uygun orta mukavemetli ASTM A 285-03 (2007) c 6838
K@zanlan basingl ka‘plar‘ ve baraj cebri borusu yapimina uygun LR-P2-07 490 FG 6850
yUksek mukavemetli gelik
Orta mukavemetli dokim slabi (yanlizca dokim slabi olarak) Erdemir-01 3995 3995
Atmosferik korozyona dayanikli DIN EN 10025-2:2004 S3556J2 (Cu) 6284
dusuk ve orta mukavemetli yapi celikler JIS G 3125:2004 SPA-H 9960
ASTM A 829-06 1345 5345
Alagimli yapi celikleri
ASTM A 829-06 5160 5360
Takim Celigi DIN 17350 75Cr1 5375
SAE J403-2009 1050 5050
Yiksek mukavemetli ve alasimsiz, ylksek SAE J403-2009 1060 5060
karbonlu celik levhalar.
(Makine pargasi imalati, ziraat aletleri, vb) SAE J403-2009 1079 5070
SAE J403-2009 1080 5080
DIN EN 10083-3:2007 20MnB5 5620
Ziraat aletleri ve 6zel uygulamalar icin DIN EN 10083-3:2007 30MnB5 5630
su vermeye uygun borlu celikler -
DIN EN 10083-3:2007 30MnB5 Ozel 5631
DIN EN 10083-3:2006 51Crv 4 8412
DIN EN 10269:2006 21 CrMoV 5-7 8414
Isil isleme uygun alasimli islah celikleri DIN - 1.7263 30 CrMo 5-2 8430
DIN EN 10083-3:2006 34 CrMo 4 8434
DIN EN 10083-2:2006 C45E Ozel 8440
Erdemir-04 8416 8416
Savunma sanayi igin kullanima uygun gelikler -
Erdemir-03 8613 8613

30/06/2011 REV-1

(1) Tabloda belirtilen “benzer standart karsiliklar” malzemelerin tam veya benzer kargiliklar olabilir. Bu nedenle, belirlenen dirintin benzer standarda uygunludu garanti edilimemektedir.
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Kalite Dizi

ni

Levha Uriinlerin Kullanim Alanlan ve Standart Karsiliklari

Benzer Standart Karsiliklan

Malzeme
No.

Eski

Avrupa

Amerikan

Japon

Sayfa
No

Sicak Haddelenmis
Yassi Celik Uriinler

1.0117

DIN 17100 St37-3

43

1.0044

DIN 17100 St44-2

ASTM A 1011 SS Gr.40

43

1.0145

DIN 17100 St44-3

43

41

87

87

87

87

87

87

ASTM A 36

46

56

ASTM A 572 Gr.50 Tip2

58

52

ASTM A 709 Gr.345F Tip2

52

52

52

1.0545

DIN EN 10113-2 S355N

ASTM A 1011 HSLAS Gr.50 Sinif 1

53

1.0646

DIN EN 10113-2 S355NL

ASTM A 1011 HSLAS Gr.50 Sinif 1

53

48

1.0119

DIN 17100 QSt37-3N

49

1.0142

DIN 17100 QSt44-3N

49

1.0579

DIN 17100 QSt52-3N

49

46

75

76

89

1.0670

DIN 17100 St52-3 (Cu)

43

57

87

87

1.2003

88

87

87

87

87

1.6530

88

1.6531

88

88

1.8159

89

1.7709

89

89

1.7220

89

89

88

88

Benzer standart karsiliklarina gore segilen malzemenin kullanim alanina tam olarak uygunlugu, ancak deneme (retimi neticesinde belirlenebilir.
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Celik Kaliteleri
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Yassi Gelik Uriinler

Soguk Haddeleme Sonrasi Siirekli Tavlama Prosesine Uygun
Cok Duisiik Karbonlu Sicak Haddelenmis Celikler

Standart: ERDEMIR

Kimyasal Bilesim (%)

Standart Karsiligi Erdemir C Mn P S Si Al N Ti Nb
Standart Kalite Kalite No. maks. maks. maks. maks. maks. min. maks.
0.005-
Erdemir-2004 6314 6314 1@ 0.005 0.25 0.015 0.015 0.030 0.020 60 0.03-0.07

0.025
o 0.005-
Erdemir-2004 6315 6315 @ 0.004 0.20 0.015 0.010 0.030 0.020 60 0.02-0.06 0008
) 0.005

Erdemir-2004 7414 741400 0.006 0.25 0.015 0.015 0.035 0.020 60 0.04-0.09 .
maks.
R 0.005

Erdemir-2004 7416 7416 10 0.004 0.20 0.015 0.010 0.0380 0.020 50 0.04-0.09 .
maks.

Aciklamalar

1) Mekanik test yapilmaz.
2) Soguk haddeleme ve strekli tavlama sonrasinda galvanizleme islemine uygundur.
3) Soguk haddeleme sonrasinda surekli tavlama prosesine uygundur.

n 30/06/2011 REV-1 www.erdemir.com.tr



Celik Kaliteleri
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Yassi Gelik Uriinler

Soguk Haddelemeye Uygun Sicak Haddelenmis Celikler

Standart: DIN 1614-1:1986

Kimyasal Bilesim (%)

Standart Karsiligi Erdemir C Mn P S N® Al
Standart Kalite Kalite No. maks. maks. maks. maks. maks. min.
DIN 1614-1 St 22 6412 @@ 0.10 0.45 0.035 0.035 0.007
DIN 1614-1 RRSt 23 6413 @@ 0.10 0.45 0.030 0.030 - 0.020
DIN 1614-1 St 22 6422 @6 0.10 0.45 0.035 0.035 0.007 -
DIN 1614-1 RRSt 23 6423 @0 0.10 0.45 0.030 0.030 - 0.020
DIN 1614-1 St 24 6424 P9 0.08 0.40 0.025 0.025 - 0.020
Aciklamalar

1) Celigin kimyasal bilesiminde min. % 0.020 Al oldugu takdirde, N Ust sinir degeri uygulanmaz.
2) Mekanik test yapilmaz.

3) Yigin tavlama prosesine uygundur.

4) SUrekli tavlama prosesine uygundur.

Standart: SAE J403-2009

Kimyasal Bilesim (%)

Standart Karsiligi Erdemir C Mn Ni Cu Cr P S Si
Standart Kalite Kalite No. maks. maks. maks. maks. maks. maks. maks. maks.
SAE J403 1006 Ozel | 6007 @ 0.08 0.45 - - - 0.030 0.035
SAE J403 1006 6406 0.08 0.45 - - - 0.030 0.035 0.10
SAE J403 1008 6408 © 0.10 0.50 - - - 0.030 0.035 0.10
Aciklamalar

1) % (Cu+Cr+Ni) toplami maks. % 0.12’dir.
2) Mekanik test yapilimaz.
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Celik Kaliteleri
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Yassi Gelik Uriinler

Soguk Haddelemeye, Siirekli Tavlama Prgsesine ve Sicak Daldirma Yontemi ile Galvanize Firin
Sertlesmeli (Bake-Hardening) Celiklerin Uretimine Uygun Sicak Haddelenmis Celikler

Standart: ERDEMIR

Kimyasal Bilesim (%)

Standart Karsiligi Erdemir C Mn P S Si Al N Ti Nb
Standart Kalite Kalite No."” maks. maks. maks. maks. min. maks. maks. maks.
Erdemir-2004 1718 1718 0.0060 0.30 0.02 maks. 0.015 0.035 0.020 0.0060 0.020 0.020
Erdemir-2004 1722 1722 0.0050 0.65 0.02-0.06 0.015 0.035 0.020 0.0060 0.030 0.020
Erdemir-2004 1726 1726 0.0065 0.65 0.05-0.10 0.015 0.035 0.020 0.0060 0.020 0.020
Aciklamalar

1) Mekanik test yapiimaz.

Soguk Haddelemeye, Siirekli Tavlama Prosesine ve Sicak Daldirma Yontemi ile
Galvanize Yapi Celiklerinin Uretimine Uygun, Sicak Haddelenmis Celikler

Standart: ERDEMIR

Kimyasal Bilesim (%)

Standart Karsiligi Erdemir C Mn P S Si Al N \ Nb
Standart Kalite Kalite No." maks. maks. maks. maks. maks. min. maks. maks. maks.
Erdemir-2004 1822 1822 0.13 0.75 0.025 0.025 0.035 0.020 0.0120 - 0.008
Erdemir-2004 1825 1825 0.18 0.85 0.025 0.025 0.035 0.020 0.0120 - 0.008
Erdemir-2004 1828 1828 0.20 1.25 0.025 0.025 0.035 0.020 0.0120 - 0.008
Erdemir-2004 1832 1832 0.10 0.85 0.020 0.015 0.035 0.020 0.0090 0.060 0.070
Erdemir-2004 1835 1835 0.12 1.10 0.020 0.015 0.035 0.020 0.0090 0.070 0.070
Aciklamalar

1) Mekanik test yapilmaz.
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Yassi Celik Uriinler

Celik Kaliteleri
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Elektrik Celigi Yapimi icin Soguk Haddelemeye Uygun, Sicak Haddelenmis Celikler

Standart: ERDEMIR

Kimyasal Bilesim (%)

Standart Karsiligi Erdemir I-'L?ﬁ;ﬂﬁp&? C Mn Si P S Al N

Standart Kalite Kalite No."” Kalitesi maks. maks. maks.
Erdemir-2009 5536 5536 M350-50A 0.025 0.15-0.35 2.20-2.50 0.05-0.08 0.012 0.35-0.50 0.0065
Erdemir-2007 5541 5541 M400-50A 0.03 0.15-0.35 1.80-2.10 0.05-0.08 0.012 0.35 - 0.50 0.0065
Erdemir-2009 5542 5542 M400-65A 0.025 0.15-0.35 2.40-2.70 0.05-0.08 0.012 0.35 - 0.50 0.0065
Erdemir-2007 5548 5548 M470-50A 0.04 0.20-0.40 1.30-1.60 | 0.02 maks. 0.012 0.30-0.45 0.0065
Erdemir-2007 5549 5549 M470-65A 0.03 0.20-0.40 1.80-2.10 0.05-0.08 0.012 0.35-0.50 0.0065
Erdemir-2007 5554 5554 M530-50A 0.04 0.20-0.40 1.00-1.30 0.06-0.10 0.012 0.20 - 0.40 0.0065
Erdemir-2007 5555 5555 M530-65A 0.03 0.20-0.40 1.30-1.60 0.05-0.08 0.012 0.30 - 0.45 0.0065
Erdemir-2007 5561 5561 M600-50A 0.04 0.20-0.40 0.90-1.20 0.10-0.13 0.012 0.10-0.25 0.0065
Erdemir-2007 5562 5562 M600-65A 0.03 0.20-0.40 1.25-1.60 | 0.07-0.11 0.012 0.15-0.30 0.0065
Erdemir-2007 5571 5571 M700-50A 0.04 0.35-0.50 0.70-0.90 | 0.07-0.10 0.012 0.10-0.25 0.0065
Erdemir-2007 5572 5572 M700-65A 0.03 0.25-0.45 0.90-1.15 0.09-0.13 0.012 0.15-0.30 0.0065
Erdemir-2007 5581 5581 MB800-50A 0.04 0.40-0.55 0.50-0.70 | 0.09-0.12 0.012 0.12-0.25 0.0065
Erdemir-2007 5582 5582 MB800-65A 0.03 0.30-0.50 | 0.60-0.80 | 0.09-0.12 0.012 0.10-0.25 0.0065

Aciklamalar
1) Mekanik test yapilimaz.

Soguk Haddeleme Sonrasi Emaye Kaplamaya Uygun, Sicak Haddelenmis Celikler

Standart: ERDEMIR

Kimyasal Bilesim (%)

Standart Karsiligi . ¢} Mn P S Si Ti
Erdemir
Standart Kalite Kalite No." maks. maks. maks. maks. maks. maks.
Erdemir-2001 6523 6523 0.05 0.20 0.020 0.015 0.035 -
Erdemir-2001 7524 7524 0.01 0.025 0.025 0.030 0.035 0.15
Aciklamalar

1) Mekanik test yapilmaz.
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Soguk Sekillendirmeye Uygun, Diisiik Karbonlu, Sicak Haddelenmis Celikler

Standart: DIN EN 10111:2008

Kimyasal Bilesim (%)

Standart Karsiligi Erdemir” C Mn P S

Standart Kalite Kalite No. maks. maks. maks. maks.
DIN EN 10111 DD11 322209 0.12 0.60 0.045 0.045
DINEN 10111 DD11 42221 0.12 0.60 0.045 0.045
DINEN 10111 DD11 6222 0.12 0.60 0.045 0.045
DINEN 10111 DD11 62829 0.12 0.60 0.045 0.045
DIN EN 10111 DD11 7222 0.12 0.60 0.045 0.045
DIN EN 10111 DD12 6223 0.10 0.45 0.035 0.035
DIN EN 10111 DD13 6224 0.08 0.40 0.030 0.030
DIN EN 10111 DD13 6624 0.08 0.40 0.030 0.0380
DIN EN 10111 DD14 7224 0.08 0.35 0.025 0.025

Aciklamalar

1) BUtdn kaliteler “Tam durgun celik” olarak Uretimektedir. ( Al > % 0.02)
2) Cu= % 0.20 - 0.40.

3) 3222, 4222 kaliteler sadece Isdemir’de Uretiimektedir.

Mekanik Ozellikler

R. R A
Standart Karsiligi Erdemir N/mm? N/mm? (%)
Kalite No. (kg/mm?) (kg/mm?) Aso As Garanti®
Standart Kalite 15<d<2 2<d<11 maks. 155d<2 | 2:d<a | acdst | Sires
DIN EN 10111 DD11 3222" (1 ;035366% (1 ;%i;j% ( ji% ) 23 24 28 -
DIN EN 10111 oo11 | 4222” (1 ;%:;;% (1177?3'_5’?% (::%) 23 24 28 -
DIN EN 10111 oot | 6222” (1 ;%:33:% (1 ;93:334%% (jj.%) 23 24 28 -
DIN EN 10111 DD11 6282” (1 ;%i;:l% (1 ;%fﬁ% (ji%) 23 24 28 -
DIN EN 10111 oot1 | 7222” (1 ;%:;s% (1 ;93:334%% (::%) 23 24 28 6ay
DIN EN 10111 DD12 6223 (] ;%:334%% (1 ;%:33228) (j;%) 25 26 30 6 ay
DIN EN 10111 DD13 6224 (1 ;%i;;% (1 ;.Ogissﬂg) (jg.%) 28 29 33 6 ay
DIN EN 10111 DD13 6624 (1 ;93:335% (1 ;93:3311% (:8%) 28 29 33 -
DIN EN 10111 DD14 7224 (1 ;93:33112) (1 ;93:229?2) ggg) 31 32 36 6 ay
Aciklamalar

1) Cekme testi degerleri ‘enine’ test numunelerine uygulanir.
2) Hazr bildirim tarihinden itibaren 6 hafta icinde kullanilmasi 6nerilir.
3) Tabloda belirtilen garanti sUresi, malzemenin Uretildigi ve sevke hazir oldugu bildirildigi tarinte baglar.
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Soguk Sekillendirmeye Uygun, Diisiik Karbonlu, Sicak Haddelenmis Celik

Standart: ERDEMIR

Kimyasal Bilesim (%)®
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Standart Karsiligi Erdemir C Mn P S Si Al CE (%)
Standart Kalite Benzer Standart / Kalite Kalite No. maks. maks. maks. maks. maks. min. maks.
11-04-013 HES-HC ‘ DINEN 10111 /DD13 700" 0.07 0.40 0.020 0.020 0.040 0.020 0.16
Aciklamalar

1) % CE = % C + % (Mn+Si)/6 formulUine gbre hesaplanir.
2) Bu tabloda belirtilen kalite, musterilerle yapilan anlasmalar ¢ercevesinde Uretimektedir.

Mekanik Ozellikler

A
. R R
Standart Karsiligi . : " (%)

Erdemir 2 2

Kalite No. N/mm N/mm Awo As
2 2

Standart Kalite Benzer Standart / Kalite (kg/mm?) (kg/mm”) Sﬁ?} 3Smdﬁ B

2@ 220 - 280 320-390

11-04-013 HES-HC DIN EN 10111 /DD13 700 (22.4 - 28.6) (32.7 - 39.8) 31 37

Aciklamalar

1) Cekme testi degerleri ‘enine’ test numunelerine uygulanir.
2) Re/Rm: maks. 0.86

3) Tabloda belirtilen mekanik degerler, malzemenin Uretildigi ve sevke hazir oldugu bildirildigi tarinten baslamak tzere 6 ay i¢in garanti

edilir.
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Yassi Gelik Uriinler

Boru Celikleri

Standart: ERDEMIR, ASTM A53-07, ASTM A500-10

Kimyasal Bilesim (%)

Standart Karsiligi Erdemir C Mn P S Si cu” Ni® crY Mo VO
Standart Kalite Kalite No. maks. maks. maks. maks. maks. maks. maks.
Erdemir - 2001 2008 2008 0.06-0.12 0.35-0.60 0.025 0.020 0.15-0.30 0.15 0.15 0.12 0.05 0.02
ASTM A53 A 2009 0.25 maks. 0.95 maks. 0.050 0.045 - 0.50 0.40 0.40 0.15 0.08
ASTM A53 A 4009 0.25 maks. 0.95 maks. 0.050 0.045 . 0.50 0.40 0.40 0.15 0.08
ASTM A500 B 60409@ 0.26 maks. 1.35 maks. 0.035 0.035
Aciklamalar

1) 2009 ve 4009 kaliteleri icin Cu+Ni+Cr+Mo+V elementlerinin toplami maks. % 1.00 olmalidir.
2) 6040 kalite i¢in, standartta belirtilen maks. C degerindeki her % 0.01 azalmaya karsilik, Mn degeri maks. % 1.50 olmasi kosuluyla

tabloda belirtilen maks. Mn degeri % 0.06 artirilabilir.
3) 6040 kalite icin Cu istenmesi durumunda min. Cu degeri % 0.20 olmalidir.
4) Silisyumla deokside edilmis celiktir.

Mekanik Ozellikler

Re R Aso
Standart Karsiligi Erdemir N/mm? N/mm? (%)
Kalite No. (kg/mm?) (kg/mm?)
Standart Kalite min. min. min.
. 205 330
Erdemir - 2001 2008 2008 20.9) (33.7) 31
205 330 -
ASTM A53 A 2009 20.9) (33.7) @
205 330
ASTM A53 A 4009 20.9) (33.7) @
290 400 )
ASTM A500 B 6040 29.6) 40.8) 23

Aciklamalar

1) Cekme testi degerleri ‘boyuna’ test numunelerine uygulanir.

2) A, (%) =1940 S,°2 /U 99 (Sp: Kesit alani, mm?; U: Cekme dayanimi, N/mm?)

3) Belirtilen uzama degeri, kalinligi 4.57 mm ve daha kalin olan Urtinlerde uygulanir. Kalinhigi 4.57 mm ince trtnler icin
“% uzama = 2.40 d+12” formUlu kullanilir.
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Celik Kaliteleri

Sicak Haddelenmis Alasimsiz Yapi Celigi
Standart: ASTM A 283-2003 (2007)

Kimyasal Bilesim (%)
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Standart Karsiligi Erdemir C Mn P S Sit"
Standart Kalite Kalite No. maks. maks. maks. maks.
ASTM A 283 C 3018 0.24 0.90 0.035 0.040 0.15-0.40
Aciklamalar

1) 40 mm ve daha ince kalinliklar igin, min. % 0.15 olan Si degeri gecerli degildir.

Mekanik Ozellikler

Re R A
Standart Karsigi Erdemir N/mm? N/mm? (%)
alte No. (kg/mm) (kg/mm?) Ao Ao
Standart Kalite min. min. min.
205 380 - 515
ASTM A 283 C 3018 (20.9) (38.8-52.5) 23 20
Aciklamalar

1) Cekme testi degerleri ‘enine’ test numunelerine uygulanir.

Dual Sertifika Talebine Yonelik Gelistirilen Alasimsiz Genel Yapi ve Gemi Yapimina Uygun Celik

Standart : ASTM A36-ABS
Kimyasal Bilesim (%)

Standart Karsilgi Erdemir cm Mn® p s )
Standart Kalite Kalite No. maks. maks. maks. maks.
ASTM A36-ABS A36-Gr.A 3741 0.21 0.80-1.20 0.035 0.035 0.15-0.40

Aciklamalar

1) 1- C+(Mn/6) < % 0.40 olmalidir.
2) Kalinhdr 40 mm’nin Usttinde olan malzemeler icin Si miktari min. % 0.15 olmalidir.

Mekanik Ozellikler

Re R Darbe®
Standart Karsilgi ErQemir N/mm? N/mm? Aooo® (Boyuna)
Kalite No. (kg/mmm?) (kg/mm?) (%) Sicaklik KV (min.)
Standart Kalite min. d (Kalinlik, mm) min. °C J
250 400 - 520
ASTM A36-ABS A36-Gr.A 3741 (25.5) (40.8-53.0) 22 20 34

Aciklamalar

Yassi Gelik Uriinler

1) Cekme testi degerleri ‘enine’ test numunelerine uygulanir.
2) Tabloda belirtilen % uzama degerleri 40,01 <d(kalinlik)<60 mm olan levha trtnler ve rulodan yapilmis Urlnler icin gecerlidir.
Levha Urtnlerde, 40 mm ve altindaki kalinliklar igin % uzama degeri kalinliga bagl olarak asagida verilmistir.
30<d<40 mm kalinlk araliginda min. % 21
25<d<30 mm kalinliklar araliginda min. % 20
20<d<25 mm kalinliklar araliginda min. % 19
d<20 mm kalinliklar i¢in min. % 18 olmalidir.
3) Darbe testi istege bagl olarak yapilir. 6 mm kalinigin altinda darbe testi yapiimaz.

www.erdemir.com.tr
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Yassi Gelik Uriinler

Sicak Haddelenmis, Alasimsiz Yapi Celigi

Standart: ASTM A 36-08

Kimyasal Bilesim (%)

- (2) (1) i(4)
Standart Karsiligi Erdemir C Mn P S S
Standart Kalite Kalite No. maks. maks. maks. maks.
ASTM A 36 ‘ A 36 3241 @ 0.25 0.80-1.20 0.040 0.050 0.40
Aciklamalar

1) Kalinig 20 mm ve daha ince olan 3241 kalite malzemeler icin Mn sinin gerekli degildir.

2) Standartta belirtilen maks. C degerindeki her % 0.01 azalmaya karsilik; Mn degeri maks. % 1.35 olmak kosuluyla,
tabloda belirtilen maks. Mn degeri % 0.06 artinlabilir.

3) lstege bagl olarak min. % 0.20 Cu bulunabilir.

4) Kalinigi 40 mm’nin Gstlinde olan 3241 kalite malzemeler igin Si miktart min. % 0.15 olmalidir.

Mekanik Ozellikler

Re R A Darbe
Standart Karsiligi Erdemir N/mm? N/mm? (%) (Boyuna)
Kalite No. (kg/mm?) (kg/mm?) Aso Asoo Sicaklik KVe
min.
Standart Kalite min. min. min. °C J
o 250 400-550 )
ASTM A 36 A 36 3241 (25.5) (40.8-56.1) 21 18 20 40

Aciklamalar
1) Cekme testi degerleri ‘enine’ test numunelerine uygulanir.
2) Darbe testi istege bagl olarak yapilir. Kalinligi 6 mm’nin altinda olan trtnler icin darbe testi yapimaz.

Standart: CSA G40.21-04

Kimyasal Bilesim (%)

9 (1) @
Standart Karsiligi Erdemir C Mn P S Si Al
Standart Kalite Kalite No. maks. maks. maks. maks. min.
CSA G40.21-04 300W 3245 0.22 0.50-1.50 0.040 0.050 0.40

Aciklamalar
1) 40 mm’den kalin Urtnlerde % Si, 0,15-0,40 olmalidir.
2) Toplam aliminyum miktar min. % 0,020 oldugunda, Si ile ilgili minimum deger sinilamasi uygulanmaz.

Mekanik Ozellikler

Re R, A
~ 2 2
Standart Karsiligi Erdemir ( kgém%) ( lL\EIJ//w]rrnnz ) (%)
Kalite No. d<65 |65<d=<100 d <100 Aso Azo
Standart Kalite min. min. min. min.
300 280 450-620
CSA G40.21-04 300W 3245 (30.6) (28.6) (45.9-63.2) 21 18

Aciklamalar
1) Cekme testi degerleri “enine” test numunelerine uygulanir.
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Sicak Haddelenmis, Alagsimsiz Yapi Celikleri

Standart: DIN EN 10025-2:2004

Kimyasal Bilesim (%)

C CE(lIw) 9
Standart Karsiligi Erdemir d(kaliniik, mm) Mn P S Si Cu N maks. (%)
Kalite No. <16 16<d<40 40<d<100 d (mm)
Standart Kalite maks. maks. maks. maks. maks. | maks. | maks.| maks. | maks.| <30 |30<d<40 40<d<100
DIN EN 10025-2 | S235JR 3137 0.17 0.17 0.20 1.40 0.035 | 0.035 = 0.55 0.012 | 0.35 0.35 0.38
DIN EN 10025-2 | S235JR 32371 0.17 0.17 0.20 1.40 0.035 | 0.035 - 0.55 0.012 | 0.35 0.35 0.38
DIN EN 10025-2 | S235JR 3281 (100 0.17 0.17 0.20 1.40 0.035 | 0.035 - 0.55 0.012 | 0.35 0.35 0.38
DIN EN 10025-2 | S235JR 33379 0.17 0.17 0.20 1.40 0.035 | 0.035 - 0.55 0.012 | 0.35 0.35 0.38
DIN EN 10025-2 | S235JR 4237 10 0.17 0.17 0.20 1.40 0.035 | 0.035 - 0.55 0.012 | 0.35 0.35 0.38
DIN EN 10025-2 | S235JR 4437 ©19 0.17 - - 1.40 0.035 | 0.035 - 0.55 0.012 | 0.35 0.35 0.38
DIN EN 10025-2 | S235JR 5437009 0.17 0.17 0.20 1.40 0.035 | 0.035 - 0.55 0.012 | 0.35 0.35 0.38
DIN EN 10025-2 S235J2 6237 " 0.17 0.17 0.17 1.40 0.025 | 0.025 - 0.55 - 0.35 0.35 0.38
DIN EN 10025-2 | S275JR 3244 ©01 0.21 0.21 0.22 1.50 0.035 | 0.035 - 0.55 0.012 | 0.40 0.40 0.42
DIN EN 10025-2 S275JR 4244 ©10 0.21 0.21 0.22 1.50 0.035 0.035 - 0.55 0.012 | 0.40 0.40 0.42
DIN EN 10025-2 S275J2 6244 011 0.18 0.18 0.18 1.50 0.025 0.025 - 0.55 - 0.40 0.40 0.42
DIN EN 10025-2 | S355JR 3252 @11 0.24 0.24 0.24 1.60 0.035 | 0.035 0.55 0.55 0.012 | 0.45 0.47 0.47
DIN EN 10025-2 S355J0 5252@8100 0.20 0.20 0.22 1.60 0.030 | 0.030 0.55 0.55 0.012 | 0.45 0.47 0.47
DIN EN 10025-2 S355J2 4252 @19 0.20 - - 1.60 0.025 | 0.025 0.55 0.55 - 0.45 0.47 0.47
DIN EN 10025-2 S355J2 6252901 0.20 0.20 0.22 1.60 0.025 | 0.025 0.55 0.55 - 0.45 0.47 0.47
DIN EN 10025-2 S355J2 62849@ 0.20 0.20 0.22 1.60 0.025 | 0.025 0.55 0.55 - 0.45 0.47 0.47
DIN EN 10025-2 | S355K2 72520810 0.20 0.20 0.22 1.60 0.025 | 0.025 0.55 0.55 - 0.45 0.47 0.47
Aciklamalar

1) Celigin kimyasal bilesiminde min. % 0.020 Al oldugu takdirde, N Ust sinir degeri uygulanmaz.

)
2) Kalinhgr 30 mm’nin Ustinde olan Grdnler icin C degeri maks. % 0.22’dir.
3) Maks. C esdegeri (CE), % Si < 0.030 icin % 0.02, % Si < 0.25 icin % 0.01 artinilr.
4) Maks. C esdegeri (CE), % Cu: 0.25-0.40 arasinda ise % 0.02 artirlir.
5) C esdegeri, % CE (IW)=C +Mn /6 + (Cr + Mo + V) /5 + (Ni + Cu) / 15 formUliine gbre hesaplanrr.
6) % C ve % Mn degeri 4237 kaliteye gore farkliik gdstermektedir.
7) % Cu: 0,25 - 0,35 icerir.
8) % C ve % Mn degeri 3237 kaliteye gore farklilik gdstermektedir.
9) % C, % Mn ve % Si degeri 3337 kaliteye gore farklilik gdstermektedir.

0) “Class 1” olarak galvaniz kaplamaya uygundur.
1) 3244, 3252, 3281, 6237, 6244 kalitelerde d< 25 mm; 5252, 6252, 7252 kalitelerde d< 14 mm; 3237 kalitede 4< d < 16 mm
kalinlik araliklarinda “Class 3” olarak galvaniz kaplamaya uygundur.

1
1

“Class 1” ve “Class 3” galvaniz kaplamaya uygunluk siniflar asagidaki tabloya gére uygulanir.

El tler (9
Siniflar ermentler (%)
Si Si+2.5P P
Class 1 <0.030 <0.090 -
Class 3 0.14<Si<0.25 - <0.030

www.erdemir.com.tr 30/06/2011 REV-1
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Mekanik Ozellikler

R, R,
A (9 in.
N/mm? N/mm? (%) min Darbe ©
Standart Karsiligi Erdemir (kg/mm?) (kg/mm?) d(kalnlik, mm) (Boyuna)
Kalite No. d(kalinlik, mm) d(kalnlik, mm) Aso As
>16 >40 >63 >80 >3 >1 [>1.5| >2 [>2.5| =8 |>40 |>63 | Sic. | KV,
<16 <3

Standart Kalite” <40 <63 | <80 <100 <100 <15 | <2 |<2.5| <8 |<40 |<63 |<100| °C J(min.)
235 360-510 360-510

DIN EN 10025-2 | S235JR | 3137® - - - - 16 17 18 | 19 | 24 - - +20 | 279
(24.0) (36.7-52.0) | (36.7-52.0)

235 225 215 215 215 360-510 360-510 R

DIN EN 10025-2 | S235JR 3237 16 17 | 18 | 19 | 24 | 23 | 22 | +20 | 27%@
(24.0) | (23.0) | 21.9) | (21.9) | (21.9) | (86.7-52.0) | (36.7-52.0)

| 235 | 225 360-510 | 360-510

DIN EN 10025-2 | S235JR | 3281" - - - 16 17 18 | 19 | 24 - - +20 | 279
(24.0) | (23.0) (36.7-52.0) | (36.7-52.0)
235 360-510 360-510

DIN EN 10025-2 | S235JR | 3337% = — — B 16 17 18 | 19 | 24 - - +20 | 279
(24.0) (36.7-52.0) | (36.7-52.0)

. 235 225 360-510 360-510 R

DIN EN 10025-2 | S235JR | 4237 - - - 16 17 | 18 | 19 | 24 - - +20 | 279
(24.0) | (23.0) (36.7-52.0) | (36.7-52.0)

| 235 360-510 | 360-510

DIN EN 10025-2 | S235JR | 44379 - - - - 16 17 18 | 19 | 24 - - +20 | 279
(24.0) (36.7-52.0) | (36.7-52.0)
235 225 215 215 2156 360-510 360-510

DIN EN 10025-2 | S235J2 6237 16 17 18 | 19 | 24 | 23 | 22 | -20 27
4.0) | (23.0) | 1.9 | 21.9 | (21.9) | (36.7-52.0) | (36.7-52.0)

275 265 255 245 235 430-580 410-560 i

DIN EN 10025-2 | S275JR 3244 14 15 | 16 | 17 | 21 | 20 | 19 | +20 | 27@
(28.1) | (27.0) | (26.0) | (25.0) | (24.0) | (43.9-59.2) | (41.8-57.1)

| 275 | 265 430-580 | 410-560 B

DIN EN 10025-2 | S275JR | 4244" - - - 14 15 | 16 | 17 | 21 | 20 | 19 | +20 | 27@
(28.1) | (27.0) (43.9-59.2) | (41.8-57.1)
275 265 255 245 235 430-580 410-560

DIN EN 10025-2 | S275J2 6244 14 15 16 | 17 | 21 | 20 | 19 | -20 27
(28.1) | 27.0) | (26.0) | (25.0) | (24.0) | (43.9-59.2) | (41.8-57.1)

355 345 335 325 315 510-680 470-630 i

DIN EN 10025-2 | S355JR 3252 13 14 | 15 | 16 | 20 | 19 | 18 | +20 | 27¥@
(36.2) | (35.2) | (34.2) | (33.2) | (32.2) | (62.0-69.3) | (47.9-64.2)
355 345 335 325 315 510-680 470-630

DIN EN 10025-2 | S355J0 5252 13 14 |15 | 16 | 20 | 19 | 18 0 27
(36.2) | (35.2) | (34.2) | (33.2) | (32.2) | (52-69.3) | (48.0-64.2)
355 510-680 470-630

DIN EN 10025-2 | S355J2 42520 - - - B 13 14 15 | 16 | 20 = - -20 27
(36.2) (52.0-69.3) | (47.9-64.2)
355 345 335 325 315 510-680 470-630

DIN EN 10025-2 | S355J2 6252 13 14 |15 | 16 | 20 | 19 | 18 | -20 27
(36.2) | (35.2) | (34.2) | (33.2) | (32.2) | (62.0-69.3) | (47.9-64.2)
355 345 335 325 315 510-680 470-630

DIN EN 10025-2 | S355J2 6284 13 14 |15 | 16 | 20 | 19 | 18 | -20 27
(36.2) | (35.2) | (34.2) | (33.2) | (32.2) | (52.0-69.3) | (47.9-64.2)
355 345 335 325 315 510-680 470-630

DIN EN 10025-2 | S355K2 7252 13 14 15 116 | 20 | 19 | 18 | -20 40
@36.2) | (35.2) | (34.2) | (33.2) | (32.2) | (62-69.3) | (48.0-64.2)

Aciklamalar

1) Cekme testi degerleri ‘enine’ test numunelerine uygulanir.

2) Darbe testi istege bagli olarak yapilr.
) Kalinlidi 6 mm nin altinda olan drdnler igin darbe testi yapimaz.
) Maks. 8 mm kalinliga kadar Uretilir.
)
)
)

a b~ W

Maks. 25 mm kalinliga kadar Uretilir.

Maks. 16 mm kaliniga kadar Uretilir.

JR notasyonu iceren kaliteler “AR” olarak Uretilir.

JO, J2 notasyonu igeren kaliteler, normalizeli veya normalize esdeger haddeleme ile Uretilebilir.
K2 notasyonu igeren kalite, normalizeli veya normalize esdeger haddeleme ile Uretilir.

8) 3137 kalitesi sadece boru Uretimi siparisleri icin ve maks. 8 mm’ye kadar Uretilir.

~N O
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Yassi Gelik Uriinler

Sicak Haddelenmis, Alasimsiz Yapi Celigi

Standart: ERDEMIR

Kimyasal Bilesim (%)™

Standart Karsiligi Erdemnir C Mn P S Si Al
Standart Kalite Benzer Standart / Kalite Kalite No. maks. maks. maks. maks. maks. min.
DBL 8492 Stw24H ‘ DIN EN 10025-2 / S235JR 720 0.12 0.70 0.020 0.020 0.040 0.020

Aciklamalar
1) Bu tabloda belirtilen kalite, mUsterilerle yapilan anlasmalar gercevesinde Uretimektedir.

Mekanik Ozellikler

R. Ry A (%) Katlama®
Standart Karsiligi i Enine,
#19 Er,demlr N/mm? N/mm? Ago As 180°
. . Kalite No. ) ) 1.55d<3 |3<d< 8
Standart Kalite Benzer Standart / Kalite (kg/mm?) (kg/mm?) min. min, | kmy
} - 260-340 370-450
DBL 8492 StWw24H DIN EN 10025-2 / S235JR 720 (26.5-34.7) (37.7-45.9) 25 30 3d

Aciklamalar

1) Cekme testi degerleri ‘enine’ test numunelerine uygulanir.
2) Katlama testi istege bagl olarak yapilir.

3) Maks. 8.00 mm kalinlikta Uretilir.
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Yassi Gelik Uriinler

Genel Amaca Gére Uretilen, Sicak Haddelenmis Yapi Celikleri

Standart: JIS G 3106:2008, JIS G 3101:2004

Celik Kaliteleri

Kimyasal Bilesim (%)

Standart Karsiligi Erdemir C Mn P S Si
Standart Kalite Kalite No. maks. maks. maks. maks. maks.
JIS G 3106 SM 490 A 6050 0.20 1.65 0.035 0.085 0.55
JIS G 3101 SS 400 6741 0.050 0.050

Mekanik Ozellikler

Re A (%, min.) Katlama
Standart K g N/mm2 R (1) Boyuna,
andart Karsiligi KErls[Jerﬂlr (kg/mm?) N /n:mQ d (kalinlik, mm) 180
alite NO.

d<16 16<d<40 | 40<d<100 (kg/mm?) Aso Asco Aso kmy

Standart Kalite min min. min. <5  |5<d<16/16<d<50/50<d<100 o kenik
@) 325 315 295 490-610

JIS G 3106 SM490 A 6050 (33.2) (32.1) (30.1) (60.0-62.2) 22 17 21

245 235 215 400-510

JIS G 3101 SS400 6741 25.0) (24.0) 21.9) (40.8-52.0) 21 17 21 23 1.5d

Aciklamalar

1) Cekme testi degerleri ‘boyuna’ test numunelerine uygulanir.
2) Maks. 50 mm kalinliga kadar Uretilir.

“ 30/06/2011 REV-1
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Katlamaya Uygun, Sicak Haddelenmis Yapi Celikleri

Standart: ASTM A 1011-10

Kimyasal Bilesim (%)

Standart Karsilgi Erdemir c Mn" P S Cu® Ni Cr Mo Y Nb Ti®

Standart Kalite Kalite No. maks. maks. maks. | maks. | maks. | maks. | maks. maks. maks. maks. maks.
ASTM A 1011 SS30 3330 0.25 0.90 0.035 | 0.040 0.20 0.20 0.15 0.06 0.008 0.008 0.025
ASTM A 1011 SS33 3333 0.25 0.90 0.035 | 0.040 0.20 0.20 0.15 0.06 0.008 0.008 0.025
ASTM A 1011 SS36 Tip 1 3336 0.25 0.90 0.035 | 0.040 0.20 0.20 0.15 0.06 0.008 0.008 0.025
ASTM A 1011 SS36 Tip 2 6035" 0.25 1.35 0.085 | 0.040 0.20 0.20 0.15 0.06 0.008 0.008 0.025
ASTM A 1011 SS40 3340 0.25 0.90 0.085 | 0.040 0.20 0.20 0.15 0.06 0.008 0.008 0.025
ASTM A 1011 SS45 Tip 1 33451 0.25 1.35 0.035 | 0.040 0.20 0.20 0.15 0.06 0.008 0.008 0.025
ASTM A 1011 SS50 3350" 0.25 1.35 0.035 | 0.040 0.20 0.20 0.15 0.06 0.008 0.008 0.025

Aciklamalar

1) Standartta belirtilen maks. C degerindeki her % 0.01 azalmaya karsilik, Mn degeri maks. % 1.50 olmasi kosuluyla,
tabloda belirtilen maks. Mn degeri 0.06 artirlabilir.

2) Celigin kimyasal bilesiminde “Cu” istendigi takdirde, tabloda belirtilen standart Cu degeri “minimum” olarak kabul edilecektir.
Aksi takdirde, tabloda belirtilen maks. Cu degeri gecerlidir.

3) % Ti(maks.): 3.4N+1.5S veya maks. % 0.025 olabilir.

Mekanik Ozellikler

Re R A (%) Katlama®
Standart Karsiligi Erdemir N/mm? N/mm? Asod (mm) Ao d (Mm) |Enine, 180°)
Kalite No. (kg/mm?) (kg/mm?) 1.6<d<2.5 25<d<6.0 | d<6.0 kmy
Standart Kalite min. min. min. min. (d: kalinlik)
205 340 min.
ASTM A 1011 SS30 3330 20.9) (34.7) 24 25 19 1d
230 360 min.
ASTM A 1011 SS33 3333 (23.5) (36.7) 22 23 18 1d
. 250 365 min.
ASTM A 1011 SS36 Tip 1 3336 (25.5) (37.3) 21 22 17 1.5d
. 250 400-550
ASTM A 1011 SS36 Tip 2 6035 (25.5) (40.8-56.0) 20 21 16 2d
275 380 min.
ASTM A 1011 SS40 3340 (28.1) (38.8) 20 21 16 2d
. 310 410 min.
ASTM A 1011 SS45 Tip 1 3345 (31.6) 1.8) 18 19 14 2d
340 450 min.
ASTM A 1011 SS50 3350 (34.7) (45.9) 16 17 12 25d

Aciklamalar
1) Cekme testi degerleri ‘boyuna’ test numunelerine uygulanir.
2) Katlama testi istege bagl olarak yapilr.
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Katlamaya Uygun, Sicak Haddelenmis Yapi Celikleri

Standart: ASTM A 1018-10

Kimyasal Bilesim (%)

Standart Karsiligi Erdemir ce Mn® P S cu® Ni Cr Mo Vv Nb Ti® N

Standart Kalite Kalite No. maks. | maks. | maks. | maks. | maks. | maks. | maks. | maks. | maks. | maks. | maks. maks.
ASTM A 1018 SS30 3430 0.25 1.50 | 0.085 | 0.040 | 0.20 0.20 0.15 0.06 0.008 | 0.008 | 0.025 0.014
ASTM A 1018 SS33 3433 0.25 150 | 0.035 | 0.040 | 0.20 | 0.20 | 0.15 0.06 | 0.008 | 0.008 | 0.025 0.014
ASTM A 1018 SS36 Tip 1 3436 0.25 150 | 0.035 | 0.040 | 0.20 | 0.20 | 0.15 0.06 | 0.008 | 0.008 | 0.025 0.014
ASTM A 1018 SS36 Tip 2 6036 0.25 9 0.035 | 0.040 | 0.20 | 0.20 | 0.15 0.06 | 0.008 | 0.008 | 0.025 0.014
ASTM A 1018 SS40 3440 0.25 150 | 0.035 | 0.040 | 0.20 | 0.20 | 0.15 0.06 | 0.008 | 0.008 | 0.025 0.014

Aciklamalar

1) Celigin kimyasal bilesiminde “Cu” istendigi takdirde, tabloda belirtilen standart Cu degeri “minimum” olarak kabul edilecektir.
Aksi takdirde, tabloda belirtilen maks. Cu degeri gecerlidir.

2) % Ti(maks.): 3.4N+1.5S veya maks. % 0.025 olabilir.

3) Kalinigi 20 mm’nin Gstlnde olan Urunler igin, Mn miktan % 0.80-1.20 arasindadir. Belirtilen maks. C degerindeki her % 0.01
azalmaya karsilik, belirtilen Mn Gst limitinde maks. % 1.35 olmasi kosuluyla % 0.06 artis yapilabilir.

Mekanik Ozellikler®

R, R, A (%) Darbe® Katlama®
Standart Karsilgi Erdemir N/mm? N/mm? Aso Asoo (Boyuna) (Enine,180°)
Kalite No. (kg/mm?) (kg/mm?) d (mm) d(mm) | Sicaklik KV, kmy
Standart Kalite min. min. min. °C J (min.) |(d: kalinlik)
205 340 min.
ASTM A 1018 SS30 3430 20.9) (34.7) 22 17 +20 40 1d
230 360 min.
ASTM A 1018 SS33 3433 (23.5) (36.7) 22 16 +20 40 1d
) 250 365 min.
ASTM A 1018 S836 Tip 1 3436 (25.5) (37.2) 21 15 +20 40 1.5d
) 250 400-550
ASTM A 1018 S836 Tip 2 6036 (25.5) (40.8-56.1) 21 18 +20 40 2d
275 380 min.
ASTM A 1018 S840 3440 28.1) (38.8) 19 14 +20 40 2d

Aciklamalar

1) Cekme testi degerleri ‘enine’ test numunelerine uygulanir.
2) Darbe ve katlama testleri istege bagh olarak yapilr.

3) 6-25 mm kalinlk araliginda Uretilir.
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Yassi Gelik Uriinler

Katlamaya Uygun, Sicak Haddelenmis Alasimsiz Yapi Celikleri

Standart: DIN EN 10025-:2004

Kimyasal Bilesim (%)

c CE(Iw) @@
Standart Karsilgi Erdemir d (kalinlk, mm) Mn P S Si Cu N© maks. (%)
Kalite No. <16 | 16<d<25 d (kalinhk, mm)
Standart Kalite maks. maks. maks. | maks. maks. maks. maks. maks. | <30 30<d<40 40<d<60
DINEN 10025-2 | S275JRC 4044P 0.21 - 1.50 0.035 | 0.035 - 055 | 0012 | 0.40 | 0.40 | 0.42
DIN EN 10025-2 | $235J2C+N 6037 017 017 1.40 0.025 | 0.025 - 0.55 - 0.35| 035 | 0.38
DINEN 10025-2 | S275J2C+N | 60449 0.18 0.18 1.50 0.025 | 0.025 - 0.55 - 0.40 | 0.40 | 042
DIN EN 10025-2 | S355J2C+N | 605279 0.20 0.20 1.60 0.025 | 0.025 0.55 0.55 - 045 | 047 | 047

Aciklamalar

1) Celigin kimyasal bilesiminde min. % 0.020 Al oldugu takdirde, N Ust sinir degeri uygulanmaz.

2) Maks. C esdegeri (CE), % Si < 0.030 i¢in % 0.02 , % Si < 0.25 icin % 0.01 artinlr.

) C esdegeri, % CE (IW)=C +Mn /6 + (Cr+ Mo + V) /5 + (Ni + Cu) / 15 formUlUne gbre hesaplanrr.
)

)

» W

“Class 1” olarak galvaniz kaplamaya uygundur.
6044 kalite 16 < d < 25 mm; 6052 kalite d < 14 mm kalinlik araliklarinda “Class 3” olarak galvaniz kaplamaya uygundur.

O

“Class 1” ve “Class 3” galvaniz kaplamaya uygunluk siniflar asagidaki tabloya gére uygulanir.

Elementler (%)
Siniflar
Si Si+2.5P P
Class 1 <0.030 <0.090
Class 3 0.14< Si <0.25 - <0.030
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Mekanik Ozellikler

R. (min.) Ry A (%) min. Darbe®
Standart Karsiis N/mm? N/mm? d (kalinlik, mm) (Boyuna)
andart Karsiligi KEﬁerrler (kg/mm?) (kg/mm?) Aso A
are o d (kalinlk, mm) d (kalinlik, mm) >1 [>15] >2 |>25| =3 >40 |Sicaklk | KV,
Standart Kalite®© <16 16<d<40 | 40<d<60 <3 3<d<60 |<1.5| <2 |<25]| <3 <40 <60 | °C |J(min.
@ 280-400 - - 430-520 420-520 @
DINEN 10025-2 | S2750RC | 044" | Jo'cr o ) ) 43.9.58.0) | (42.9-53.0) 23-37 23-37 | - | +20 | 27
235 225 215 360-510 360-510
DIN EN 10025-2 | S235J2C+N 6037 24.0) 23.0) 21.9) (36.7-52.0) | (36.7-52.0) 16 | 17 | 18 | 19 24 23 | -20 27
275 265 255 430-580 410-560
DIN EN 10025-2 | S275J2C+N 6044 (28.1) (27.0) (26.0) (43.9-59.2) | (41.8-57.1) 14 |15 | 16 | 17 21 20 | -20 27
355 345 335 510-680 470-630
DIN EN 10025-2 | S355J2C+N 6052 (36.2) (35.2) (34.2) (52.0-69.3) | (47.9-64.2) 13 | 14 | 16 | 16 20 19 | -20 27

Aciklamalar
1) Cekme testi degerleri ‘enine’ test numunelerine uygulanir.

)
2) Darbe testi istege bagli olarak yapilr.
3) Kalinig 6 mm’nin altinda olan Urtnler i¢in darbe testi yapilmaz.
4) Maks. 8 mm kalinliga kadar Uretilir.
5) JR notasyonu iceren kaliteler “AR” olarak Uretilir. J2 notasyonu iceren kaliteler “+ N” ilave notasyonu ile Uretillir. “+ N” ilave

notasyonunda Uretim sekli, normalizeli veya normalize esdeger haddeleme seklinde olabilir.
6) 25 mm kalinliga kadar J2C+N notasyonu, 25 mm kalinligin zerinde J2+N notasyonu ile Uretilir.

Katlama Testi

Katlama ( Enine, kmy )"
Standart Karsiligi Erdemir d(mm)

Kalite No. | >1 >1.5 | >2.5 >3 >4 >5 >6 >7 >8 >10 | >12 | >14 | >16 | >18 | >20
Standart Kalite <15 | <25| <8 <4 <5 <6 <7 <8 <10 | <12 | <14 | <16 | <18 | <20 | <25

DIN EN 10025-2 S275JRC 4044 2 3 4 5 8 10 12 16 - - - - - - -
DIN EN 10025-2 S5235J2C+N 6037 16 | 25 3 5 6 8 10 12 16 20 25 28 36 40 50
DIN EN 10025-2 S275J2C+N 6044 2 3 4 5 8 10 12 16 20 25 28 32 40 45 55
DIN EN 10025-2 S355J2C+N 6052 25 4 5 6 8 10 12 16 20 25 32 36 45 50 65

Aciklamalar

1) Degerler, 90° ve daha kiglk agllarda yapilan katlama testlerine uygulanir.
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Sicak Haddelenmis, Yiiksek Karbonlu Alagsimsiz Yapi Celikleri

Standart: DIN EN 10025-2:2004

Kimyasal Bilesim (%)

Standart Karsilgi Erdemir P S N
Standart Kalite Kalite No. maks. maks. maks.
DIN EN 10025-2 E295 3250 0.045 0.045 0.012
DIN EN 10025-2 E335 3260 0.045 0.045 0.012
DIN EN 10025-2 E360 5270 0.045 0.045 0.012

Aciklamalar
1) Celigin kimyasal bilesiminde min. % 0.020 Al oldugu takdirde, N Ust sinir degeri uygulanmaz.

Mekanik Ozellikler

Re R
N/mm? N/mm? A (%) (min)
Standart Karsiligi Erdemir (kg/mm?) (kg/mm?) d (kalinlik, mm)
Kalite No. d (kalinlik, mm) d (kalinlik, mm) Agy As
>16 >40 >63 >80 >3 >1 | >1.5| >2 | >25| >3 | >40 | >63
Standart Kalite =16 <40 <63 <80 <100 = <100 <15| <2 |<25| <8 | <40 | <63 | <100
DIN EN 10025-2 E295 3250 295 250 7o 205 295 490660 470-610 11 12 13 14 18 17 16

30.1) | (29.1) | (28.1) | 27.1) | (26.0) | (50.0-67.3) | (47.9 - 62.2)

335 325 | 315 305 295 | 590-770 | 570-710
34.2) | (332) | (32.1) | (312 | (381.2) | (60.2-78.6) | (58.2 - 72.4)

360 355 345 335 325 690-900 670-830
36.7) | (36.2) | (35.2) | (34.2) | (33.2) | (70.4-91.8) | (68.4-84.7)

DIN EN 10025-2 E335 3260 7 8 9 10 14 13 12

DIN EN 10025-2 E360 5270 4 5 6 7 10 9 8

Aciklamalar
1) Cekme testi degerleri ‘enine’ test numunelerine uygulanir.
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Yassi Gelik Uriinler

ince Taneli, Kaynaklanabilir, Sicak Haddelenmis Yapi Celikleri

Standart: ASTM A 572-07

Celik Kaliteleri

Kimyasal Bilesim (%)

Standart Karsiligi : cw Mn @ P S Si Nb Y Cu?
Erdemir

Standart Kalite Kalite No. maks maks. maks. maks. min.

ASTM A 572 42 Tip2 93299 0.21 0.80-1.35 0.04 0.05 0.40 0.01-0.15 0.20
ASTM A 572 50 Tip2 9335 0.23 0.80-1.35 0.04 0.05 0.40 0.01-0.15 0.20
ASTM A 572 55 Tip2 93389 0.25 0.80-1.35 0.04 0.05 0.40 0.01-0.15 0.20
ASTM A 572 60 Tip3 9342 0.26 0.80-1.35 0.04 0.05 0.40 0.005-0.050 0.01-0.15 0.20

Aciklamalar

1) Standartta belirtilen maks. C degerindeki her % 0.01 azalmaya karsilik, Mn degeri maks. % 1.60 olmasi kosuluyla tabloda

belirtilen maks. Mn degeri % 0.06 artirilabilir.
2) Celigin kimyasal bilesiminde “Cu” istendigi takdirde, tabloda belirtilen minimum degerler gecerlidir.
3) 9329, 9335, 9338 kalitelerde 40 mm Uzerindeki kalinliklar icin min. Si degeri % 0.15°dir.

Mekanik Ozellikler

Re (min.) R A Darbe @9
Standart Karsiigi Erdemir N/mm? N/mm? (%) Boyuna
Kalite No. (kg/mm?®) (kg/mm?) Aso Ao Sicaklik |KV, (min.)

Standart Kalite (min.) (min.) (min.) (min.) °C J
' 290 415

ASTM A572 42Tip 2 9329 (29.6) (42.3) 22 18 +20 27
) 345 450

ASTM A572 50 Tip 2 9335 (35.2) 45.9) 19 16 +20 27
‘ " 380 485

ASTM A572 55Tip 2 9338 (38.8) (49.5) 18 15 +20 27
’ 415 520

i (4)
ASTM A572 60 Tip 3 9342 (42.3) (63.1) 15 13 +20 27
Aciklamalar

1) Cekme testi degerleri ‘enine’ test numunelerine uygulanir.

2

4

ﬂ 30/06/2011 REV-1

) Darbe testi istege bagl olarak yapilrr.
3) Kalinig 6 mm’nin altinda olan Grdnler icin darbe testi yapiimaz.
) 9338, 9342 kaliteler igin maks. Uretim kalinliklari sirasiyla 50 mm ve 32 mm’dir.
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Yassi Gelik Uriinler

ince Taneli, Kaynaklanabilir, Normalize Edilmis Yapi Celikleri

Standart: DIN EN 10025-3:2004

Kimyasal Bilesim (%)

Standart Karsilgi Erdemir C Si Mn P S AP C® | Cu | Mo® | Nb® | Ni Ti® Ve N e
Standart Kalite Kalite No. | maks. | maks. maks. | maks. | (min.) | maks.| maks.| maks.| maks. |maks. |maks. | maks. | maks. mg/ss.
DIN EN 10025-3 | S355N 9355 0.20 | 0.50 | 0.90-1.65 | 0.080 | 0.025 | 0.02 | 0.30 | 0.55 | 0.10 | 0.05 | 0.50 | 0.05 | 0.12 | 0.015 | 0.43

DIN EN 10025-3 | S355NL 9356 0.18 | 0.50 | 0.90-1.65 | 0.025 | 0.020 | 0.02 | 0.30 | 0.55 | 0.10 | 0.05 | 0.50 | 0.05 | 0.12 | 0.015 | 0.43
DIN EN 10025-3 | S460N 9460 | 0.20 | 0.60 | 1.00-1.70 | 0.030 | 0.025 | 0.02 | 0.30 | 0.55 | 0.10 | 0.05 | 0.80 | 0.05 | 0.20 | 0.025 | 0.53

Aciklamalar

1) Maks. 20 mm kalinliga kadar Uretilir.

2) Celigin kimyasal bilesiminde yeterli miktarda N baglayici elementler oldugu takdirde, min. Al degeri uygulanmaz.
3) V+Nb+Ti<%0.22 ve Mo + Cr < % 0.30’dur.

4) Maks. C esdegeri (CE), % Si < 0.030 icin % 0.02 , % Si < 0.25 i¢cin % 0.01 artinlr.

5) Cesdegeri, % CE(IIW)=C + Mn /6 + (Cr+ Mo + V) /5 + (Ni + Cu) / 15 formUlUne gbre hesaplanir.

Mekanik Ozellikler

R. Qo As Darbe® Katlama®“
N/mm? " 0 (Boyuna) , o
Standart Karsiligi Erdemir , N/mm? (%) (Enine , 180°)
Kalite No (kg/mm") (kg/mm?) se. KV,
teNo- ™16 16<d<40 | 40<d<60 9 min. kmy
Standart Kalite min. min. min. min. °C J (d: kalinlik )
355 345 335 470 - 630
DIN EN 10025-3 S355N 9355 (36.2) (35.2) (34.2) (47.9-64.3) 22 -20 40 2d
355 345 335 470 - 630
DIN EN 10025-3 S355NL 9356 (36.2) (35.2) (34.2) (47.9 - 64.3) 22 -40 31 2d
_ ™) 460 440 ) 540 - 720 B
DIN EN 10025-3 S460N 9460 46.9) (44.9) (65.1 - 73.4) 17 20 40 4d

Aciklamalar

1) Cekme testi degerleri ‘enine’ test numunelerine uygulanir.

2) Kalinig 6 mm’nin altinda olan Urdnler icin darbe testi yapiimaz.

3) Kalinidi 16 mm’nin Usttinde olan drdnler icin katlama testi yapilmaz.
4) Katlama testi istege bagdl olarak yapilr.
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Yassi Gelik Uriinler

Katlamaya Uygun, Yiiksek Dayanimh Diisiik Alasimh Celikler

Standart: ASTM A 656-05

Kimyasal Bilesim (%)

Standart Karsilgi Erdemir ct Mn P S Al Si Ve N Nb® Ti®
Standart Kalite Kalite No. | maks. maks. maks. maks. min. maks. maks. maks. maks.
ASTM A 656 50 Tip 3 9435 0.18 1.65 0.025 0.035 0.020 0.60 0.08 0.020 0.008-0.100
ASTM A 656 60 Tip 8 9442 0.18 1.65 0.025 0.035 0.020 0.60 0.15 0.020 0.10 Maks. 0.15
ASTM A 656 70Tip 8 9449 0.18 1.65 0.025 0.035 0.020 0.60 0.15 0.020 0.10 Maks. 0.15
ASTM A 656 80 Tip 8 9455 0.18 1.65 0.025 0.035 0.020 0.60 0.15 0.020 0.10 Maks. 0.15
Aciklamalar

1) 9435, 9442, 9449 kalite UrUnler igin maks. Mn degeri % 1.75, 9455 kalite Urlnler icin maks. Mn degeri % 1.90 olmasi kosuluyla,
maks. C degerindeki her % 0.01 azalmaya karsllik tabloda belirtilen maks. Mn degeri % 0.06 artirilabilir.
2) Tip 8 olarak Uretilen kalitelerde, Nb + V + Ti = % 0.008-0.20 olmalidir.

Mekanik Ozellikler

R, R, A Katlama®
Standart Karsiligi Erdemir N/mm? N/mm? (%) (Enine,180°)
Kalite No. (kg/mm?) (kg/mm?) Asy Asco kmy
Standart Kalite® (min.) (min.) (min.) (min.) (d: kalinlik)
) 345 415
ASTM A 656 50 Tip 3 9435 (35.2) (42.3) 21 18 1,6d
‘ 415 485
ASTM A 656 60 Tip 8 9442 42.3) (49.5) 17 14 1,6d
) 485 550
ASTM A 656 70Tip 8 9449 (49.5) (56.1) 14 11 1,6d
. 550 620
ASTM A 656 80Tip8 9455 (56.1) 63.3) 12 9 1,76d
Aciklamalar

1) Cekme testi degerleri ‘enine’ test numunelerine uygulanir.
2) Katlama testi istege bagl olarak yapilr.
3) 9435, 9442, 9449, 9455 kaliteler icin maks. Uretim kalinliklan sirasiyla 50 mm, 40 mm, 25 mm ve 20 mm’dir.
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Yassi Gelik Uriinler

Yiiksek Dayanimli, Sicak Haddelenmis Yapi Celikleri

Standart: SAE J403-2009 / B105-10 ERDEMIR EEO1

Kimyasal Bilesim (%)™

Standart Karsiligi Erdemir C Si Mn Al V
Standart Kalite Kalite No. maks. maks. maks.
SAEJ403/B105-10 1022 Ozel 735 0.17-0.22 0.55 1.60 0.02-0.05 0.005
Aciklamalar

1) Bu tabloda belirtilen kalite, mUsterilerle yapilan anlasmalar cercevesinde Uretimektedir.

Mekanik Ozellikler

R, R, A (DBarbe@)ls)) Katlama®

oyuna Enine, 180°
Standart Karsiligi Erdemir N/mm? N/mm? (%) o ( oy )

Kalite No. (kg/mm?) (kg/mm?) Sicaklik mir:
Standart Kalite min. min. min. °C J (d: kalinlik)
- 345 517 )
SAEJ403 / B105-10 1022 Ozel 735 (35.2) (62.7) 20 20 27 2d
Agiklamalar

1) Cekme testi degerleri ‘enine’” test numunelerine uygulanir.

2) Darbe testi istege bagli olarak yapilr.

3) Kalinidi 6 mm’nin altinda olan Urlnler icin darbe testi yapilmaz.
4) Katlama testi Istege bagl olarak yapilrr.

5) Max. 16 mm kaliniga kadar Uretilir.
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Yassi Gelik Uriinler

Atmosferik Korozyona Direncli, Sicak Haddelenmis Yapi Celigi

Standart: DIN EN 10025-5:2004, ASTM A 709-09a

Kimyasal Bilesim (%)

Standart Karsiligi Erdemir C Mn P S Si N Al Cr Cu Ni \Y%
Standart Kalite Kalite No.| maks. maks. | maks. min. maks.
DIN EN 10025-5 S355J2WMeE - 0.16 | 0.50-1.50 | 0.030 | 0.030 | 0.50 max @ 0.020 | 0.40-0.80 | 0.25-0.55 | 0.65 [
5
ASTM A 709 50WF (345WF) Tip B 0.20° | 0.75-1.35° | 0.040 | 0.050 | 0.15-0.50 0.40-0.70 | 0.20-0.40 | 0.50 | 0.01-0.10
Aciklamalar

1) 355J2W kalitesinde Al total > % 0,20 Nb: % 0.015-0.060, V: % 0.02-0.12, Ti: % 0.02-0.10 elementlerinden biri kullanilabildigi
gibi, bunlann kombinasyonu seklinde de kullanilabilir. Bu durumda bu elementlerden en azindan bir tanesi minimum degerde
olmalidir.

2) S355J2W kalite maks. % 0.30 Mo ve maks. % 0.15 Zr icerebilir.

3) S355J2W kalitede, “CE (IIW) = C+Mn/6+(Cr+Mo+V)/5+(Ni+Cu)/15” formUline gore pota analizinden hesaplanir. “CE“ degeri tim
kalinliklar icin maks. % 0.52 olmalidir.

4) Eger toplam Al igerigi % 0.020’den fazla ise N’la ilgili maksimum deger sinirlamasi uygulanmaz.

5) 50WF (345WF) kalitesinde, Mn degeri maks. % 1.5 olacak sekilde, maks. C degerindeki her % 0.01 azalmaya karsilik,
maks. Mn degeri % 0.06 artirnlabilir.

Mekanik Ozellikler

Re (min.) R.@ ’ Darbe

N/mm® N/mm? A (%) (min. (Boyuna)

Standart Karsiligi Erdemir (kg/mm?) (kg/mm?) d (kalinlik, mm) - KV,
Kalite No. d (kalnlik, mm) d (kalinlik, mm) Ago As | min.

>16 >40 | >63 | >80 >3 >2 |>2,5| 23 |>40|>63|
<16 <3 C |
Standart Kalite <40 <63 | <80 | <100 <100 <2,5| <8 |<40| <63<100
355 345 335 325 315 | 510-680 470-630
DIN EN 10025-5 S355J2W ‘ @62 | @52) | @42) | 332) | @22) | ©2.69.9) | 48.06az | 15| 16 (20| 19| 18| 20| 27
9952
. 345 485 min. Aso Ao

(2) B 3)

ASTMA 709 | 50WF(345WF) TipB @5.2) (49.5) min o s 12 | 34

Aciklamalar

Katlama testi istege bagdli olup siparis asamasinda belirtiimesi durumunda, 6 < d <20 mm kalinlik araliklarinda katlama agisi
< 90° olacak sekilde yapilir. Onerilen katlama capi asagida verilmistir.

Cekme testi ‘enine’ test numunelerine uygulanir.

Kalinligi 50 mm’nin Uzerinde olan malzemeler icin, minimum darbe degeri 41 J'dir.

Min. 8 mm kalinlikta Uretilir.

1)

RO

5) “AR” veya “+ N” olarak Uretilebilir.
Nominal Kalinliklar icin Onerilen Katlama Capi™
d (kalinlik, mm)
Kalite Katlama Yonii >6 >7 >8 >10 >12 >14 >16 >18
=6
<7 <8 <10 <12 <14 <16 <18 <20
Enine 10 12 16 20 25 32 36 45 50
S355J2W
Boyuna 12 16 20 25 32 36 40 50 63

www.erdemir.com.tr

“ 30/06/2011 REV-1



Sicak Haddelenmis
Yassi Celik Uriinler

Celik Kaliteleri

Atmosfer Korozyonuna Dayanikh Celik

Standart: JIS G 3125:2004

Kimyasal Bilesim (%)

Standart Karsilig . C Si Mn® P S Cu Cr Ni
Erdemir
Standart Kalite Kalite No. maks. maks. maks. maks.
JIS G 3125 SPA-H 9960 0.12 0.20-0.75 0.60 0.070-0.150 | 0.035 0.25-0.55 0.30-1.25 0.65
Aciklamalar

1) Anlasmaya bagli olarak Mn Ust sinin % 1.0 olabilir.

Mekanik Ozellikler

R. R0 A Katlama
. (%) (Boyuna, 180°
Standart Karsiligi Erdemir Malzeme N/mm? N/mm? o kmy
Kalite No. Kalinligi (d) (kg/mm?) (kg/mm?) A .
Standart Kalite min. min. min. min. (d: kalinlik)
355 490
d<6.0 (36.2) (60.0) 22 - 0.5d
JIS G 3125 SPA-H 9960 ; 90
55
6.0<d<16.0 (36.2) (50.0) - 15 15d
Aciklamalar

1) Cekme testi degerleri ‘boyuna’ test numunelerine uygulanir.
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Yassi Gelik Uriinler

K6pri Yapiminda Kullanilan Yapi Celikleri

Standart: ASTM A 709-09a

Kimyasal Bilesim (%)

Standart Karsiligi Erdemir ct Mn® P S Si v
Standart Kalite Kalite No. maks. maks. maks.
ASTM A 709 345F Tip2 5246 0.23 0.80-1.35 0.04 0.05 0.15-0.40 0.01-0.15
Aciklamalar

1) Standartta belirtilen maks. C degerindeki her % 0.01 azalmaya karsilik, Mn miktarinin maks. % 1.50 olmasi kosuluyla tabloda
belirtilen maks. Mn degeri % 0.06 artirilabilir.

Mekanik Ozellikler

‘ A (%) Darbe (Boyuna)®®
R, (min.) Rn" Minimum Test Degeri y Ortalama £

- ini rt ji

Standart Karsilig Erdemir N/mm? N/mm? Acy Ao Enerji fnimum (J? ama Ener
i 2 2 Sicaklik KV,

Kalite No. (kg/mm?) (kg/mm?) ) Sicaklik
min
Standart Kalite min. min. min. min. °C J 21°C 4°C -12°C
ASTM A 709 345F Tip2 5246 (§5452) (4455%> 19 16 -30 27 34 34 34
Agciklamalar

1) Cekme testi degerleri ‘enine’ test numunelerine uygulanir.
2) Kalinldi 6 mm’nin altinda olan Urlnler icin darbe testi yapilmaz.
3) 50 mm Uzerindeki kalinliklarda min. darbe degeri 33 J olmalidir.
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Soguk Sekillendirmeye Uygun, Yiikksek Akma Dayanimli, Sicak Haddelenmis Celikler

Standart: DIN EN 10149-2:1995

Kimyasal Bilesim (%)

Standart Karsiligi Erdemir C Si Mn P S Al Nb® Ti® Ve
Standart Kalite Kalite No maks. maks. maks. maks. maks. min. maks. maks. maks.
DIN EN 10149-2 S315MC 4932 0.12 0.50 1.30 0.025 0.020 0.015 0.09 0.15 0.20
DIN EN 10149-2 S355MC 4936 0.12 0.50 1.50 0.025 0.020 0.015 0.09 0.15 0.20
DIN EN 10149-2 S420MC 4942 0.12 0.50 1.60 0.025 0.015 0.015 0.09 0.15 0.20
DIN EN 10149-2 S460MC 4946 0.12 0.50 1.60 0.025 0.015 0.015 0.09 0.15 0.20
DIN EN 10149-2 S500MC 4950 0.12 0.50 1.70 0.025 0.015 0.015 0.09 0.15 0.20
Aciklamalar

1) BUtln kaliteler “termomekanik haddeleme” ydntemi ile Gretilmektedir.
2) No+Ti+V<%0,22

Mekanik Ozellikler

R R0 A Darbe® Katlama
3 ; ) ) ) ) (%) KV,

tandart Karsiligi Er;iemir N/mm N/mm 4<3 3 (Boyuna) | (Enine, 180°%)
Kalte No. (kg/mm?) (kg/mm?) Ago As Sicaklk = -20°C kme

Standart Kalite min. min. min. min. (d: kalinlik)

DIN EN 10149-2 S315MC 4932 ( o : ( ey | 20 24 40J 0

DIN EN 10149-2 S355MC 4936 ( 1:336552 ) (44338 : 2201 ) 19 23 40J 0.5d
DIN EN 10149-2 S420MC 4942 ( 222% ) (44988 2202 ) 16 19 40 J 0.5d
DIN EN 10149-2 S460MC 4946 (jg%) (5532? 2204) 14 17 40 J 1d
DIN EN 10149-2 S500MC 4950 (5510%) (5565? ;?04) 12 14 40 J 1d

Aciklamalar
1) Cekme testi degerleri ‘boyuna’ test numunelerine uygulanir.
2) Kalinlgi 6 mm ve Ustlinde olan triinler igin Istege bagl olarak darbe testi yapilrr.
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Soguk Sekillendirmeye Uygun, Yiikksek Akma Dayanimli, Sicak Haddelenmis Celikler
Standart: ERDEMIR, DIN EN 10149-2:1995

Kimyasal Bilesim (%)®

Standart Karsiligi . ¢} Mn P S Si Al Nb Ti \
B Standart Erdemir
Standart Kalite enzeramaén a Kalite No. maks. | maks. | maks. maks.
DIN EN 10149-2 S315MC / 0.10 01.10 0.10 0.10
/ 11-04-002 | HE-320 DR i 800 maks. maks, | 0030 | 00251 0.20 1 0.015-0.080 |y o maks. 010
WSS-M1 A346 A3 Gr.300 DINEN 10749-2/ 801" 010 0.60 0.020 | 0.010 | 0.12 | 0.020-0.070 0.04 0.05 0.05
S315MC maks. maks. maks. maks.
DIN EN 10149-2 | S355MC / 0.11 1.40 0.10 0.10
/ 11-04-002 | HE-360 DR ) 810 maks. maks. 0.030 | 0.025 | 0.50 | 0.015-0.080 maks. maks. 010
WSB-M1 A DIN EN 10149-2 / 0.11 1.30 0.05 0.04
215-E1 Gr.350 S355MC 811 maks. maks. 0.020 | 0.015 | 0.12 | 0.020-0.070 maks. maks. 0.06
DIN EN 10149-2 / 0.09 0.90 0.05 0.05
WSS-M1 A346 A4 Gr.350 S355MC 812 maks. maks. 0.020 | 0.015 | 0.12 | 0.020-0.070 makes. makes. 0.02
DIN EN 10149/ 0.12 1.50 .
FA-52812 FEE 340 S315MC 8139 makes. maks. 0.030 | 0.030 | 0.50 | 0.015min. |0.015-0.040 - -
WSB-M1 A DIN EN 10149-2 / 0.12 1.60 0.07 0.05
215-E1 Gr.400 SA20MC 820 makes. maks. 0.020 | 0.015 | 0.12 | 0.020-0.070 makes. makes. 0.07
DIN EN 10149-2 S5QOMC - 835! 010 0.60-1.70 | 0.020 | 0.008 | 0.25 | 0.015-0.070 010 015 0.20
Ozel maks. maks. maks.
Aciklamalar

1) Maks. 8 mm kalinlikta Uretilir.

2) 2-N<%0.010,Cu<%0.25, Cr<% 0.15,Ni <% 0.15, Mo < % 0.10 olmaldrr.

3) % Nb+Ti+V < 0.20 olmalidir.

4) Bu tabloda belirtilen kaliteler, musterilerle yapilan anlasmalar cercevesinde Uretilmektedir.

Mekanik Ozellikler

©
3 Re R, As A A Darbe Katlama
Standart Karsilgi Erdemir ,
; N/mm? N/mm? (%) (%) (%) KV (Boyuna) | (Enine,180°) D/a
Kalite No. Sic. = -20°C |(mandrel capi/kalinlik)
Standart Kalite Benzelgsitgndar’[/ (kg/mm?) | (kg/mm®) | min. | min. | min. min. min.
DIN EN 10149-2 / : ) o 320-390 410-480 ) 24 28 ) )
11-04-002 SITOME JHE-520 DA 800 (32.7-39.7) | (41.8-49.0) (d<3) | (d=3)
DIN EN 10149-2 / 300-350 400 min.
WSS-M1 A346 A3 Gr.300 S315MC 801 (30.6-35.7) 40.8) 28 - - - -
DIN EN 10149-2 / 7 ) o 360-440 | 445-520 . 23 | 27 i i
11-04-002 S355MC / HE-360 DR 8107 | (357-44.8) | (45.4-53.1) (d<3) | (@>3)
DIN EN 10149-2 / 350-450 430 min.
WSB-M1 A 215-E1 Gr.350 S355MC 811 (35.7-45.9) (43.9) 25 - - - -
DIN EN 10149-2 / 350-400 430 min.
WSS-M1 A346 A4 Gr.350 S355MC 812 (35.7-40.8) (43.9) 25 - - - -
DIN EN 10149/ 340-420 410 min. 23 23
FABRET2 FEE 540 S355MC 813 (34.7-42.8) (41.8) ) (d<3) | (d>3) - 05
DIN EN 10149-2 / 400-500 460 min.
WSB-M1 A 215-E1 Gr.400 S420MC 820 (40.8-51.0) 46.9) 22 = - = =
- 500-600 550-680
DIN EN 10149-2 S500MC Ozel - 835 (51.0-61.2) | (56.1-69.4) - 20 - 40 J -

Aciklamalar
1) Cekme testi degerleri ‘boyuna’ test numuneleri uygulanir.
2) Re/RBm maks. 0.88 olmalidir.

)
3) Darbe testi, kalinligi 6 mm ve (zerinde olan Uriinler icin ve istege bagl olarak yapilrr.
4)

Tabloda belirtilen mekanik degerler, malzemenin Uretildidi ve sevke hazir oldugu bildirildigi tarihten baslamak Uzere 6 ay icin garanti edilir.
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Yassi Gelik Uriinler

Dusuk Dayanimh Jant Celikleri

Standart: DIN EN 10111:2008

Kimyasal Bilesim (%)

Standart Karsiligi . C Mn P S
Erdemir
Standart Kalite Kalite No maks. maks. maks. maks.
DIN EN 10111 DD11 3922 0.12 0.60 0.045 0.045
DIN EN 10111 DD12 3923 0.10 0.45 0.035 0.035

Mekanik Ozellikler

Re R A(%) Katlama
N/mm? " d (kalinlik, mm i o
Standart Karsiligi Erdemir (kg/mm?) N/mm? A( ) A (Enine, 180°)
. k /mmZ 80 5
Kalite No. d (kalinlik, mm) (ke ) H5<d<z| 2<d<3 | 3<d<s kmy
Standart Kalite 1.6<d<2 2<d<8 maks. min. min. min. (d: kalinlik)
170 - 360 170 - 340 440
DIN EN 10111 DD11 3922 (17.3-36.7) (17.3-34.7) (44.9) 23 24 28 1d
@ 170 - 340 170 - 320 420
DINEN 10111 DD12 3923 (17.3-34.7) (17.3-32.6) (42.8) 25 26 30 0

Aciklamalar
1) Cekme testi degerleri ‘enine’ test numunelerine uygulanir.
2) Tabloda belirtilen mekanik &zellikler, malzemenin Uretildigi ve sevke hazir oldugu bildirildigi tarihten baslamak Gzere

6 ay icin garanti edilir.
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Yassi Gelik Uriinler

Erdemir Standardina Gére Uretilen Jant Celikleri

Standart: ERDEMIR

Kimyasal Bilesim (%)

Standart Karsiligi Erdemir C Mn P S Si Al \ Nb Ti Sn N
Standart Kalite Kalite No. maks. | maks. | maks. maks. | maks. | maks. | maks. | maks.
Erdemir-2001 3936 3936 0.06 - 0.12 0.25-0.65 0.020 | 0.015 0.05 0.020 - 0.060
Erdemir-2001 3945 3945 0.12-0.18 0.60 - 0.90 0.020 | 0.010 0.10 0.020 - 0.060
Erdemir-2003 3949 3949"@ 0.13-0.18 1.30-1.60 | 0.020 | 0.015 0.30 0.025 - 0.065 - 0.05 | 0.05 | 0.010 | 0.009
Aciklamalar

1) Nb + Ti + V toplami maks. % 0.22 olmalidir.
2) Cu + Cr + Ni toplami maks. % 0.30 olmalidir.

Mekanik Ozellikler

‘ R, R.2@ A (%) Katlama
Standart Karsilig Erdemir N/mm? N/mm? d<3 d=3 (Enine, 180°)
Kalite No. (kg/mm?) (kg/mm?) Aso As kmy
Standart Kalite d<16 mm d<16 mm min. min. (d: kalinlik)
iR- " 225 min. 343 - 441
ERDEMIR - 2001 3936 3936 (23.0) (35.0 - 45.0) 21 25 1d
. o 305 - 390 450 - 510
ERDEMIR - 2001 3945 3945 (31.1-39.8) (45.9 - 52.0) 21 25 0
o 0 330 - 410 480 - 570 7 ” o
ERDEMIR - 2003 3949 3949 (33.7-418) (49.0-582) 25 2d
Aciklamalar

3936 ve 3949 kaliteler icin belirtilen cekme testi degerleri ‘enine’ test numunelerine uygulanir.

3945 kalite icin belirtilen cekme testi degerleri ‘boyuna’ test numunelerine uygulanir.

1)
)
) Maks. 5 mm kalinliga kadar Uretilir.
)
)

wW N

o~

16 mm ve daha ince malzemelere uygulanir.
Katlama mandrel capi (kmg) olarak uygulanir.

O
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Yassi Gelik Uriinler

Orta Dayaniml Jant Celikleri

Standart: DIN EN 10025-2:2004

Kimyasal Bilesim (%)

C CE (Iw)®
Standart Karsigi Erdemir d (kalinlik. mm) Mn P S Cu N dkalinlk, mm

Kalite No. <16 16<d<25 <25

Standart Kalite maks. maks. maks. maks. maks. maks. maks. maks. (%)
DIN EN 10025-2 S235JRC 3937 0.17 0.17 1.40 0.035 0.035 0.55 0.12 0.35
DIN EN 10025-2 S275J2 3938 @ 0.18 0.18 1.50 0.025 0.025 0.55 - 0.40
DIN EN 10025-2 S§275JRC 3944 @ 0.21 0.21 1.50 0.035 0.035 0.55 0.012 0.40

Aciklamalar

1) Celigin kimyasal bilesiminde min. % 0.020 Al oldugu takdirde, N Ust sinir degeri uygulanmaz.

2) Maks. C esdegeri (CE), % Si < 0.030 icin % 0.02 , % Si < 0.25 icin % 0.01 artirlr.

3) C esdegeri, % CE (IW)=C +Mn /6 + (Cr + Mo + V) /5 + (Ni + Cu) / 15 formUliine gbre hesaplanrr.
4) “Class 1” olarak galvaniz kaplamaya uygundur.

“Class 1” ve “Class 3” galvaniz kaplamaya uygunluk siniflarn asagidaki tabloya gére uygulanir.

(o)
Siniflar Elementler (%)
Si Si+2.5P P
Class 1 <0.030 <0.090
Class 3 0.14< Si <0.25 - <0.030
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Mekanik Ozellikler

Re R A%, min.) Darbe®®
Standart Karsilig N/mm?® N/mm? d (kalinlik, mm) Boyuna
andart Rargiig! Kiﬁ:ﬂ(r) (kg/mm?) (kg/mm?) Ao As | Sic. | KV,
fte o d<16 16<d<25 s I >1 [>1.5] >2 [>25] =3 min.
< <d<
Standart Kalite min. min. <15| <2 |<25| <3 | <40| °C J
235 225 360 - 510 360 - 510
B ® @
DIN EN 10025-2 | S235JRC | 3937 (24.0) (23.0) 6.7 - 52.0) @67 - 52.0) 16 | 17 | 18 | 19| 24 | +20 | 27
275 265 430 - 580 410 - 560
R (4)(5)(6) -
DINEN 10025-2 | S275J2 | 3938 (28.1) (27.0) 459 . 50.2) @18.57.1) 14 15| 16 | 17 | 21 | 20 | 27
. 275 265 430 - 580 410 - 560
N ©) @)
DIN EN 10025-2 | S275JRC | 3944 (28.1) (27.0) 439 . 50.2) @18 57.1) 14 |15 | 16 | 17 | 21 | +20 | 27

Aciklamalar

1) Cekme testi degerleri ‘enine’ test numunelerine uygulanir.

2) Darbe testi istege bagli olarak yapilr.

) Kalinlidi 6 mm’nin altinda olan drdnler icin darbe testi yapiimaz.
)

)

)

A~ QO

Jant imalati icin disk malzemesi olarak Uretilmektedir.

Maks. 5 mm kaliniga kadar uretilir.

J2 kalite notasyonu igeren kaliteler “+ N” ilave notasyonu ile Uretilebilir. “+N” ilave notasyonunda Uretim sekli, normalizeli veya
normalize esdeger haddeleme seklinde olabilir. JR kalite notasyonu iceren kaliteler “AR” olarak Uretilir.

D O

Katlama (Enine, 180°, kmy)"

Standart Karsiligi Erdemir >1 >1.5 >2.5 >3 >4 >5 >6 >7 >8 >10 >12 >14

Standart Kalite Kalite No. <1.5 <2.5 <3 <4 <5 <6 <7 <8 <10 <12 <14 <16

DIN EN 10025-2 | S235JRC 3937 1.6 25 3 5 6 8 10 12 16 20 25 28

DIN EN 10025-2 | S275JRC 3944 2 3 4 5 8 10 12 16 20 25 28 32
Aciklamalar

1) Degerler, 90° ve daha klcUk acilarda yapilan katlama testlerine uygulanir.
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Yassi Gelik Uriinler

Orta Dayaniml Jant Celikleri

Standart: ERDEMIR

Kimyasal Bilesim (%)

Standart Karsiligi . C Si Mn P S Al N
Erdemir
Standart Kalite Kalite No maks. maks. maks. maks. maks. maks.
1937-02 3940 39401 @ 0.10 0.05 0.80 0.020 0.015 0.015-0.070 0.009
Aciklamalar

1) Cu + Cr + Ni toplami maks. % 0.30 olmalidir.
2) Bu tabloda belirtilen kalite, misterilerle yapilan anlasmalar cercevesinde Uretilmektedir.

Mekanik Ozellikler

A Katlama
(1)
Standart Karsiligi Erdemir N/fnemz NFi:nmz ((%‘:’) (Enine, 180°)
Kalite No. kme
) (kg/mm?) (kg/mm?) ) .
Standart Kalite min. (d: kalinlik)
280-350 390-460

1937-02 3940 3940 (28.6-35.7) (39.8-46.9) 28 0.5

Aciklamalar

1) Cekme testi degerleri ‘enine’ test numunelerine uygulanir.
2) Anizotropi farkliligr icin, mekanik degerler -haddeleme ydnlne gére- “boyuna, enine, 45°” yoénlerinde alinmis olan numunelerin

hepsine uygulanir.
3) Max. 5 mm kalinliga kadar Uretilir.
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Yassi Gelik Uriinler

Yiiksek Dayanimli Jant Celikleri

Standart: ERDEM

iR

Celik Kaliteleri

Kimyasal Bilesim (%)

Standart Karsiligi Erdemir (¢} Mn P S Si Al N Nb Ti Sn
Standart ‘ Kalite Kalite No maks. maks. maks. maks. maks. maks. | maks. maks. maks.
1937-03 3946 3946 @ E 0.18 1.25 0.020 0.015 0.10 0.020-0.070 | 0.009 0.09 0.22 0.010
Aciklamalar

1) Bu Urln JIS G3113-2006 SAPH 440 kalitesine benzer olarak Uretilir.
) Cu + Cr + Ni toplami maks. % 0.30 olmalidrr.

3) V + Nb + Ti toplami maks. % 0.22 olmalidir.
) Bu tabloda belirtilen kalite, mUsterilerle yapilan anlasmalar ¢ergevesinde Uretilmektedir.

2

4

Mekanik Ozellikler

R. (min.) R Aso(%) Katlama
B _ N/mm? N/mm? min. ( Enine, 180°)
Standart Karsiligi KEW?GE”’ (kg/mm?) (kg/mm?) d (kalinlik, mm) kme
alte No. d<5 mm 216 | 22 | 225 | 2315 24 | (d: kainik)
Standart Kalite <2 <25 | <8.15 <4 <5 d<2 d=2
, 305-420 440-500
— (2)
1937-03 3946 3946 (31.1-42.8) (44.9-51.0) 29 30 32 33 34 1.0d | 1.5d
Aciklamalar

1) Cekme testi degerleri ‘enine’ test numunelerine uygulanir.
2) Max. 5 mm kalinliga kadar Uretilir.

“ 30/06/2011 REV-1
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Sicak Haddelenmis
Yassi Celik Uriinler

Celik Kaliteleri

Yiiksek Dayanimli Jant Celikleri

Standart: DIN EN 10149-2:1995

Kimyasal Bilesim (%)

Standart Karsiligi Erdemir ] Si Mn P S Al Nb® Ti® Ve
Standart Kalite Kalite No" maks. maks. maks. maks. maks. min. maks. maks. maks.
DIN EN 10149-2 S355MC 3955 0.12 0.50 1.50 0.025 0.020 0.015 0.09 0.15 0.20
DIN EN 10149-2 S420MC 3957 0.12 0.50 1.60 0.025 0.015 0.015 0.09 0.15 0.20
Agiklamalar

1) BUtln kaliteler “termomekanik haddeleme” ile Uretilmektedir.
2) Nb + Ti + V toplami maks. % 0.22 olmalidir.

Mekanik Ozellikler

" . A Darbe@® Katlama
) ¢ " (%) (Boyuna) (Enine, 180°)
Standart Karsiigi Erdemir N/mm? N/mm?
Kalite No. (kg/mm?) (kg/mm?) o 0 Soaan |
Aso As min. km¢
Standart Kalite min. min. min. °C J (d: kalinlik)

355 430 - 550

DIN EN 10149-2 S355MC 3955 (362) (439-56.1) 19 23 -20 40 05d
420 480 - 620

DIN EN 10149-2 S420MC 3957 (42.9) (49.0 - 63.3) 16 19 -20 40 0.5d

Agciklamalar

1) Cekme testi degerleri ‘boyuna’ test numunelerine uygulanir.
2) Darbe testi istege bagli olarak yapilr.
3) Kalinhdgr 6 mm’nin altinda olan GrUnler i¢in darbe testi yapiimaz.
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Celik Kaliteleri
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Yassi Gelik Uriinler

Yiiksek Dayanimli Jant Celikleri

Standart: ERDEMIR

Kimyasal Bilesim (%)

Standart Karsiligi Erdemir C Mn P S Si Al Nb Ti Sn N
Standart Kalite Kalite No maks. maks. maks. maks. maks. maks. | maks. | maks.
6000-2 3960 3960 @B 0.11 1.20-1.60 | 0.020 0.008 0.15 0.020-0.060 0.09 0.22 0.01 0.010
Aciklamalar

1) Cu + Cr + Ni toplami maks. % 0.20 olmalidir.

2) Nb + Ti + V toplami maks. % 0.22 olmalidir.

3) Urlin “MAG” ve “Resistance Butt” kaynaklarina uygundur.

4) Bu tabloda belirtilen kalite, mUsterilerle yapilan anlagsmalar gergevesinde Uretimektedir.

Mekanik Ozellikler?

n 30/06/2011 REV-1

Re R, As Katlama
Standart Karsigi Erdemir N/mm? N/mm? (%) (Enine, 180°)
Kalite No. (kg/mm?) (kg/mm?) kmg
Standart Kalite d<16 mm d<16 mm min (d: kalinlik)
450-550 550-650
6000-2 3960 3960 (45.9-56.1) (56.1-66.3) 24 0
Aciklamalar

1) Cekme testi degerleri ‘boyuna’ test numunelerine uygulanir.
2) Anizotropi farkliigi icin, mekanik degerler -haddeleme ydnine gdre- “boyuna, enine, 45°” yonlerinde alinmis olan numunelerin

hepsine uygulanir.
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Celik Kaliteleri
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Yassi Gelik Uriinler

Jant Uretiminde Kullanilan, Cift Fazh Celikler

Standart: ERDEMIR

Kimyasal Bilesim (%) @@

Standart Karsiligi Erdemir C Si Mn P S Al N Nb Ti Cr
Standart Kalite Kalite No maks. maks. maks. maks. | maks. maks. maks. maks. maks.
2661 DP600 N 3660" 0.12 0.50 1.40 0.085 | 0.008 | 0.020-0.060 0.009 0.09 0.22 0.9
Aciklamalar

1) Urlin “MAG” ve “Resistance Butt” kaynaklarina uygundur.

2) Nb+Ti+V toplami maks. % 0.22 olmalidir.

3) Cu+Cr+Ni toplami maks. % 1.30 olmalidir.

4) Sn maks. % 0.01 olmalidr.

5) Bu tabloda belirtilen kalite, mUsterilerle yapilan anlasmalar ¢ercevesinde Uretilmektedir.

Mekanik Ozellikler®

Darbe®® Katlama
) . - As (Boyuna) (Enine, 180°)

Standart Karsilgi Erdemir e i %) KV, kmo

Kalite No. N/mm? N/mm? Sicaklik }
min. (d: kalinlik)
(kg/mm?) (kg/mm?) )
Standart Kalite min. °C J
) 300-470 580-670 .
2661 DP600 3660 (30.6-48.0) (59.2-68.4) 24 20 40 1.0d
Aciklamalar

1) Cekme testi degerleri ‘boyuna’ test numunelerine uygulanir.

2) Anizotropi farkliligi icin, mekanik degerler - haddeleme yénlUne gére- “boyuna, enine, 45°” ydnlerinde alinmis olan numunelerin
hepsine uygulanir.

3) Darbe testi istege bagli olarak yapilr.

4) Kalinig 6 mm’nin altinda olan GrUnler icin darbe testi yapilimaz.

5) Uriin, “soguk haddeleme” ve “soduk sekillendirme” islemlerine uygundur.
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Celik Kaliteleri
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Yassi Gelik Uriinler

Gemi Yapim Celikleri

Standart: ABS-Part 2-2010

Kimyasal Bilesim (%)

Standart Karsiligi Erdemir C Mn P S Si Al
Standart Kalite Kalite No maks. min. maks. maks. maks. min.
ABS - P2 A 37017 0.21 25xC 0.035 0.035 0.50
ABS - P2 B 3702" 0.21 0.60 0.035 0.035 0.35
ABS - P2 D 6704" 0.21 0.60 0.035 0.035 0.35
ABS - P2 E 6705" 0.18 0.70 0.035 0.035 0.35 0.020
Aciklamalar

1) C+(Mn/6) maks. % 0.40 olmalidir.

Mekanik Ozellikler

R R0
& ‘ " Agpo?
Standart Karsiig Erdemir N/mm? N/mm? %)
0,
Kalite No. (kg/mm?) (kg/mm?)
Standart Kalite min. min.
235 400 - 520
ABS - P2 A 3701 24.0) (40.8-53.0) 2
235 400 - 520
ABS - P2 B 3702 24.0) (40.8-53.0) 22
235 400 - 520
ABS - P2 D 6704 24.0) (40.8-53.0) 22
235 400 - 520
ABS - P2 E 6705 24.0) (40.8 -53.0) 22
Aciklamalar

1) Cekme testi degerleri ‘enine’ test numunelerine uygulanir.
2) Tabloda belirtilen “% Uzama” degerleri, kalinidi 40 < d < 50 olan malzemeler igindir. 30 < d <40 mm igin 21; 25 <d < 30 mm
icin 20; 20 <d <25 mmiicin 19; 15 <d <20 mmiicin 18; 10 <d <15 mmiicin 17; 5 <d < 10 mmi¢in 16; d < 5 mm i¢in 14’dUr.

Darbe (Boyuna)"®
KV; (J)
Min.
Kalite Erdemir Kalite No. Sicaklik (°C) d(mm)<50 50<d(mm)<60
A 3701 20 - 34
B 3702 0 27 34
D 6704 -20 27 34
E 6705 -40 27 34

1) Ebadi 10 x 10 mm (Full size) olan numuneler icin darbe dayanimi degerleridir.
Kalinigi daha ince olan malzemeler icin, darbe dayanimi degerleri kalinliga gére azalmaktadir.
2) Kalinhdi 6 mm’nin altinda olan Urlnler i¢in darbe testi yapilimaz.
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Yassi Celik Uriinler

Celik Kaliteleri
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Yiiksek Dayanimli Gemi Yapim Celikleri

Standart: ABS-Part2-2010

Kimyasal Bilesim (%)

Standart Karsiligi Erdemir C Si Mn P S Al Cr Cu Mo Nb® Ni Ti Vo

Standart Kalite Kalite No | maks. | maks. maks. | maks. | min. |maks. maks. maks. maks. | maks.

ABS - P2 AH32 3732 0.18 | 0.50 | 0.90-1.60 | 0.035 | 0.035 | 0.020 | 0.20 | 0.35 | 0.08 | 0.02-0.05 | 0.40 | 0.02 | 0.05-0.10

ABS - P2 DH32 4732 0.18 | 0.50 | 0.90-1.60 | 0.035 | 0.035 | 0.020 | 0.20 | 0.35 | 0.08 | 0.02-0.05 | 0.40 | 0.02 | 0.05-0.10

ABS - P2 EH32 5732 0.18 | 0.50 | 0.90-1.60 | 0.035 | 0.035 | 0.020 | 0.20 | 0.35 | 0.08 | 0.02-0.05 | 0.40 | 0.02 | 0.05-0.10

ABS - P2 FH32 6732% 0.16 | 0.50 | 0.90-1.60 | 0.025 | 0.025 | 0.020 | 0.20 | 0.35 | 0.08 | 0.02-0.05 | 0.80 | 0.02 | 0.05-0.10
Agiklamalar

1) Al, Nb ve V elementlerinden sadece birinin kullaniimasi halinde, tabloda belirtilen kimyasal limitler uygulanacaktir.
2) 6732 kalite icin N miktar maks. % 0.012’dir.

Mekanik Ozellikler

R. Ro'" Aare®
Standart Karsiligi Erdemir N/mm? N/mm? (%)
Kalite No. (kg/mm?) (kg/mm?)
Standart Kalite min. min.
315 440-590
ABS - P2 AH32 3732 (32.2) (44.9-60.1) 22
315 440-590
ABS - P2 DH32 4732 (32.2) (44.9-60.1) 22
315 440-590
ABS - P2 EH32 5732 (32.2) (44.9-60.1) 22
315 440-590
ABS - P2 FH32 6732 (32.2) (44.9-60.1) 22
Aciklamalar

1) Cekme testi degerleri ‘enine’ test numunelerine uygulanir.
2) Tabloda belirtilen “% Uzama” degerleri, kalinidi 40 < d < 50 olan malzemeler igindir. 30 < d <40 mm igin 21; 25 < d < 30 mm
icin 20; 20 <d <25 mmiicin 19; 15 <d <20 mmiicin 18; 10 <d <15 mmiicin 17; 5 <d < 10 mmi¢in 16; d < 5 mm i¢in 14’dUr.

Darbe (Boyuna)"?
KVe ()
Min.

Kalite Erdemir Kalite No. Sicaklik (°C) d(mm)<50 50<d(mm)<60
AH32 3732 0 31 38
DH32 4732 -20 31 38
EH32 5732 -40 31 38
FH32 6732 -60 31 38

1) Ebadi 10 x 10 mm (Full size) olan numuneler icin darbe dayanimi degerleridir.
Kalinigi daha ince olan malzemeler icin, darbe dayanimi degerleri kalinliga gére azalmaktadir.
2) Kalinhdi 6 mm’nin altinda olan Urlnler i¢in darbe testi yapilimaz.
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Yassi Celik Uriinler

Celik Kaliteleri
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Yiiksek Dayanimli Gemi Yapim Celikleri

Standart: ABS-Part2-2010

Kimyasal Bilesim (%)

Standart Karsiligi Erdemir ¢} Si Mn P S Al Cr Cu Mo Nb™ Ni Ti Vo
Standart Kalite Kalite No | maks. | maks. maks. | maks. | min. |maks. | maks. | maks. maks. | maks.
ABS - P2 AH36 3736 0.18 | 0.50 | 0.90-1.60 | 0.035 | 0.035 | 0.020 | 0.20 | 0.35 | 0.08 | 0.02-0.05 | 0.40 | 0.02 | 0.05-0.10
ABS - P2 DH36 4736 0.18 | 0.50 | 0.90-1.60 | 0.035 | 0.035 | 0.020 | 0.20 | 0.35 | 0.08 | 0.02-0.05 | 0.40 | 0.02 | 0.05-0.10
ABS - P2 EH36 5736 0.18 | 0.50 | 0.90-1.60 | 0.035 | 0.035 | 0.020 | 0.20 | 0.35 | 0.08 | 0.02-0.05 | 0.40 | 0.02 | 0.05-0.10
ABS - P2 FH36 6736% 0.16 | 0.50 | 0.90-1.60 | 0.025 | 0.025 | 0.020 | 0.20 | 0.35 | 0.08 | 0.02-0.05 | 0.80 | 0.02 | 0.05-0.10
Aciklamalar

1) Al, Nb ve V elementlerinden sadece birinin kullanilimasi halinde, tabloda belirtilen kimyasal limitler uygulanacaktir.
2) 6736 kalite icin N miktar maks. % 0.012 dir.

Mekanik Ozellikler

R. R Ao
Standart Karsilig Erdemir N/mm? N/mm? v
Kalite No. (kg/mm?) (kg/mm?)
Standart Kalite min. min.
355 490-620
ABS - P2 AH36 3736 (36.2) (60.0-63.2) -
355 490-620
ABS - P2 DH36 4736 (36.2) (50.0-63.2) °
355 490-620
ABS - P2 EH36 5736 (36.2) (60.0-63.2) “
355 490-620
ABS - P2 FH36 6736 (36.2) (60.0-63.2) -

Agciklamalar

1) Cekme testi degerleri ‘enine’ test numunelerine uygulanir.

2) Tabloda belirtilen “% Uzama” de@erleri, kalinidi 40 < d < 50 olan malzemeler igindir. 30 < d < 40 mm igin 20; 25 < d < 30 mm
icin19; 20 <d <25 mmicin 18; 15 <d <20 mmiicin 17; 10 <d <15 mmicin 16; 5 <d < 10 mm icin 15; d <5 mm icin 13’dUr.

Darbe (Boyuna)"?
KVe ()
Min.
Kalite Erdemir Kalite No. Sicaklik (°C) d(mm)<50 50<d(mm)<60
AH36 3736 0 34 41
DH36 4736 -20 34 41
EH36 5736 -40 34 41
FH36 6736 -60 34 41

1) Ebadi 10 x 10 mm (Full size) olan numuneler icin darbe dayanimi degerleridir.
Kalinigi daha ince olan malzemeler icin, darbe dayanimi degerleri kalinliga gére azalmaktadir.
2) Kalinhdi 6 mm’nin altinda olan Urlnler i¢in darbe testi yapilmaz.
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LPG Tup Celikleri

Standart: DIN EN 10120:2008

Kimyasal Bilesim (%)

Standart Karsiligi Erdemir C Si Mn P S Al N@ Nb Ti
Standart® Kalite Kalite No. maks. maks. min. maks. maks. min. maks. maks. maks.
DIN EN 10120 P245NB 6837 0.16 0.25 0.30 0.025 0.015 0.020 0.009 0.050 0.03
DIN EN 10120 P265NB 6842 0.19 0.25 0.40 0.025 0.015 0.020 0.009 0.050 0.03
DIN EN 10120 P310NB 6847 0.20 0.50 0.70 0.025 0.015 0.020 0.009 0.050 0.03
DIN EN 10120 P355NB 6852 0.20 0.50 0.70 0.025 0.015 0.020 0.009 0.050 0.03
Aciklamalar

1) Bu standart BS1, BS2, BS3, BS4 kalitelerinin yerine gecen NF EN 10120 standardinin karsiligidir.
2) (AI/N)=2.2ise veya Nb ve Ti ilaveleri yapiimissa, N miktar maks. % 0.012 olabilir.

Mekanik Ozellikler

A
R. Rn" (%)
N/mm? N/mm? e g
Kol (kg/mm?) (kg/mm?) A< EA =5
Standart Karsiligi Erdemir 80 5
Standart Kalite Kalite No. min. min. min.
245 360 - 450
DIN EN 10120 P245NB 6837 (25.0) (36.7 - 459) 26 34
265 410 - 500
DIN EN 10120 P265NB 6842 (27.0) (41.8-51.0) 24 32
310 460 - 550
DIN EN 10120 P310NB 6847 (316) (46.9-56.1) 21 28
355 510 - 620
DIN EN 10120 P355NB 6852 (362) (52.0 - 63.2) 19 24

Aciklamalar
1) Cekme testi degerleri ‘enine’ test numunelerine uygulanir.
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Yassi Gelik Uriinler

Diisiik Basin¢ Altinda Kullanima Uygun Celik

Standart: DIN EN 10207:2005

Kimyasal Bilesim (%)

Standart Karsiligi Erdemir C Si Mn P S Al
Standart Kalite Kalite No maks. maks. maks. maks. min.
DIN EN 10207 P275SL 6340 0.16 0.40 0.50-1.50 0.025 0.020 0.020
Aciklamalar

1) Celigin kimyasal bilesiminde Nb, Ti veya V oldugu takdirde, Al alt sinir degeri uygulanmaz.

Mekanik Ozellikler

R Darbe® Roo"?
N/rnem2 o Ao " (Boyuna) N/
Standart Karsiligi Erdemir kg/mm?) N/mm? (%) (%) Y (kg/mm?)
Kalite No. (kg/mm?) 5 KV, [Sic.=300°C

d<16 16<d<40 | 40<d<60 2<d<2.52.5<d<3/3<d<60| ©° | min. | d<60
Standart Kalite min. min. min. min. min. min. °C J min.
@ 275 265 255 390 - 510 ) 132

DIN EN 10207 pP275SL 6340 (28.1) (27.0) (26.0) (39.8 - 52.0) 17 18 22 50 28 (13.5)

Aciklamalar

1) Cekme testi degerleri ‘enine’ test numunelerine uygulanir.

2) Sicak cekme testi istege bagli olarak yapilr.

3) Kalinig 6 mm’nin altinda olan Urdnler icin darbe testi yapiimaz.
4) Maks. 8 mm kalinlikta Gretilir.
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Celik Kaliteleri

Amerikan (ASTM) Standardina Goére Uretilen, Basinch Kap Celigi

Standart: ASTM A 285-03 (2007)

Kimyasal Bilesim (%)

Sicak Haddelenmis
Yassi Celik Uriinler

Standart Karsiligi Erdemir C Mn P S
Standart Kalite Kalite No maks. maks. maks. maks.
ASTM A285 C 6838 0.28 0.90 0.085 0.035

Mekanik Ozellikler

Re R A
Standart Karsiligi Erdemir N/mm? N/mm? (%)
Kalite No. (kg/mm?) (kg/mm?) Aso Acoo
Standart Kalite min min min
205 380-515
ASTM A285 C 6838 (20.9) (38.8-52.5) 27 23
Aciklamalar

1) Cekme testi degerleri ‘enine’ test numunelerine uygulanir.

www.erdemir.com.tr
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Yassi Gelik Uriinler

Basin¢ Altinda Kullanima Uygun Celikler

Standart: LRS-Part2-2008 (Lloyd’s Register of Shipping)

Kimyasal Bilesim (%)

Celik Kaliteleri

Standart Karsiligi Erdemir ce Si Mn P S Al® Crih Cu Mo™

Standart Kalite Kalite No maks. maks. maks. min. maks. maks maks.

LRS - P2 490FG 6850 0.20 0.10-0.50 | 0.90-1.60 0.035 0.035 0.018 0.25 0.30 0.10
Aciklamalar

1) Cr+Cu+ Mo+ Ni<%0.70
2) Kalinhgr 30 mm’nin Ustiinde olan malzemeler i¢in C miktan maks. % 0.22’dir.
3) Al yerine veya ilaveten Nb, V ve benzeri uygun tane inceltici elementler kullanilabilir.

Mekanik Ozellikler

R R, Roo2?
. N/mm? " As N/mm?
Standart Karsiligi Erdemir (kg/mm?) N/mm %) (kg/mm?)
. 21
Kalite No. 3<d<40 40<d<50 (kg/m) Sicaklk =300°C
Standart Kalite min. min. min min.
315 305 490-610 192
LRS-P2 490FG 6850 (32.1) (31.1) (50.0-62.2) 21 (19.6)
Aciklamalar

1) Cekme testi degerleri ‘enine’ test numunelerine uygulanir.
2) Sicak cekme testi istege bagli olarak yapilr.
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Yassi Gelik Uriinler

Orta ve Disuik Sicakliklarda Basin¢h Kullanima Uygun, Sicak Haddelenmis,
Karbon Celikleri

Standart: ASTM A 516-06

Kimyasal Bilesim (%)

cm Mn(©)
StandartKarglgi | Erdemir <125 [125<ass0]s0a=100] d<12.5 | d>12.5
Standart Kalite Kalte No maks. | maks. | maks. maks. maks. maks. | maks. maks. |maks. | maks. | maks. | maks. | maks. | maks.
ASTM A 516 55 6855 0.18 0.20 0.22 | 0.60-0.90 | 0.60-1.20 | 0.035 | 0.035 | 0.15-0.40 | 0.40 | 0.40 | 0.30 | 0.12 | 0.08 | 0.02 | 0.03
ASTM A 516 60 6860 0.21 0.23 0.25 | 0.60-0.90 | 0.85-1.20 | 0.035 | 0.035 | 0.15-0.40 | 0.40 | 0.40 | 0.30 | 0.12 | 0.08 | 0.02 | 0.03
ASTM A 516 65 6865 0.24 0.26 0.28 | 0.85-1.20 | 0.85-1.20 | 0.035 | 0.035 | 0.15-0.40 | 0.40 | 0.40 | 0.30 | 0.12 | 0.08 | 0.02 | 0.03

ASTM A 516 70 6870 0.27 0.28 0.30 | 0.85-1.20 | 0.85-1.20 | 0.035 | 0.035 | 0.15-0.40 | 0.40 | 0.40 | 0.30 | 0.12 | 0.08 | 0.02 | 0.03

P S Si Cu®@ Ni@ | Cr2® | Mo V@ Nb@ Ti“

Aciklamalar

1) Cicin belirtilen maks. degerdeki her 0.01 puan azalmaya karsilik, maks. % 1.50 olmasi kosuluyla Mn icin belirtilen maks. deger
0.06 puan artirlabilir.

Cu + Ni + Cr + Mo toplami maks. % 1.00 olmalidir.

Cr + Mo toplami maks. % 0.32 olmalidir.

Anlagmaya bagli olarak, V, Nb ve Ti icin belirtilen dokim analizi degerleri sirasiyla % 0.10, % 0.05 ve % 0.04 olarak degistirilebilir.
Kalinhigr 12.5 mm’nin altinda olan 6860 kalite Urtnlerin kimyasal bilesiminde % 0.85-1.20 oraninda Mn bulunabilir.

(Urlin analizi: % 0.79-1.30 Mn)

oL LD

Mekanik Ozellikler®

Darbe®
. Re R, A (Enine)
Standart Karsiligi i
519 Frdemir N/mm? N/mm? (%) KV,
Kalite No. , B Sicaklik )
(kg/mm?) (kg/mm?) Aso Asoo min.
Standart Kalite min. min. min. °C J
205 380-515
ASTM A 516 55 6855 20.9) (38.8-52.6) 27 23 -40 30
220 415-550
ASTM A 516 60 6860 (22.4) (42.3-56.1) 25 21 -40 30
240 450-585
ASTM A 516 65 6865 (24.5) (45.9-59.7) 23 19 -40 30
260 485-620
ASTM A 516 70 6870 (26.5) (49.5-63.3) 21 17 -40 30
Agciklamalar

1) Mekanik test degerleri ‘enine’ test numuneleri uygulanir.

2) Kalinhdr 40 mm’nin Ustidinde olan levhalar “Normalize” edilir. Darbe testi istenen, kalinligi 40 mm ve altinda olan trinler, alici
tarafindan aksi belirtimedikce “Normalize” edilecektir.

3) Darbe testi istege bagli olarak yapilrr.
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Yassi Gelik Uriinler

Basing¢ Altinda Kullanima Uygun, Alasimsiz Celik

Standart: DIN EN 10028-2:2009

Kimyasal Bilesim (%)

Standart Karsiligi Erdemir C Si Mn P S Al Cr | Cu® | Mo Nb Ni Ti \
Standart Kalite Kalite No maks. maks. | maks. min. | maks. |maks.| maks. | maks. |maks.| maks. | maks.
DIN EN 10028-2 | P355GH Ozel 6350 0.10-0.22 | 0.60 | 1.10-1.70 | 0.025 | 0.010 | 0.020 | 0.30 | 0.30 | 0.080 | 0.040 | 0.30 | 0.030 | 0.020

Aciklamalar
1) Cr+Cu+Mo+Ni toplami maks. % 0.70 olmalidir.

Mekanik Ozellikler (Hedef)

R. R, As

5 Erdemir N/mm? 2 X

Standart Karsiligi o (kg/mm?) N/mm’ (%)

’ min. (kg/mm?) min.

Standart Kalite d(mm) <16
- 350 510-650
DIN EN 10028-2 P355GH Ozel 6350 (35.7) (52.0-66.3) 20
Aciklamalar

1) Cekme testi degerleri ‘enine’ test numunelerine uygulanir.
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Yassi Gelik Uriinler

Basing Altinda Kullanima Uygun, ince Taneli, Normalize Edilmis Celikler

Standart: DIN EN 10028-3:2009

Kimyasal Bilesim (%)

Cu® | Mo® Nb® Ni Ti® Ve

Standart Karsiligi Erdemir C Si Mn P S Al N Cr@
Standart Kalite Kalite No. | maks. | maks. maks. | maks. | min. | maks. | maks.| maks. | maks. | maks. | maks. |maks. | maks.

DIN EN 10028-3 P355NH 6353 0.18 | 0.50 | 1.10-1.70 | 0.025 | 0.010 | 0.020 | 0.012 | 0.30 | 0.30 | 0.08 | 0.050 | 0.50 | 0.03 | 0.10
DIN EN 10028-3 | P355NL1 6355 0.18 | 0.50 | 1.10-1.70 | 0.020 | 0.008 | 0.020 | 0.012 | 0.30 | 0.30 | 0.08 | 0.050 | 0.50 | 0.03 | 0.10

Aciklamalar
1) Celigin kimyasal bilesiminde ilaveten Nb, Ti veya V oldugu takdirde, Al alt sinir degeri uygulanmaz.

2) Cr + Cu + Mo toplami maks. % 0.45 olmalidir.
3) Nb + Ti+ V toplami maks. % 0.12 olmalidir.
4) Al/ N > 2 orani uygulanir.

Mekanik Ozellikler

R, R, A o RpD L)
N/mm? N/mm? (%) I(DEar:'tr):e) N/mm?
i
Standart Karsilgi Erdemir (kg/mm?) (kg/mm?) (kg/mm?)
Kalite No. d (mm) KV, Sicaklik= 300°C
d<16 16<d<40 | 40<d<60 Sic. min. d<16 16<d<40 | 40<d<60
Standart Kalite min. min. min. min. | °C J min. min. min.
355 345 335 490 - 630 232 225 219
DIN EN 10028-3 | P355NH 6353 (36.2) (35.2) (34.2) (50.0 - 64.3) 22 | -20 | 30 23.7) (22.9) (22.3)
355 345 335 490 - 630
DIN EN 10028-3 | P355NL1 6355 (36.2) (35.2) (34.2) (50.0 - 64.3) 22 | -40 | 27

Agiklamalar

1) Cekme testi degerleri ‘enine’ test numunelerine uygulanir.

2) Sicak cekme testi istege bagli olarak yapilr.

3) Kalinidi 6 mm’nin altinda olan Urlnler icin darbe testi yapilmaz.
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Yassi Gelik Uriinler

Basin¢ Altinda Kullanima Uygun, Kaynakli Boru Uretiminde Kullanilan,
Bakir Alasimh Celik

Standart: DIN EN 10217-1:2002+A1:2005

Kimyasal Bilesim (%)

Standart Karsiligi Erdemir C Mn Si P S Cu
Standart ‘ Kalite Kalite No maks. maks. maks. maks. maks. maks.
DIN EN 10217-1 ‘ P235TR1 3285 0.16 1.20 0.35 0.025 0.020 0.30
Aciklamalar

1) Cr + Cu + Mo + Ni toplami maks. % 0.70 olmalidir.

Mekanik Ozellikler

Re R.M
B N/mm? " As
Standart Karsiligi Erdemir (kg/mmm?) N/mm (%)
B 2
Kalite No. 1.50<d<16 16.0<d<40 (kg/mm’)
Standart Kalite min. min. min
235 225 360-500
DIN EN 10217-1 P235TR1 3285 (24.0) (23.0) (36.7-50.9) 23

Aciklamalar
1) Cekme test degerleri ‘enine’ test numunelerine uygulanir.
2) Mekanik deg@erler sicak haddelenmis bant tzerinde garanti edlilir.
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Yiiksek Sicaklik ve Basin¢ Altinda Kullanima Uygun Alagsimsiz Kazan Celikleri

Standart: DIN EN 10028-2:2009
Kimyasal Bilesim (%)

Standart Karsiligi Erdemir C Si Mn P S Al N®© Cr | Cu™ | Mo | Nb Ni® Ti \
Standart Kalite Kalite No maks. maks. | maks. | min. | maks. | maks.| maks. | maks.| maks. | maks. | maks. | maks.
DIN EN 10028-2 | P235GH 6335? | 0.16 maks. | 0.35 | 0.60-1.20 | 0.025 | 0.010 | 0.020 | 0.012 | 0.30 | 0.30 | 0.08 | 0.020 | 0.30 | 0.03 | 0.02
DIN EN 10028-2 | P265GH 6341% | 0.20 maks. | 0.40 | 0.80-1.40 | 0.025 | 0.010 | 0.020 | 0.012 | 0.30 | 0.30 | 0.08 | 0.020 | 0.30 | 0.03 | 0.02
DIN EN 10028-2 | P295GH 6347% | 0.08-0.20 | 0.40 | 0.90-1.50 | 0.025 | 0.010 | 0.020 | 0.012 | 0.30 | 0.30 | 0.08 | 0.020 | 0.30 | 0.03 | 0.02

DIN EN 10028-2 | P355GH 6352 0.10-0.22 | 0.60 | 1.10-1.70 | 0.025 | 0.010 | 0.020 | 0.012 | 0.30 | 0.30 | 0.08 | 0.040 | 0.30 | 0.03 | 0.02

Aciklamalar

1) Cr + Cu + Mo + Ni toplami maks. % 0.70 olmalidir.

2) 6 mm’den ince kalinliklarda, minimum Mn miktarlar % 0.20 oraninda azaltilabilir.
3) Al/N > 2 orani uygulanrr.

Mekanik Ozellikler

R,

R Darbe®® e

¢ o i N/mm?

. N/mm? R As (Enine) N

Standart Karsiligi Erdemir (kg/mm?) N/mm? %) (kg/mm?) )
Kalite No. (kg/mm?) - KV, Sicaklik= 300°C
d<16 16<d<40 | 40<d<50 © | min. d<16 16<d<40 | 40<d<50

Standart Kalite min. min. min. min. | °C J min. min. min.
235 225 215 360 - 480 163 147 140
DIN EN 10028-2 | P235GH 6335 (24.0) (22.9) (219) (36.7 - 49.0) 24 -20 | 27 (15.6) (15.0) (14.3)
265 255 245 410 - 530 173 166 160
DIN EN 10028-2 | P265GH 6341 (27.0) (26.0) (25.0) (41.8-54.1) 22 -20 | 27 (17.6) (16.9) (16.3)
295 290 285 460 - 580 192 189 186
DIN EN 10028-2 | P295GH 6347 (30.1) (29.6) (29.1) (46.9-59.2) 21 -20 27 (19.6) (19.3) (19.0
355 345 335 510 - 650 232 225 219
DINEN10028-2 | P385GH | 6352 | 565y | (352) | (342) (52.0 - 66.3) 20|20 127 o37) (22.9) (22.3)

Aciklamalar

1) Cekme testi degerleri ‘enine’ test numunelerine uygulanir,

2) Sicak cekme testi istege bagli olarak yapilr.

3) Kalinidi 6 mm’nin altinda olan Urlnler icin darbe testi yapilmaz.

4) Anlagsmaya bagli olarak minimum darbe enerijisi degeri 40 J talep edilebilir.
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Yassi Gelik Uriinler

Yiiksek Sicaklik ve Basin¢ Altinda Kullanima Uygun Alasimh Celik

Standart: DIN EN 10028-2:2009

Kimyasal Bilesim (%)

Standart Karsiligi Erdemir C Mn P S Si N Cr Cu Mo Ni
Standart Kalite Kalite No. maks. maks. | maks. maks. maks. maks. maks.
DIN EN 10028-2 16Mo3 6345 0.12-0.20 | 0.40-0.90 | 0.025 0.010 0.35 0.012 0.30 0.30 0.25-0.35 | 0.30

Mekanik Ozellikler

R Darbe® Roo M
N/mm? R Enine) N/mm?
Standart Karsilgi Erdemir (kg/mm?) N " (kg/mm?)
Kaite No. ) (%) KV, Sicaklik= 300°C
(kg/mm?) Sic. .
d<16 16<d<40 40<d<60 min. d<16 16<d<40 40<d<60
Standart Kalite min. min. min. min. | °C J min. min. min.
275 270 260 440 - 590 194 190 183
DIN EN 10028-2 | 16Mo3 6345 (28.1) (27.6) (26.5) (44.9-60.2) S 20 3 (19.8) (19.4) (18.7)

Aciklamalar

1) Cekme testi degerleri ‘enine’ test numunelerine uygulanir,

2) Sicak gekme testi istege bagl olarak yapilr.

3) Kalinhdi 6 mm’nin altinda olan Urlnler icin darbe testi yapilmaz.

4) Anlasmaya bagli olarak minimum darbe enerjisi degeri 40 J talep edilebilir.
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Yassi Gelik Uriinler

Petrol Borusu Celikleri

Standart: API 5L-2007

Kimyasal Bilesim (%)

Karbon(®
Standart Kargild Erdemir o Si Mn! P S V | Nb | Ti | Diger | Esdegeri(%)

; CE. | CEwnm
Standart Spgséi\fliil;isgon Kalite e maks. | maks. | maks. | maks. | maks. | maks. | maks. | maks. maks. ma:(s.
API 5L PSL 1 L210/A 9030 0.22 - 0.90 | 0.030 | 0.030 - - - -
API 5L PSL1/PSL2 L245N /BN 9035 0.24 0.40 1.20 | 0.025 | 0.015 ® ® 0.040 ® 0.43 | 0.25
API 5L PSL1/PSL2 | L290N / X42N 9042 0.24 0.40 1.20 | 0.025 | 0.015 | 0.06 | 0.05 | 0.040 ® 0.43 | 0.25
API 5L PSL1/PSL2 | L320N / X46N 9046 0.24 0.40 1.40 | 0.025 | 0.015 | 0.07 | 0.05 | 0.040 @6 0.43 | 0.25
API 5L PSL1/PSL2 | L360M / X52M 9052 0.22 0.45 1.40 | 0.025 | 0.015 ® ® ® ©) 0.43 | 0.25
API 5L PSL1/PSL2 | L390M / X56M 9056 0.22 0.45 1.40 | 0.025 | 0.015 @ @ @ ® 0.43 | 0.25
API 5L PSL1/PSL2 | L415M / X60M 9060 0.127 0.45" | 1.60” | 0.025 | 0.015 @ @ @ ® 0.43 | 0.25
API 5L PSL1/PSL2 | L450M / X65M 9065 0.127 0.45" | 1.60” | 0.025 | 0.015 @ @ @ ® 0.43 | 0.25
API 5L PSL1/PSL2 | L485M / X70M 9070 0.127 0.45"7 | 1.70” | 0.025 | 0.015 @ @ @ ® 0.43 | 0.25

Aciklamalar

1) Urlin analizinde % C < 0,12 ise C esdegeri, % CEpcm = C+(Si/30)+(Mn/20)+(Cu/20)+(Ni/60)+(Cr/20)+(Mo/15)+(V/10)+5B
formultine gére belirlenir.
Egder dokim analizinde B, % 0,0005’den daha az ise, yukaridaki formilde B degeri dikkate alinmamall ve CEpcm formdlinde
sifir olarak dtstnudlmelidir.
Uriin analizinde % C > 0,12 ise C esdegeri, % CEiw = C+(Mn/6)+(Cr+Mo+V)/5+(Ni+Cu)/15 formUiliine gére belirlenir.

2) Standartta belirtilen C degerindeki her % 0.01 azalmaya karsilik, Mn degeri % 0.05 artirilir. Bu durumda Mn degeri; 9030, 9035,
9042, 9046, 9052 kaliteler icin, maks. % 1.65, 9056, 9060, 9065 kaliteler i¢in, maks. % 1.75, 9070 kalite icin,
maks. % 2.00 olabilir.

3) Nb, V ve Ti miktarlarinin toplami maks. % 0.15 olmalidir.

4) Aksi belirtiimedikge, Nb, V ve Ti miktarlarinin toplami maks. % 0.15 olmalidrr.

5) Aksi belirtimedikge, 9035, 9042, 9046, 9052, 9056 kalitelerde % Cu: maks. 0.50, % Ni: maks. 0.30, % Cr: maks. 0.30,
% Mo: maks. 0.15 olmalidir.

6) Aksi belirtiimedikce, 9060, 9065, 9070 kalitelerde % Cu: maks. 0.50, % Ni: maks. 0.50, % Cr: maks. 0.50,
% Mo: maks. 0.50 olmalidir.

7) Aksi belirtimedikge bu degerler gecerlidir.

8) Aksi belirtiimedikge Nb+V toplami maks. % 0.06 olmalidir.
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Mekanik Ozellikler®

R R fime Darbe® Enerijisi
) o o Cekme AL arbe® Enerjisi
Standart Karsiligi Erdemir N/mm? N/mm2 Oran (0/0)
0,
Kalite No. (kg/mm?) (kg/mm?) KVe
AR Sicaklik min
Spesifikasyon . . _ e : :
Standart Seviyesie60 Kalite min. maks. min. maks. maks. min. °C J
210 335
API 5L PSL 1 L210/ A 9030 21.5) - (34.2) - - 36
245 450 415 760
API 5L PSL1 / PSL2 L245N /BN 9035 (25.0) (45.9) 42.3) (77.5) 0.93 30 0 40
290 495 415 760
API 5L PSL1/PSL2 L290N / X42N 9042 (29.6) (50.6) (42.3) (77.5) 0.93 30 0 40
320 525 435 760
API 5L PSL1 / PSL2 L320N / X46N 9046 (32.6) (53.6) (44.4) (77.5) 0.93 28 0 40
360 530 460 760
API 5L PSL1 / PSL2 L360M / X52M 9052 (36.7) (54.1) (46.9) (77.5) 0.93 27 0 40
390 545 490 760
API 5L PSL1/PSL2 L.390M / X56M 9056 (39.8) (55.6) (50.0) (77.5) 0.93 25 0 40
415 565 520 760
API 5L PSL1/PSL2 L415M / X60M 9060 (42.3) (57.6) (63.1) (77.5) 0.93 24 0 40
450 600 535 760
API 5L PSL1/PSL2 L450M / X65M 9065 (45.9) 61.2) (54.6) (77.5) 0.93 24 0 54
485 635 570 760
API 5L PSL1 / PSL2 L485M / X70M 9070 (49.5) 64.8) (68.2) (77.5) 0.93 22 0 54

Agiklamalar

1) Cekme testi degerleri ‘enine’ test numunelerine uygulanir.

2) Tabloda verilen ylzde uzama degerleri d(kalinlik) > 12,7 mm kalinliklar i¢in gegerlidir. Bunun altindaki kalinliklarda ylzde uzama
degeri; A, (%) = 1940 A °2/U° (A : Kesit alani, mm?2; U: Minimum ¢ekme dayanimi, N/mm?) formdliine gére hesap edilir.

3) 9035, 9042, 9046, 9052 kalitelerde darbe testi yapilmamakta, ancak garanti edilmektedir.

4) PSL2 spesifikasyonuna gdre talep edilen kaliteler maks. 14 mm kaliniga kadar Gretilir. 14 mm kalinligin Gzerinde talep edilen
kaliteler sadece PSL1 spesifikasyonuna uygun olarak Uretilir.

5) PSL1 spesifikasyonuna uygun olarak Uretilen kaliteler icin sadece min. akma mukavemeti, min. cekme mukavemeti ve
min. yUzde uzama degerleri garanti edilir.

6) PSL2 spesifikasyonuna uygun olarak talep edilen kalitelerde minimum ortalama stinek kirlma yUzey alani hesaplamasi,
istege bagl olarak ve 0°C de % 85 sUnek kirlma ylUzey alani garanti edilerek yapiimakta ve sonuglar test raporundan
ayn olarak verilmektedir.

7) PSL2 spesifikasyonuna uygun olarak talep edilen kalitelerde DWT testi istede bagli olarak ve 0 “C’de % 85 siinek kirlma ylzey
alani garanti edilerek yapiimakta ve sonuglar test raporundan ayr olarak veriimektedir.

8) Yapilacak olan boru tipi, capi ve borudan yapilan testin yénine bagl olarak, rulo ile borudan yapilan cekme testleri sonrasinda
farkliliklar (azalma veya artislar) olabilmektedir.
Bu nedenle, musterilerimizin bu durumu gdz éntine alarak Uretecegi boruya gdre en uygun kaliteyi secmesi 6nerilmektedir
ERDEMIR, API spesifikasyonlarinda belirtilen mekanik dzellikleri sadece sicak haddelenmis bantta enine yénde yapilan testlerde
garanti etmektedir.
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Standart Karsiligi Erdemir C Mn P S Si Ti

Standart Kalite Kalite No. maks. maks. maks. maks. maks. maks.
API 5CT H40 9240 0.030 0.030

API 5CT J55 9255 0.030 0.030

API 5CT J55 (Ozel) 9256 0.030 0.030

API 5CT K55 (Ozel) 9257 0.17 1.40 0.030 0.030 0.40 0.04
API 5CT N80 Tip 1 9280 0.030 0.080

Aciklamalar

1) B maks. % 0.0005 olmalidir.

Mekanik Ozellikler

Re Rn A Darbe®
Standart Karsiligi Erdemir N/mm? N/mm? (0/3 s KV,
Kalite No. (kg/mmm?) (kg/mm?) IC. J
Standart Kalite min. min °C min.
276-552 414
API 5CT H40 9240 (28.2-56.3) (42.2) 1@ -
379-552 517 ) o
API 5CT J55 9255 (38.7-56.3) (52.8) 3 20 24
" 400-570 550 o "
API 5CT J55 (Ozel) 9256 (40.8-58.1) (56.0) 28 0 27
~ @ 390-552 655 2 . 2
API 5CT K55 (Ozel) 9257 (39.8-56.3) 66.8) 22 20 50
. 552-758 689 o
API 5CT N80 Tip 1 9280 (66.3-77.3) (66.8) 1@ 0 27
Aciklamalar

1) Cekme ve darbe testi degerleri ‘boyuna’ test numunelerine uygulanir.

2) Cekme ve darbe testi degerleri ‘enine’ test numunelerine uygulanir.

3) As (%) = 1944 S,°2 / U (S, Kesit alani, mmz; U: Cekme dayanimi, N/mm3)
4) Sertlik testi (HV10) degeri <210

5) Kalinidi 6 mm’nin altinda olan Urdnler icin darbe testi uygulanmaz.
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Yassi Gelik Uriinler

Sicak Haddelenmis Yiiksek Dayanimli Otomat Kasasi Celigi

Standart: ERDEMIR

Kimyasal Bilesim (%)

Standart Karsiligi Erdemir C Si Mn P S Al Cr Cu Mo Nb Ni Ti
Standart Kalite Kalite No. | maks. | maks. maks. | maks. min. maks. maks. | maks. | maks. | maks. | maks.
Erdemir-2005 9500 9500 0.16 0.50 1.50-2.00 | 0.020 | 0.010 0.02 0.20 0.20 0.25 0.10 0.30 | 0.05

Mekanik Ozellikler

R. R, A Darbe®® (Boyuna) Katlama®
Standart Karsiligi Erdemir N/mm? N/mm? (0/5) s KV, (Enine , 180°)
0,
Kalite No. (kg/mm?) (kg/mm?) © J kny
Standart Kalite min. min. min. °C min. (d: kalinlik)
. 500 690
. (4) -
Erdemir-2005 9500 9500 (51.0) (70.4) 18 20 30 4d

Aciklamalar

1) Cekme testi degerleri ‘enine’ test numunelerine uygulanir.

2) Kalinhdi 6 mm’nin altinda olan Urlnler i¢in darbe testi yapilimaz.
3) Darbe ve katlama testleri istege bagl olarak yapilr.

4) Maks. 20 mm kaliniga kadar Uretilir.
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Sicak Haddelenmis Karbon Celikleri

Standart: SAE J403-2009

Kimyasal Bilesim (%)

Standart Karsiligi Erdernir C Mn P S Si
Standart Kalite Kalite No™ maks. maks.
SAE J403 1006 6006 0.08 maks. 0.25 - 0.40 0.030 0.035 0.10 maks.
SAE J403 1008 3008 0.10 maks. 0.30 - 0.50 0.030 0.035 0.10 maks.
SAE J403 1010 3010 0.08-0.13 0.30 - 0.60 0.030 0.035 0.10 maks.
SAE J403 1012 3012 0.10-0.15 0.30 - 0.60 0.030 0.035 0.10 maks.
SAE J403 1015 3015 0.13-0.18 0.30 - 0.60 0.030 0.035 0.10 maks.
SAE J403 1018 6018 0.15-0.20 0.60 - 0.90 0.030 0.035 0.10 maks.
SAE J403 1020 3020 0.18-0.23 0.30 - 0.60 0.030 0.035 0.15-0.35
SAE J403 1030 3030 0.28-0.34 0.60 - 0.90 0.030 0.035 0.15-0.35
SAE J403 1035 5035 0.32-0.38 0.60 - 0.90 0.030 0.035 0.15-0.35
SAE J403 1040 5040 0.37-0.44 0.60 - 0.90 0.030 0.035 0.15-0.35
SAE J403 1045 5045 0.43 - 0.50 0.60 - 0.90 0.030 0.035 0.15-0.35
SAE J403 1050 5050 0.48 - 0.55 0.60 - 0.90 0.030 0.035 0.15-0.35
SAE J403 1060 5060 0.55 - 0.65 0.60 - 0.90 0.030 0.035 0.15-0.35
SAE J403 1070 5070 0.65-0.75 0.60 - 0.90 0.030 0.035 0.15-0.35
SAE J403 1080 5080 0.75-0.88 0.60 - 0.90 0.030 0.035 0.15-0.35

Aciklamalar
1) Mekanik test yapilmaz.

Alasimh Yapi Celikleri

Standart: ASTM A 829-06

Kimyasal Bilesim (%)

Standart Karsiligi . C Mn P S Si Cr
Erdemir
Standart Kalite Kalite No. maks. maks.
ASTM A 829 1345 5345¢ 0.43-0.48 1.60-1.90 0.030 0.040 0.15-0.35 -
ASTM A 829 5160 5360"° 0.56 - 0.64 0.75-1.00 0.030 0.040 0.15-0.35 0.70-0.90
Aciklamalar

1) Mekanik test yapimaz.
2) SAE J404 Gr.1345 kalitesine esdegerdir.
3) SAE J404 Gr.5160 kalitesine esdegerdir.
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Yassi Gelik Uriinler

Takim Celigi

Standart: DIN 17350:1980

Kimyasal Bilesim (%)

Standart Karsiligi Erdemir ¢} Mn P S Si Cr
Standart Kalite Kalite No. maks. maks.
DIN 17350 75Cr1 53751 0.70-0.80 0.60 - 0.80 0.030 0.030 0.25 -0.50 0.30-0.40
Aciklamalar

1) Mekanik test yapilmaz.

Isil isleme Uygun Bor Alasimli Sicak Haddelenmis Celikler

Standart: DIN EN 10083-3:2007

Kimyasal Bilesim (%)

Standart Karsiligi Erdemir C Mn P S Si B
Standart Kalite Kalite No. maks. maks. maks.
DIN EN 10083-3 20MnB5 5620" 0.17-0.23 1.10-1.40 0.025 0.035 0.40 0.0008-0.0050
DIN EN 10083-3 30MnB5 5630" 0.27 - 0.33 1.15-1.45 0.025 0.035 0.40 0.0008-0.0050
DIN EN 10083-3 30MnB5 Ozel 56311 0.27 -0.33 1.15-1.45 0.025 0.035 0.40 0.0008-0.0050
Aciklamalar

1) Mekanik test yapilmaz.

Savunma Sanayi icin Kullanima Uygun Celikler

Standart: ERDEMIR

Kimyasal Bilesim (%)

Standart Karsiligi Erdemir C Mn P S Si Al Cu Cr Mo Vi Ni
Standart Kalite | Kalite No. maks. | maks. maks. maks. maks.
Erdemir-2004 8416 8416" 0.27 - 033 | 0.45-0.65 | 0.025 | 0.020 | 0.55-0.75 0.080 0.35 | 1.00-1.50 | 0.40-0.60 | 0.20-0.30 0.25
Erdemir-2003 8613 8613" 0.11-0.15 | 0.60-0.90 | 0.025 | 0.015 | 0.30-0.50 | 0.02-0.07 | 0.20 | 0.20 maks. - - 0.60-0.90
Aciklamalar

1) Mekanik test yapiimaz.
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Yassi Gelik Uriinler

Isil isleme Uygun Diisiik Alasimli Sicak Haddelenmis Celikler

Standart: DIN EN 10083-3:2007, DIN EN 10269:2006, DIN - 1.7263, DIN EN 10083-2:2006

Kimyasal Bilesim (%)

Standart Karsiligi Erdemir C Mn P S Al Si Cr Ni \ Mo
Standart Kalite Kalite No. maks. | maks. | maks. maks.

DIN EN 10083-3 51Crv4 84120 0.47-0.55 | 0.70-1.10 | 0.025 | 0.025 - 0.40 maks. | 0.90-1.20 - 0.10-0.25

DIN EN 10269 21CrMoV5-7 8414 0.17 -0.25 | 0.40-0.80 | 0.025 | 0.030 | 0.030 | 0.40 maks. 1.20-1.50 | 0.60 | 0.20-0.35 0.55-0.80

DIN - 1.7263 30CrMo5-2 8430" 0.27 -0.32 | 0.50-0.80 | 0.010 | 0.010 | 0.050 | 0.10-0.40 1.00-1.50 - - 0.10-0.30
DIN EN 10083-3 34CrMo4 8434 | 0.30-0.37 | 0.60-0.90 | 0.025 | 0.035 0.40 maks. | 0.90-1.20 - - 0.15-0.30
DIN EN 10083-2 C45E (Ozel) 8440"@ | 0.42-0.50 | 0.50-0.80 | 0.030 | 0.035 - 0.40 maks. | 0.40 maks. | 0.40 - 0.10 maks.

Aciklamalar

1) Mekanik test yapilmaz.
2) Cr + Mo + Ni toplami maks. % 0.63 olmalidir.
3) P + S toplami maks. % 0.020 olmalidir.

Dokiim Slabi Olarak Uretilen Gelik

Standart: ERDEMIR

Kimyasal Bilesim (%)

Standart Karsiligi Erdemir C Mn P S Si Ti Nb Nb
Standart Kalite Kalite No. maks. maks. maks. maks. maks. maks. maks. maks.
Erdemir-2001 3995 3995 0.20 1.65 0.025 0.020 0.55 0.05 0.10 0.012
Aciklamalar

1) Bu celik kalitesi, sadece “dokim slabi” olarak Uretilmektedir.
2) Mekanik test yapilmaz.
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Yassi Gelik Uriinler

Yiizey Sertlestirmeye Uygun Silisyum ile Durgunlastiriimis Valf Celigi

Standart: SAE J403-2009

Kimyasal Bilesim (%)

Standart Karsiligi Erdemnir C Mn P S Si
Standart Kalite Kalite No maks. maks. min.
SAE J403 1018 Ozel 3037 0.14-0.21 0.60-0.90 0.040 0.050 0.10

Mekanik Ozellikler (Hedef)

R,
Standart Karsilgi Erdemir Psi / (N/mm?) Sertik (HRB)
Kalite No.
Standart Kalite (kg/mm?)
SAE J403 1018 Ozel 3037” 58000*2%0294/5 (471)00—448) 65-80
Agciklamalar

1) Cekme test degerleri ‘enine’ test numunelerine uygulanir.
2) Hedeflenen ostenit tane boyutu (ASTM E112) 2-8 arasindadir.

Soguk Haddeleme Sonrasi Isil isleme ve Cember imalatina Uygun,
Sicak Haddelenmis Karbon Celigi

Standart: DIN EN 10083-2:2006

Kimyasal Bilesim (%)

Standart Karsiligi . C Mn P S Si Al N
Erdemir
Standart Kalite Kalite No maks. maks. maks.
DIN EN 10083-2 28Mn6 3031 0.26-0.32 1.30-1.60 0.030 0.020 0.25-0.40 | 0.020-0.080 0.010
Aciklamalar

1) Mekanik test yapilimaz.
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Uriin Kodlan

Sicak Haddelenmis Uriinler

Urtin Urtin Agiklamasi

HCKK Sicak haddelenmis, kenarlan kesiimemis rulo, soguk haddelemeye uygun rulo

BCKK Sicak haddelenmis, bobin hazirlamadan gegmis, kenarlar kesilmemis, soguk haddelemeye uygun rulo
TCKK Sicak haddelenmis, temperlenmis, kenarlar kesilmemis, soguk haddelemeye uygun rulo

RKK Sicak haddelenmis, kenarlarn kesimemis rulo

BRKK Sicak haddelenmis, bobin hazirlamadan ge¢mis, kenarlar kesilmemis, rulo

KRKK Sicak haddelenmis, kenarlar kesiimemis, kalin rulo

TRKK Sicak haddelenmis, temperlenmis, kenarlar kesilmemis rulo

R Sicak haddelenmis, kenarlan kesiimis rulo

TR Sicak haddelenmis, temperlenmis, kenarlar kesilmis rulo

RP Sicak haddelenmis, asit ile ylzeyi temizlenmis, kenarlan kesilmis rulo

BRP Sicak haddelenmis, bobin hazirlamadan gegmis, asitlenmis, kenarlan kesilmis rulo

TRP Sicak haddelenmis, temperlenmis, asit ile ylzeyi temizlenmis, kenarlar kesilmis rulo

TRPKK Sicak haddelenmis, temperlenmis, asit ile ylizeyi temizlenmis, kenarlar kesiimemis rulo

RPKK Sicak haddelenmis, asit ile ylzeyi temizlenmis, kenarlar kesilmemis rulo

BRPKK Sicak haddelenmis, bobin hazirlamadan gegmis, asitlenmis, kenarlan kesiimemis rulo

RKKM Sicak haddelenmis, motifli, kenarlarn kesilmemis rulo

RD Sicak haddelenmis, dilinmis rulo

RPD Sicak haddelenmis, asit ile yUzeyi temizlenmis dilinmis rulo

TRPD Sicak haddelenmis, temperlenmis, asit ile ylzeyi temizlenmis, dilinmis rulo

THRU Sicak haddelenmis, temperlenmis, kenarlar kesilmis rulodan kesiimis sac

HRU Sicak haddelenmis, kenarlan kesilmis rulodan kesilmis sac

HRUKK Sicak haddelenmis, kenarlarn kesimemis rulodan kesiimis sac

FHRUK Sicak haddelenmis, kenarlan kesiimemis rulodan direk boya kesilmis sac

HRP Sicak haddelenmis, asit ile ylzeyi temizlenmis, kenarlar kesilmis rulodan kesilmis sac

THRP Sicak haddelenmis, temperlenmis, asit ile ylzeyi temizlenmis, kenarlar kesilmis rulodan kesilmis sac
THRPK Sicak haddelenmis, temperlenmis, asit ile ylzeyi temizlenmis, kenarlan kesiimemis rulodan kesiimis sac
HRPKK Sicak haddelenmis, asit ile ylzeyi temizlenmis, kenarlan kesilmemis rulodan kesilmis sac

LP Sicak haddelenmis, asit ile ylzeyi temizlenmis, kenarlarn kesilmis rulodan kesilmis sac

LPKK Sicak haddelenmis, asit ile yUzeyi temizlenmis, kenarlan kesilmemis rulodan kesilmis sac

TLP Sicak haddelenmis, temperlenmis, asit ile ylzeyi temizlenmis, kenarlar kesilmis rulodan kesilmis levha
TLPKK Sicak haddelenmis, temperlenmis, asit ile ylzeyi temizlenmis, kenarlar kesilmemis rulodan kesilmis levha
LR Sicak haddelenmis, kenarlarn kesilmis rulodan kesilmis levha

LRKK Sicak haddelenmis, kenarlan kesiimemis rulodan kesilmis levha

FLRKK Sicak haddelenmis, kenarlan kesiimemis rulodan direk boya kesilmis levha

L Sicak haddelenmis, kenarlan kesimis, diz levha

LKK Sicak haddelenmis, kenarlarn kesiimemis, diiz levha

DS Sicak haddelenmis, dokim slabi (ekstra kalin levha)

PL Kenarlar kesilmis, kumlanmis ve boyanmis kalin levha

PLKK Kenarlan kesilmemis, kumlanmis ve boyanmis kalin levha

PLR Sicak haddelenmis rulodan, kenarlan kesilmis, kumlanmis ve boyanmis rulo

PLRKK Sicak haddelenmis rulodan, kenarlarn kesiimemis, kumlanmis ve boyanmis rulo
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Sicak Haddelenmis, Kenarlari Kesilmemis - Rulo

Maksimum Genislik (mm)

Kalinfik (mm) Grup 1 Grup 2 Grup 3 Grup 4 Grup 5 Grup 6
1,20 - 1,39 1200 1200 1000 1000

1,40 - 1,49 1325 1325 1250 1250

1,50 - 1,79 1400 1400 1280 1280 1200 1200
1,80 - 1,99 1550 1550 1400 1400 1350 1350
2,00 - 2,09 1610 1610 1500 1500 1400 1400
2,10-2,29 1750 1750 1550 1550 1430 1430
2,30 - 2,49 1800 1800 1600 1600 1500 1500
2.50-2.79 1850 1850 1650 1650 1565 1565
2.80-2.99 1950 1950 1750 1750 1655 1655
3,00 - 3,19 2000 2000 1800 1800 1710 1710
3,20 - 3,49 2050 2050 1850 1850 1765 1765
3,50 - 3,59 2050 2050 1900 1900 1850 1850
3,60 - 3,99 2050 2050 1925 1925 1865 1865
4,00 - 4,19 2050 2050 2000 2000 1915 1915
4,20 - 4,49 2050 2050 2050 2050 1945 1945
4,50 - 4,99 2050 2050 2050 2050 1985 1985
5,00 - 10,00 2050 2050 2050 2050 2050 2050

Celik Kaliteleri

Grup No. Kaliteler

700, 720, 3008, 3222, 3137, 3237, 3281, 3333, 3337, 3922, 3923, 4009, 4222, 4237, 4437, 5437, 6006, 6037, 6222, 6223, 6224
6282, 6624, 6837, 7222

2 2008, 2009, 3010, 3012, 3015, 3018, 3285, 3330, 3430, 3433, 3936, 3937, 3938
3020, 3037, 3241, 3244, 3336, 3340, 3345, 3436, 3440, 3701, 3702, 3741, 3940, 3944, 4044, 4244, 6018, 6035, 6036, 6040, 6044,

1

J 6237, 6244, 6335, 6340, 6341, 6741, 6838, 6842, 9240, 9329
4 3245, 3945, 3946, 6847, 6852, 9255, 9256, 9960
5 800, 801, 810, 811, 812, 813, 3955, 4932, 4936
735, 820, 835, 3030, 3031, 3250, 3252, 3260, 3350, 3660, 3732, 3736, 3949, 3957, 3960, 4252, 4732, 4736, 4942, 4946, 4950,
6 5035, 5040, 5045, 5050, 5060, 5246, 5252, 5270, 5620, 5630, 5631, 6050, 6052, 6252, 6284, 6345, 6347, 6350, 6352, 6353, 6355,

6704, 6850, 6855, 6860, 6865, 6870, 7252, 9257, 9280, 9335, 9338, 9342, 9355, 9356, 9435, 9442, 9449, 9455, 9460, 9952
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Notlar

1) Yuzey kusurlar icin, DIN EN 10163-2 ( Class B, Subclass 3) standardi garanti edilir.

2) Sicak sarj zorunlu olan, 3260, 5045, 5050, 5060, 5270, 5630, 5631, 9280 kalitelerde siparigler gdrismeye tabi olmak kosuluyla kabul edilir.

3) Kalnligi 6 mm ve daha ince olan 1 ve 2. grup kaliteler icin “rulo kingr nedeniyle sikayet edilmemesi “ kosuluyla siparis kabul edilir. Rulo kingi
istenmemesi durumunda 6 mm ve daha ince kalinliklarda TRKK Urtin cinsinden siparis kabul edilir.

4) % 50 kalinlik toleransi ile RKK Urtin cinsinden kiicuk rulo siparis kabul ediimez(<5 mm). Bu kalinlik araliginda BRKK Uriin cinsinden siparis
kabul edilir.

5) 1 ve 2. grup kalitelerde 6 mm’nin (izerinde rulo olarak verilen siparislerde boya kesme, dilme, asitlieme, boru imalati vb. islemler igin hatta agilan
bobinlerde olusabilecek rulo kingi sikayetleri kabul edilmez. Bu tlr kusuru kullanim yeri agisindan sakincall bulan musterilerimizin boya kesilmis
olarak veya 3. gruptan sececekleri bir kalitede siparis vermeleri uygun olacaktir.

6) Siparis edilen bobinlerin, mUsterilerimizin kendi imkanlaryla boya kestirilip kullaniimasi halinde dalga kusuru ile ilgili sikayet kabul ediimeyecektir.
Bu amagla, musterilerimizin boya kesilmis trtnlerimizden siparis vermesi uygun olacaktir.

7)  Uretilebilirlik limitleri mevcut siparisler ve haddehane retim sartlanna gére siparis 6ncesi degerlendirilecektir.

8) Jantimalatinda kullanilan 3936 , 3937 , 3940 ......... gibi kalitelerde her iki kenardan 10 mm’lik bdlgede dokim veya hadde kaynakli ince
cizik ya da kabuk tUrt kusurlar olabilmektedir. Bu tip kusurlarin yaratabilecegi sorunlardan kaginmak icin R ve LR Urtn grubuna giren kalitelerde
ve ebatlarda siparis verimesi gerekmektedir. Kenar kesmesiz siparis verimesi durumunda taslamayla giderilebilecek bu tip kusurlardan
kaynaklanan sikayetler kabul ediimeyecektir.

9) Belirtilen kaliteler icin siparis kalinligi kosullar asagidaki tabloda gortiimektedir;

Kalite Siparis Kalinligi

3938, 3940, 3945, 3946, 6837, 6842, 6847, 6852 Maks. 5,00 mm

3330, 3333, 3336, 3340, 3345, 3350, 6035 Maks. 6,00 mm

3660 Maks. 6,00 mm (Gorlismeye tabidir)
720, 801, 835, 3137, 3337, 4044, 6340 Maks. 8,00 mm

3430, 3433, 3436, 3440, 6036, 6624 Min. 6,01 mm

9257, 9952 Min. 8,01 mm
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Sicak Haddelenmis, Kenarlari Kesilmemis, Kalin - Rulo

Maksimum Geniglik (mm)
Kalinlk (mm) Grup 1 Grup 2 Grup 3 Grup 4 Grup 5 Grup 6
7,00-7,99 2050 2050 2050 2050 2050 2050
8,00 - 10,00 2050 2050 2050 2050 2050 2050
10,01 - 12,99 2050 2050 2050 2050 1625 1625
13,00 - 14,00 2050 2050 2050 2050 1525 1525
14,01 - 15,00 2050 2050 2050 2050 1525 1525
15,01 - 15,99 2050 2050 1925 1850 1625 1625
16,00 - 18,00 2050 2050 1525 1525 1525 1525
18,01 - 20,00 2050 2050 1525 1525 1525
20,01 - 22,00 2050 2050 1525 1525
22,01 - 25,00 1525 1525 1525
Grup No. Kaliteler
1 700, 720, 3008, 3222, 3237, 3281, 3337, 3922, 3923, 4009, 4222, 4237, 4437, 5437, 6006, 6037, 6222, 6223, 6224, 6282
2 2008, 2009, 3010, 3012, 3015, 3018, 3285, 3430, 3433, 3936, 3937
3 800, 801, 810, 811, 812, 3020, 3037, 3241, 3244, 3436, 3440, 3701, 3702, 3732, 3741, 3940, 3944, 4044, 4244, 4732, 4932, 6018,
6036, 6040, 6044, 6237, 6244, 6335, 6340, 6341, 6741, 6838, 9240, 9329
735, 813, 820, 835, 3030, 3031, 3245, 3250, 3252, 3260, 3736, 3949, 3955, 3957, 3960, 4252, 4736, 4936, 4942, 4946, 4950,
4 5035, 5040, 5045, 5050, 5246, 5252, 5270, 5620, 5630, 5631, 6050, 6052, 6252, 6284, 6345, 6347, 6350, 6352, 6353, 6355, 6704,
6850, 9255, 9256, 9257, 9335, 9338, 9435, 9960
5 5060, 5070, 5080, 5360, 5375, 6855, 6860, 6865, 6870, 9280, 9342, 9355, 9356, 9442, 9460, 9952
6 9449, 9455

Notlar

1) Ylzey kusurlan icin, DIN EN 10163-2 (Class B, Subclass 3) standardi garanti edilir.

2) Sicak sarj zorunlu olan, 3260, 5045, 5050, 5060, 5070, 5080, 5270, 5360, 5375, 5630, 5631, 9280 kalitelerden alinacak siparigler gérismeye
tabi olmak kosuluyla kabul edilir.

3) 1 ve 2. grup kalitelerde 7 mm’nin Uzerinde rulo olarak verilen siparislerde boya kesme, dilme, asitleme, boru imalati vb. islemler ve acilan

bobinlerde olusabilecek rulo kingi sikayetleri kabul edilmez. Bu tur kusuru kullanim yeri agisindan sakincall bulan musterilerimizin boya kesilmis

olarak veya 3. gruptan sececekleri bir kalitede siparis vermeleri uygun olacaktir.

Maks. 15 mm kalinliga kadar siparis edilen bobinlerin mUsterilerimizin kendi imkanlariyla boya kestirilip kullanimasi halinde dalga kusuru ile ilgili

sikayet kabul edilmeyecektir. Bu amagla, mUsterilerimizin boya kesilmis Urtnlerimizden siparis vermesi uygun olacaktir.

Uretilebilirlik limitleri mevcut siparigler ve haddehane (retim sartlarina gére siparis éncesi degerlendirilecektir.

Jant imalatinda kullanilan 3936 , 3937 , 3940 ......... gibi kalitelerde her iki kenardan 10 mm’lik bélgede dokim veya hadde kaynakli ince ¢izik

ya da kabuk tUrt kusurlar olabilmektedir. Bu tip kusurlarin yaratabilecegi sorunlardan kacinmak igin LR Grtin grubuna giren kalitelerde ve

ebatlarda siparis veriimesi gerekmektedir. Kenar kesmesiz siparis verimesi durumunda taslamayla giderilebilecek bu tip kusurlardan kaynaklanan

sikayetler kabul ediimeyecektir.

) Belirtilen kaliteler igin siparis kalinligi kosullan asagidaki tabloda gortimektedir;

e

29

~

Kalite Siparis Kalinligi
720,801, 835, 3337, 4044 , 6340 Maks. 8,00 mm
9257 Min. 8,01 mm
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Uretim Limitleri

BRKK

Sicak Haddelenmis, Kenarlan Kesilmemis, Bobin Hazirlamadan Gecmis - Rulo

Maksimum Genislik (mm)
Kalinii (mm) Grup 1 Grup 2 Grup 3 Grup 4 Grup 5 Grup 6
1,50-1,79 1125 1025
1,80 - 1,99 1225 1125
2,00 - 2,09 1225 1225 1025 925 925
2,10-2,29 1325 1225 1025 925 925
2,30 - 2,49 1425 1225 1125 1025 1025
2.50-2.79 1525 1325 1225 1125 1125 1025
2,80 -2,99 1625 1425 1325 1225 1225 1025
3,00 - 3,19 1625 1625 1425 1325 1225 1125
3,20 - 3,49 1625 1625 1425 1325 1325 1125
3,50 - 3,59 1525 1525 1525 1425 1325 1225
3,60 - 3,99 1525 1525 1525 1425 1425 1225
4,00 - 4,49 1525 1525 1525 1525 1525 1325
4,50 - 4,99 1625 1625 1625 1525 1525 1425
5,00 - 6,00 1625 1625 1625 1625 1525 1525
6,01 - 6,50 1625 1625 1525

Yassi Celik Uriinler
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Celik Kaliteleri

Grup No. Kaliteler

1 700, 3008, 3922, 3923, 4009, 6006, 6222, 6223, 6224, 6282, 6624, 7222

P 720, 2008, 2009, 3010, 3012, 3015, 3018, 3137, 3237, 3281, 3285, 3330, 3333, 3337, 3430, 3433, 3936, 3937, 3938, 4237, 4437
5437, 6037, 6837, 9030

3 3020, 3037, 3241, 3244, 3336, 3340, 3345, 3436, 3440, 3701, 3702, 3940, 3944, 4044, 4244, 6018, 6035, 6036, 6040, 6044, 6237,
6244, 6335, 6340, 6341, 6741, 6838, 6842, 9035, 9042, 9046, 9056, 9240, 9329

4 3245, 3945, 3946, 6847, 6852, 9052, 9255, 9256, 9960

5 800, 801, 810, 811, 812, 813, 3955, 4932, 4936
735, 820, 835, 3030, 3031, 3250, 3252, 3260, 3350, 3660, 3732, 3736, 3949, 3957, 3960, 4252, 4732, 4736, 4942, 4946, 4950,

6 50835, 5040, 5045, 5050, 5246, 5252, 5270, 5620, 5630, 5631, 6050, 6052, 6252, 6284, 6345, 6347, 6350, 6352, 6353, 6355, 6704,

6850, 6855, 6860, 6865, 6870, 7252, 9280, 9335, 9338, 9342, 9355, 9356, 9435, 9442, 9449, 9455, 9460
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Yassi Gelik Uriinler

Uretim Limitleri

Notlar

1)

Ylzey kusurlari icin, DIN EN 10163-2 ( Class B, Subclass 3) standardi garanti edilir.

2)  Minimum siparis genisligi 700 mm olup, 700-899 mm arasindaki genisliklerde siparisler gérismeye tabii kabul edilir.
3) Sicak sarj zorunlu olan, 5630, 5631 kalitelerde siparigler gdrismeye tabidir
4) Kalinligi 6.00 mm ve daha ince olan 1. grup kaliteler icin “rulo kingi nedeniyle sikayet edilmemesi” kosuluyla siparis kabul edilir. Rulo king
istenmemesi durumunda 6.00 mm ve daha ince kalinliklarda TRKK riin cinsinden siparis kabul edilir.
5) Jant imalatinda kullanilan 3936 , 3937 , 3940 ......... gibi kalitelerde her iki kenardan 10 mm’lik bdlgede dokim veya hadde kaynakli ince
cizik ya da kabuk tUrl kusurlar olabilmektedir. Bu tip kusurlarin yaratabilecedi sorunlardan kaginmak icin kenar kesmeli Grlin tiplerinde siparis
verilmesi gerekmektedir. Kenar kesmesiz siparis veriimesi durumunda taslamayla giderilebilecek bu tip kusurlardan kaynaklanan sikayetler kabul
edilmeyecektir.
6) Siparis edilen bobinlerin musterilerimizin kendi imkanlaryla boya kestirilip kullaniimasi halinde dalga kusuru ile ilgili sikayet kabul edilmeyecektir. Bu
amacla, musterilerimizin boya kesilmis Urinlerimizden siparis vermesi uygun olacaktir.
7) Belirtilen kaliteler icin siparis kalinligi kosullan asagidaki tabloda gortlmektedir;
Kalite Siparis Kalinligi
3660 Maks. 6,00 mm (Siparisler gériismeye tabiidir)
3938, 3940, 3945, 3946, 6837, 6842, 6847, 6852 Maks. 5,00 mm
3330, 33383, 3336, 3340, 3345, 3350, 6035 Maks. 6,00 mm
3430, 3433, 3436, 3440, 6036 , 6222 , 6223 , 6224 , 6624 , 7222 Min. 6,01 mm
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HCKK

Sicak Haddelenmis, Soguk Haddelemeye Uygun, Kenarlari Kesilmemis - Rulo

Kalnik (nim) Maksimum Genislik (mm)

Grup 1 Grup 2 Grup 3 Grup 4 Grup 5 Grup 6
1,20 - 1,39 1200 1000
1,40 - 1,49 1325 1250
1,50 - 1,79 1400 1280 1200
1,80 - 1,99 15650 1400 1350
2,00 - 2,09 1610 1500 925 1400
2,10-2,19 1750 1550 925 1430
2,20 -2,29 1750 1550 1025 1430
2,30 - 2,49 1800 1600 1125 1500
2,50 - 2,59 1850 1650 1125 1565 925
2,60 - 2,69 1850 1650 1125 15665 1025
2.70-2.79 1850 1650 1125 1565 1125
2,80-2,94 1950 1750 1225 1655 1225
2,95 -2,99 1950 1750 1225 1655 1225
3,00 - 3,19 2000 1800 1225 1710 1225
3,20 - 3,29 2050 1850 1325 1765 1325
3,30 - 3,49 2050 1850 1325 1765 1325
3,50 - 3,59 2050 1900 1425 1850 1325
3,60 - 3,99 2050 1925 1425 1865 1325
4,00 - 4,19 2050 2000 1525 1915 1525
4,20 - 4,49 2050 2050 1525 1945 1525
4,50 - 4,99 2050 2050 1525 1985 1525
5,00 - 6,00 2050 2050 1625 2050 1625

Celik Kaliteleri

Grup No. Kaliteler
1 1822, 1825, 6007, 6406, 6408, 6412, 6413, 6422, 6423, 6424, 6523
3 1828
4 5541, 5548, 5549, 5554, 5555, 5561, 5562, 5571, 5572, 5581, 5582
5 1832, 1835, 5536, 5542
6 1718, 1722, 1726, 6314, 6315, 7414, 7416

Notlar

1) Yuzey kusurlar icin, DIN EN 10163-2 ( Class B, Subclass 3) standardi garanti edilir.

2) 6007 kaliteden siparisler gérismeye tabii olarak alinir.

3) HCKK Urln cinsindeki siparig kalitelerinden Uretilecek soguk haddelenmis Urlinlerin emaye kaplamaya uygunlugu garanti edilmez.

4) Mekanik test yaplmaz.

5) Siparis edilen bobinlerin musterilerimizin kendi imkanlaryla boya kestirilip kullaniimasi halinde dalga kusuru ile ilgili sikayet kabul edilmeyecektir. Bu

amacla, musterilerimizin boya kesilmis Urinlerimizden siparis vermesi uygun olacaktir.
Uretilebilirlik limitleri mevcut siparisler ve haddehane Uretim sartlarina gére siparis éncesi degerlendirilecektir.
7) Skin-pass islemi yapilmamasi nedeniyle rulo kingr sikayeti kabul edilmez.

2
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TCKK

Sicak Haddelenmis, Soguk Haddelemeye Uygun, Bobin Hazirlamadan Ge¢mis, Temperlenmis,
Kenarlan Kesilmemis - Rulo

BCKK

Sicak Haddelenmis, Soguk Haddelemeye Uygun, Bobin Hazirlamadan Gecmis,
Kenarlan Kesilmemis - Rulo

Maksimum Geniglik (mm)
Kaliniik (mm) Grup 1 Grup 2 Grup 3 Grup 4 Grup 5 Grup 6
1,50-1,79 1125 1025
1,80 - 1,99 1225 1125
2,00 - 2,09 1225 1225 1025 925
2,10-2,19 1325 1225 1025 925
2,20-2,29 1325 1225 1025 1025 925
2,30 - 2,49 1425 1225 1125 1125 925
2,50 - 2,59 1625 1325 1225 1125 925 925
2,60 - 2,69 1625 1325 1225 1125 1025 1025
2.70-2.79 1625 1325 1225 1125 1025 1125
2,80-2,94 1625 1425 1325 1225 1125 1225
2,95-2,99 1525 1425 1325 1225 1225 1225
3,00 - 3,19 1525 1525 1325 1225 1225 1225
3,20 - 3,29 1625 1625 1425 1325 1225 1325
3,30 - 3,49 1525 1525 1425 1325 1325 1325
3,50 - 3,59 1525 1525 1525 1425 1325 1325
3,60 - 3,99 1525 1525 1525 1425 1425 1325
4,00 - 4,19 1525 1525 1525 1525 1425 1525
4,20 - 6,50 15625 1525 1525 1525 1525 1525

Celik Kaliteleri

Grup No. Kaliteler
1 6007, 6406, 6408, 6412, 6413, 6422, 6423, 6424, 6523
2 1822, 1825
3 1828
4 5541, 5548, 5549, 5554, 5555, 5561, 5562, 5571, 5572, 5581, 5582
5 1832, 1835, 5536, 5542
6 1718, 1722, 1726, 6314, 6315, 7414, 7416

Notlar

1) Minimum siparis genisligi 700 mm olup, 700-899 mm arasindaki genigliklerde siparigler gorismeye tabi olmak kosuluyla kabul edilir.

6007 kaliteden siparigler gbrismeye tabi olmak kosuluyla kabul edilir.

TCKK, BCKK urin cinsindeki siparis kalitelerinden Uretilecek soguk haddelenmis Urlinlerin emaye kaplamaya uygunlugu garanti edilmez.
Mekanik test yapilimaz.

YUzey kusurlari icin, DIN EN 10163-2 ( Class B, Subclass 3) standardi garanti edlilir.

Siparis edilen bobinlerin mUsterilerimizin kendi imkanlariyla boya kestirilip kullaniimasi halinde dalga kusuru ile ilgili sikayet kabul ediimeyecektir. Bu
amacla, musterilerimizin boya kesilmis Urtnlerimizden siparis vermesi uygun olacaktir.

7) BCKK UrUnler icin skin pass iglemi yapilmamasi nedeniyle rulo kingi sikayeti kabul edilmez.

a b 0N

)
)
)
)
)
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Yassi Gelik Uriinler

RKKM

Sicak Haddelenmisg, Motifli, Kenarlari Kesilmemis - Rulo

Maksimum Geniglik (mm)
Kalinlik (mm)
Grup 1 Grup 2 Grup 3 Grup 4 Grup 5 Grup 6
4,00 - 4,99 1225 1225
5,00 - 5,99 1325 1325
6,00 - 10,00 1425 1425

Celik Kaliteleri

Grup No. Kaliteler
2 3237, 4237
3 3241, 3244, 4244, 6237, 6244

Notlar

1) Minimum siparis genisligi 700 mm olup, 700-899 mm arasindaki genisliklerde siparigler gdriismeye tabi olmak kosuluyla kabul edilir.
2) Diger kaliteler icin siparis kabull gérismeye tabidir.

3) En az siparig miktar 2000 ton olup, kabull gérismeye tabidir.

4) “BUYUK RULO’ talebi kabul edimez.

5) ERDEMIR’de uygulanan standart motif sekli Erdemir triin katalogunda verilmistir.
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R

Sicak Haddelenmis, Kenarlarn Kesilmis - Rulo

Maksimum Genislik (mm)

Kalinlik (mm) Grup 1 Grup 2 Grup 3 Grup 4 Grup 5 Grup 6
1,50 - 1,79 1100 1000

1,80 - 1,99 1200 1100

2,00 - 2,09 1200 1200 1000 900 900

2,10-2,29 1300 1200 1000 900 900

2,30 -2,49 1400 1200 1100 1000 1000

2,50 - 2,59 1500 1300 1200 1100 1100 1000
2.60-2.79 1500 1300 1200 1200 1200 1000
2,80 -2,99 1500 1400 1300 1300 1200 1000
3,00 - 3,49 1500 1500 1400 1300 1300 1100
3,50 - 3,99 1500 1500 1500 1400 1300 1200
4,00 - 4,49 1500 1500 1500 1400 1400 1300
4,50 - 4,99 1500 1500 1500 1500 1500 1400
5,00 - 6,50 1500 1500 1500 1500 1500 1500

Celik Kaliteleri

Grup No. Kaliteler
1 700, 3008, 3922, 3923, 4009, 6006, 6222, 6223, 6224, 6282, 6624, 7222
5 720, 2008, 2009, 3010, 3012, 3015, 3018, 3137, 3237, 3281, 3285, 3330, 3333, 3337, 3430, 3433, 3936, 3937, 3938, 4237, 4437,

5437, 6037, 6837, 9030
3020, 3037, 3241, 3244, 3336, 3340, 3345, 3436, 3440, 3701, 3702, 3940, 3944, 4044, 4244, 6018, 6035, 6036, 6040, 6044, 6237,

J 6244, 6335, 6340, 6341, 6741, 6838, 6842, 9035, 9042, 9046, 9240, 9329
4 3245, 3945, 3946, 6847, 6852
5 800, 801, 810, 811, 812, 813, 3955, 4932, 4936

3262, 3949, 4252, 5252, 6050, 6052, 6252, 6284, 6347, 6352, 6353, 6355, 9355, 9356

Notlar

1) Minimum siparis genisligi 700 mm olup, 700-899 mm arasindaki genisliklerde siparigler goriismeye tabi olmak kosuluyla kabul edilir.

2) Kalinigr 6.50 mm ve daha ince olan 1. grup kaliteler icin “rulo kingi nedeniyle sikayet ediimemesi “ kosuluyla siparis kabul edilir. Rulo kingi
istenmemesi durumunda 6.50 mm ve daha ince kalinliklarda TR Urtn cinsinden siparis kabul edilir.

3) Yuzey kusurlari icin, DIN EN 10163-2 ( Class B, Subclass 3) standardi garanti edilir.

4) Siparis edilen bobinlerin musterilerimizin kendi imkanlaryla boya kestirilip kullaniimasi halinde dalga kusuru ile ilgili sikayet kabul ediimeyecektir. Bu
amacla, musterilerimizin boya kesilmis Urlnlerimizden siparis vermesi uygun olacaktir.

5) Belirtilen kaliteler icin siparis kalinligi kosullar asagdidaki tabloda gortlmektedir;

Kalite Siparis Kalinligi
3938, 3940, 3945, 3946, 6837, 6842, 6847, 6852 Maks. 5,00 mm
3330, 3333, 3336, 3340, 3345, 6035 Maks. 6,00 mm
3430, 3433, 3436, 3440, 6036 Min. 6,01 mm
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TR

Sicak Haddelenmis, Temperlenmis, Kenarlan Kesilmis - Rulo

TRKK

Sicak Haddelenmis, Temperlenmis, Kenarlan Kesilmemis - Rulo

Maksimum Geniglik (mm)
Kalinlk (mrm) Grup 1 Grup 2 Grup 3 Grup 4 Grup 5 Grup 6
1,60 - 1,79 1125 1025
1,80 - 1,99 1225 1125
2,00 - 2,09 1225 1225 1025 925 925
2,10-2,29 1325 1225 1025 925 925
2,30 - 2,49 1425 1225 1125 1025 1025
2,60 - 2,59 1625 1325 1225 1125 1125 1025
2.60-2.79 1625 1325 1225 1225 1225 1025
2,80-2,99 1525 1425 1325 1325 1225 1025
3,00 - 3,49 1525 1525 1425 1325 1325 1125
3,50 - 3,99 1525 1525 1525 1425 1325 1225
4,00 - 4,49 1625 1625 1625 1425 1425 1325
4,50 - 4,99 1625 15625 1625 1625 1625 1425
5,00 - 6,50 1525 1525 1525 1525 1525 1525
Grup No. Kaliteler
1 700, 3008, 3922, 3923, 4009, 6006, 6222, 6223, 6224, 6282, 6624, 7222
5 720, 2008, 2009, 3010, 3012, 3015, 3018, 3137, 3237, 3281, 3285, 3330, 3333, 3337, 3430, 3433, 3936, 3937, 3938, 4237, 4437,
5437, 6037, 6837, 9030
3 3020, 3037, 3241, 3244, 3336, 3340, 3345, 3436, 3440, 3701, 3702, 3940, 3944, 4044, 4244, 6018, 6035, 6036, 6040, 6044, 6237,
6244, 6335, 6340, 6341, 6741, 6838, 6842, 9035, 9042, 9046, 9240, 9329

4 3245, 3945, 3946, 6847, 6852

5 800, 801, 810, 811, 812, 813, 3955, 4932, 4936

6 3252, 3949, 4252, 5252, 6050, 6052, 6252, 6284, 6347, 6352, 6353, 6355, 7224, 7524, 9355, 9356

Notlar
1) Minimum siparis genisligi 700 mm olup, 700-899 mm arasindaki genigliklerde siparigler gérismeye tabi olmak kosuluyla kabul edilir.
) TR Urln cinsi igin uygulanan geniglik st limitleri, her bir kalinlik araligi icin belirtilen genislik Ust limitlerinden 25 mm c¢ikartilarak bulunacaktir.
3) Yuzey kusurlan icin, DIN EN 10163-2 (Class B, Subclass 3) standardi garanti edilir.
) Jant imalatinda kullanilan 3936 , 3937 , 3940 ......... gibi kalitelerde her iki kenardan 10 mm’lik bdlgede dokim veya hadde kaynakli ince
¢izik ya da kabuk tUru kusurlar olabilmektedir. Bu tip kusurlarin yaratabilecegdi sorunlardan kacinmak icin kenar kesmeli Grtn tiplerinde siparis
verilmesi gerekmektedir. Kenar kesmesiz siparis verilmesi durumunda taglamayla giderilebilecek bu tip kusurlardan kaynaklanan sikayetler kabul
edilmeyecektir.
5) Siparis edilen bobinlerin mUsterilerimizin kendi imkanlaryla boya kestirilip kullanimasi halinde dalga kusuru ile ilgili sikayet kabul edilmeyecektir. Bu
amagla, musterilerimizin boya kesilmig Urlnlerimizden siparis vermesi uygun olacaktir.
6) Belirtilen kaliteler icin siparis kalinligi kosullan asagidaki tabloda gértimektedir;

Kalite Siparis Kalinligi

3938, 3940, 3945, 3946, 6837, 6842, 6847, 6852 Maks. 5,00 mm

3330, 3333, 3336, 3340, 3345, 6035 Maks. 6,00 mm

3430, 3433, 3436, 3440, 6036 Min. 6,01 mm

7224, 7524 Min. 2,60 mm - Maks 6,00 mm
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HRU

Sicak Haddelenmis, Kenarlan Kesilmis - Sac

Maksimum Geniglik (mm)
Kalinik mm) Grup 1 Grup 2 Grup 3 Grup 4 Grup 5 Grup 6
1,50 - 1,79 1100 1000
1,80 - 1,99 1200 1100
2,00 - 2,09 1200 1200 1000 900 900
2,10-2,29 1300 1200 1000 900 900
2,30 -2,49 1400 1200 1100 1000 1000
2.50-2.79 1500 1300 1200 1100 1100 1000
2,80-2,99 1500 1400 1300 1200 1200 1000
3,00-3,19 1500 1500 1400 1300 1200 1100
3,20 - 3,49 1500 1500 1400 1300 1300 1100
3,50 - 3,59 1500 1500 1500 1400 1300 1200
3,60 - 3,99 1500 1500 1500 1400 1400 1200
4,00 - 4,49 1500 1500 1500 1500 1500 1300
4,50 - 4,99 1500 1500 1500 1500 1500 1400
Grup No. Kaliteler
1 700, 3008, 3922, 3923, 4009, 6006, 6222, 6223, 6224, 6282, 6624, 7222
5 720, 2008, 2009, 3010, 3012, 3015, 3018, 3237, 3281, 3285, 3330, 3333, 3337, 3936, 3937, 3938, 4237, 4437, 5437, 6037, 6837,
9030
3 3020, 3037, 3241, 3244, 3336, 3340, 3345, 3701, 3702, 3940, 3944, 4044, 4244, 6018, 6035, 6040, 6044, 6237, 6244, 6335, 6340,
6341, 6741, 6838, 6842, 9035, 9042, 9046, 9240, 9329
4 3245, 3945, 3946, 6847, 6852, 9052, 9255, 9256, 9960
5 800, 801, 810, 811, 812, 813, 3955, 4932, 4936
735, 820, 835, 3030, 3031, 3250, 3252, 3260, 3350, 3660, 3732, 3736, 3949, 3957, 3960, 4252, 4732, 4736, 4942, 4946, 4950,
6 50835, 5040, 5045, 5050, 5060, 5246, 5252, 5270, 5620, 5630, 5631, 6050, 6052, 6252, 6284, 6345, 6347, 6350, 6352, 6353, 6355,
6704, 6850, 6855, 6860, 6865, 6870, 7252, 8412, 8414, 8416, 8430, 8434, 8440, 8613, 9335, 9338, 9342, 9355, 9356, 9435, 9442,
9449, 9455, 9460

Notlar

1) Minimum siparis genisligi 700 mm olup, 700-899 mm arasindaki genigliklerde siparisler gdrismeye tabi olmak kosuluyla kabul edilir.

2) Sicak sarj zorunlu olan, 3260, 5045, 5050, 5060, 5270, 5630, 5631, 8412, 8414, 8416, 8430, 8434, 8440, 8613 kaliteden siparisler
“gorismeye tabi” olmak kosuluyla kabul edilir.

3) 3660 kaliteden siparisler gérismeye tabi olmak kosuluyla kabul edilir.

4) 1. grup kaliteler icin “rulo kingr nedeniyle sikayet edilmemesi” kosuluyla siparis kabul edilir. Rulo kingr istenmemesi durumunda THRU Uriin
cinsinden siparis kabul edilir.

5) a)Kalinlik < 4.00 mm ise; siparis uzunlugu min. 1500 mm, maks. 6000 mm’dir.

b ) Kalinlk > 4.00 mm ise; siparis uzunlugu min. 1500 mm, maks. 15000 mm’dir.

6) a) Siparis uzunlugu < 4000 mm ise; paket agirigi maks. 7 tondur.

b) Siparis uzunlugu > 4000 mm ise; paket agirhdi sinirlamasi yoktur.

7) Yuzey kusurlar icin, DIN EN 10163-2 (Class B, Subclass 3) standardi garanti edilir.

8) Jant imalatinda kullanilan 3936 , 3937 , 3940 ......... gibi kalitelerde her iki kenardan 10 mm’lik bdlgede dodkim veya hadde kaynakli ince
¢izik ya da kabuk tUrl kusurlar olabilmektedir. Bu tip kusurlarn yaratabilecedi sorunlardan kaginmak icin kenar kesmeli GrUn tiplerinde siparis
veriimesi gerekmektedir. Kenar kesmesiz siparis verilmesi durumunda taslamayla giderilebilecek bu tip kusurlardan kaynaklanan sikayetler kabul
edilmeyecektir.

30/06/2011 REV-1 www.erdemir.com.tr




Uretim Limitleri

HRUKK

Sicak Haddelenmisg, Kenarlan Kesilmemis - Sac

Maksimum Genislik (mm)

Kalinlk (mm) Grup 1 Grup 2 Grup 3 Grup 4 Grup 5 Grup 6
1,20-1,39 1200 1200 1000 1000

1,40 - 1,49 1325 1325 1250 1250

1,50 - 1,79 1400 1400 1280 1280 1200 1200
1,80 - 1,99 1550 1550 1400 1400 1350 1350
2,00 - 2,09 1610 1610 1500 1500 1400 1400
2,10-2,29 1750 1750 15650 1550 1430 1430
2,30 - 2,49 1800 1800 1600 1600 1500 1500
2.,50-2.79 1850 1850 1650 1650 1565 1565
2,80-2,99 1950 1950 1750 1750 1655 1655
3,00 - 3,19 2000 2000 1800 1800 1710 1710
3,20 - 3,49 2050 2050 1850 1850 1765 1765
3,50 - 3,59 2050 2050 1900 1900 1850 1850
3,60 - 3,99 2050 2050 1925 1925 1865 1865
4,00 - 4,19 2050 2050 2000 2000 1915 1915
4,20 - 4,49 2050 2050 2050 2050 1945 1945
4,50 - 4,99 2050 2050 2050 2050 1985 1985

Yassi Celik Uriinler
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Celik Kaliteleri

Grup No. Kaliteler

’ 700, 720, 3008, 3222, 3237, 3281, 3333, 3337, 3922, 3923, 4009, 4222, 4237, 4437, 5437, 6006, 6037, 6222, 6223, 6224, 6282,
6624, 6837, 7222

2 2008, 2009, 3010, 3012, 3015, 3018, 3285, 3330, 3936, 3937, 3938

3 3020, 3037, 3241, 3244, 3336, 3340, 3345, 3701, 3702, 3940, 3944, 4044, 4244, 6018, 6035, 6040, 6044, 6237, 6244, 6335, 6340,
6341, 6741, 6838, 6842, 9240, 9329

4 3245, 3945, 3946, 6847, 6852, 9255, 9256, 9960

5 800, 801, 810, 811, 812, 813, 3955, 4932, 4936
735, 820, 835, 3030, 3031, 3250, 3252, 3260, 3350, 3660, 3732, 3736, 3949, 3957, 3960, 4252, 4732, 4736, 4942, 4946, 4950,

5 5035, 5040, 5045, 5050, 5060, 5246, 5252, 5270, 5620, 5630, 5631, 6050, 6052, 6252, 6284, 6345, 6347, 6350, 6352, 6353, 6355,

6704, 6850, 6855, 6860, 6865, 6870, 7252, 8412, 8414, 8416, 8430, 8434, 8440, 8613, 9335, 9338, 9342, 9355, 9356, 9435, 9442,
9449, 9455, 9460

Notlar

1) Sicak sarj zorunlu olan, 3260, 5045, 5050, 5060, 5270, 5630, 5631, 8412, 8414, 8416, 8430, 8434, 8440, 8613 kaliteden siparigler
“gorismeye tabi” olmak kosuluyla kabul edilir.

2) 3660 kaliteden siparigler gérismeye tabi olmak kosuluyla kabul edilir.

3) Yuzey kusurlari icin, DIN EN 10163-2 (Class B, Subclass 3) standardi garanti edilir.

4)  Uretilebilirlik limitleri mevcut siparisler ve haddehane Uretim sartlarina gére siparis ncesi degerlendirilecektir.
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FHRUK

Sicak Haddelenmis , Kenarlari Kesilmemis , Rulodan Direk Boya Kesilmis - Sac

Maksimum Geniglik (mm)
Kalinik mm) Grup 1 Grup 2 Grup 3 Grup 4 Grup 5 Grup 6
1,60-1,79 1125 1025
1,80 - 1,99 1225 1125
2,00 - 2,09 1225 1225 1025 925 925
2,10-2,29 1325 1225 1025 925 925
2,30 -2,49 1425 1225 1125 1025 1025
2.50-2.79 1625 1325 1225 1125 1125 1025
2,80-2,99 1625 1425 1325 1225 1225 1025
3,00 - 3,19 1625 1625 1425 1325 1225 1125
3,20 - 3,49 1625 1625 1425 1325 1325 1125
3,50 - 3,59 1525 1525 1525 1425 1325 1225
3,60 - 3,99 1525 1525 1525 1425 1425 1225
4,00 - 4,49 15625 1525 1525 1525 1525 1325
4,50 - 4,99 15625 1525 1625 1625 1625 1425
Grup No. Kaliteler
1 700, 3008, 3922, 3923, 4009, 6006, 6222, 6223, 6224, 6282, 6624, 7222
2 720, 2008, 2009, 3010, 3012, 3015, 3018, 3237, 3281, 3285, 3330, 3333, 3337, 3936, 3937, 3938, 4237, 4437, 5437, 6037, 6837
3 3020, 3037, 3241, 3244, 3336, 3340, 3345, 3701, 3702, 3940, 3944, 4044, 4244, 6018, 6035, 6040, 6044, 6237, 6244, 6335, 6340,
6341, 6741, 6838, 6842, 9329
4 3245, 3945, 3946, 6847, 6852, 9960
5 800, 801, 810, 811, 812, 813, 3955, 4932, 4936
735, 820, 835, 3030, 3031, 3250, 3252, 3260, 3350, 3660, 3732, 3736, 3949, 3957, 3960, 4252, 4732, 4736, 4942, 4946, 4950,
5 5035, 5040, 5045, 5050, 5060, 5246, 5252, 5270, 5620, 5630, 5631, 6050, 6052, 6252, 6284, 6345, 6347, 6350, 6352, 6353, 6355,
6704, 6850, 6855, 6860, 6865, 6870, 7252, 8412, 8414, 8416, 8430, 8434, 8440, 8613, 9335, 9338, 9342, 9355, 9356, 9435, 9442,
9449, 9455, 9460

Notlar

1) Minimum siparis genisligi 700 mm olup, 700-899 mm arasindaki genisliklerde siparisler “gériismeye tabi” olmak kosuluyla kabul edilir.

2) Sicak sarj zorunlu olan, 3260, 5045, 5050, 5060, 5270, 5630, 5631, 8412, 8414, 8416, 8430, 8434, 8440, 8613 kaliteden siparisler
“gorismeye tabi” olmak kosuluyla kabul edilir.

3) 3660 kaliteden siparisler gérlismeye tabi olmak kosuluyla kabul edilir.

4) 1. grup kaliteler icin “rulo kingi nedeniyle sikayet edilmemesi “ kosuluyla siparis kabul edilir. Rulo kingr istenmemesi durumunda THRU  Urin
cinsinden siparis kabul edilir.

5) a)Kalinlk < 4.00 mm ise , siparis uzunlugu min. 1500 mm , maks. 6000 mm’dir.

b) Kalinlk > 4.00 mm ise , siparis uzunlugu min. 1500 mm , maks. 15000 mm’dir.

6) a) Siparis uzunlugu < 4000 mm ise , paket agirigi maks. 7 ton’dur.

b ) Siparis uzunlugu > 4000 mm ise; paket agirldr sinirlamasi yoktur.

7) Yuzey kusurlar icin, DIN EN 10163-2 (Class B, Subclass 3) standardi garanti edilir.

8) Jant imalatinda kullanilan 3936, 3937, 3940 ......... gibi kalitelerde her iki kenardan 10 mm’lik bdlgede dokim veya hadde kaynakli ince
cizik ya da kabuk tUrt kusurlar olabilmektedir. Bu tip kusurlarin yaratabilecegi sorunlardan kaginmak icin kenar kesmeli Grtn tiplerinde siparis
verilmesi gerekmektedir. Kenar kesmesiz siparis veriimesi durumunda taslamayla giderilebilecek bu tip kusurlardan kaynaklanan sikayetler kabul
edilmeyecektir.

9) Bu Urln, sicak haddelenmis rulonun sadece bas ve son kisimlarindaki kuyruk ucunun ayiklanarak boya kesilmis halidir.
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Uretim Limitleri

THRU

Sicak Haddelenmis, Temperlenmis, Kenarlari Kesilmis - Sac

Yassi Celik Uriinler
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Maksimum Geniglik (mm)

Kalintik (mm) Grup 1 Grup 2 Grup 3 Grup 4 Grup 5 Grup 6
1,50 - 1,79 1100 1000
1,80 - 1,99 1200 1100
2,00 - 2,09 1200 1200 1000 900 900
2,10-2,29 1300 1200 1000 900 900
2,30 -2,49 1400 1200 1100 1000 1000
2,50 - 2,59 1500 1300 1200 1100 1100 1000
2.60-2.79 1500 1300 1200 1200 1200 1000
2,80-2,99 1500 1400 1300 1300 1200 1000
3,00 - 3,49 1500 1500 1400 1300 1300 1100
3,50 - 3,99 1500 1500 1500 1400 1300 1200
4,00 - 4,49 1500 1500 1500 1400 1400 1300
4,50 - 4,99 1500 1500 1500 1500 1500 1400
Grup No. Kaliteler

1 700, 3008, 3922, 3923, 4009, 6006, 6222, 6223, 6224, 6282, 6624, 7222

5 720, 2008, 2009, 3010, 3012, 3015, 3018, 3237, 3281, 3285, 3330, 3333, 3337, 3936, 3937, 3938, 4237, 4437, 5437, 6037, 6837,

9030
3 3020, 3037, 3241, 3244, 3336, 3340, 3345, 3701, 3702, 3940, 3944, 4044, 4244, 6018, 6035, 6040, 6044, 6237, 6244, 6335, 6340,
6341, 6741, 6838, 6842, 9035, 9042, 9046, 9240, 9329

4 3245, 3945, 3946, 6847, 6852

5 800, 801, 810, 811, 812, 813, 3955, 4932, 4936

6 3252, 3949, 4252, 5252, 6050, 6052, 6252, 6284, 6347, 6352, 6353, 6355, 7224, 7524, 9355, 9356

Notlar
1) Minimum siparis genisligi 700 mm olup, 700-899 mm arasindaki genisliklerde siparisler gériismeye tabi olmak kosuluyla kabul edilir.
2) a)Kalinlk < 4.00 mm ise; siparis uzunlugu min. 1500 mm, maks. 6000 mm’dir.
b ) Kalinlik > 4.00 mm ise; siparis uzunlugu min. 1500 mm, maks. 15000 mm’dir.
3) a) Siparis uzunlugu < 4000 mm ise; paket agiridr maks. 7 tondur.
b) Siparis uzunlugu > 4000 mm ise; paket agirhdi sinirlamasi yoktur.
4) 7224 | 7524 kaliteler icin siparis kalinidi min. 2.60 mm’dir.
5) “NORMALIZE” istenen siparis kabul ediimez.
6) Yuzey kusurlari icin, DIN EN 10163-2 (Class B, Subclass 3) standardi garanti edilir.
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HRP
Sicak Haddelenmis, Asit ile Yiizeyi Temizlenmis, Kenarlan Kesilmis - Sac

HRPKK
Sicak Haddelenmis, Asit ile Yiizeyi Temizlenmis, Kenarlan Kesilmemis - Sac

Maksimum Genislik (mm)
Kalinlk (mm) Grup 1 Grup 2 Grup 3 Grup 4 Grup 5 Grup 6
1,50 - 1,79 1125 1025
1,80 - 1,99 1225 1125
2,00 - 2,09 1225 1225 1025 925 925
2,10-2,29 1325 1225 1025 925 925
2,30 - 2,49 1425 1225 1125 1025 1025
2.50-2.79 1625 1325 1225 1125 1125 1025
2,80 -2,99 1525 1425 1325 1225 1225 1025
3,00 - 3,19 1525 1525 1425 1325 1225 1125
3,20 - 3,49 1525 1525 1425 1325 1325 1125
3,60 - 3,59 1625 1625 1625 1425 1325 1225
3,60 - 3,99 1625 1625 15625 1425 1425 1225
4,00 - 4,49 1525 1525 1525 1525 1525 1325
4,50 - 4,99 1525 1525 1525 1525 1525 1425
Grup No. Kaliteler
1 700, 3008, 3922, 3923, 4009, 6006, 6222, 6223, 6224, 6282, 6523, 6624, 7222
5 720, 2008, 2009, 3010, 3012, 3015, 3018, 3237, 3281, 3285, 3330, 3333, 3337, 3936, 3937, 3938, 4237, 4437, 5437, 6037, 6837,
9030
3 3020, 3037, 3241, 3244, 3336, 3340, 3345, 3701, 3702, 3940, 3944, 4044, 4244, 6018, 6035, 6040, 6044, 6237, 6244, 6335, 6340,
6341, 6741, 6838, 6842, 9035, 9042, 9046, 9240, 9329
4 3245, 3945, 3946, 6847, 6852, 9052, 9255, 9256, 9960
5 800, 801, 810, 811, 812, 813, 3955, 4932, 4936
735, 820, 835, 3030, 3031, 3250, 3252, 3260, 3350, 3660, 3732, 3736, 3949, 3957, 3960, 4252, 4732, 4736, 4942, 4946, 4950,
6 5035, 5040, 5045, 5050, 5060, 5246, 5252, 5270, 5620, 5630, 5631, 6050, 6052, 6252, 6284, 6345, 6347, 6350, 6352, 6353, 6355,
6704, 6850, 6855, 6860, 6865, 6870, 7252, 9335, 9338, 9342, 9355, 9356, 9435, 9442, 9449, 9455, 9460

Notlar

1) Minimum siparis genisligi 700 mm olup, 700-899 mm arasindaki genisliklerde siparisler goriismeye tabi olmak kosuluyla kabul edilir.

) Sicak sarj zorunlu olan, 3260, 5045, 5050, 5060, 5270, 5630, 5631 kaliteden siparigler “goriismeye tabi” olmak kosuluyla kabul edilir.

3) HRP Urin cinsi icin uygulanan genislik Gst limitleri, her bir kalinlik aralidr icin belirtilen geniglik Ust limitlerinden 25 mm ¢ikartilarak bulunacaktir.

) 1. grup kaliteler “rulo kingi nedeniyle sikayet ediimemesi” kosuluyla siparis kabul edilir. Rulo kingi istenmemesi durumunda THRP veya THRPK

Urtin cinsinden siparis kabul edilir.

5) Siparis uzunlugu min. 1500 mm, maks. 6000 mm’dir.

6) a) Siparis uzunlugu < 4000 mm ise; paket agdirligi maks. 7 tondur.

b) Siparis uzunlugu > 4000 mm ise; paket agirigr sinirlamasi yoktur.

7) Yuzey kusurlari icin, DIN EN 10163-2 (Class B, Subclass 3) standardi garanti edilir.

8) Jant imalatinda kullanilan 3936 , 3937 , 3940 ......... gibi kalitelerde her iki kenardan 10 mm’lik bdlgede dokum veya hadde kaynakli ince
Gizik ya da kabuk trt kusurlar olabilmektedir. Bu tip kusurlarn yaratabilecegi sorunlardan kacinmak icin kenar kesmeli Urtin tiplerinde siparis
verilmesi gerekmektedir. Kenar kesmesiz siparis veriimesi durumunda taslamayla giderilebilecek bu tip kusurlardan kaynaklanan sikayetler kabul
edilmeyecektir.

9) Belirtilen kaliteler icin siparis kalinligr kosullar asagidaki tabloda goértimektedir;

Kalite Siparis Kalinligi
3660 Maks. 6,00 mm (Gorismeye tabiidir)
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THRP

Sicak Haddelenmis, Temperlenmis, Asit ile Yiizeyi Temizlenmis, Kenarlan Kesilmis - Sac

THRPK

Sicak Haddelenmis, Temperlenmis, Asit ile Yiizeyi Temizlenmis, Kenarlarn Kesilmemis - Sac

Maksimum Genislik (mm)
Kalinlik (mm)
Grup 1 Grup 2 Grup 3 Grup 4 Grup 5 Grup 6
1,60 -1,79 1125 1025
1,80 - 1,99 1225 1125
2,00 - 2,09 1225 1225 1025 925 925
2,10-2,29 1325 1225 1025 925 925
2,30 - 2,49 1425 1225 1125 1025 1025
2,50 - 2,59 1625 1325 1225 1125 1125 1025
2.60-2.79 1525 1325 1225 1225 1225 1025
2,80 - 2,99 1525 1425 1325 1325 1225 1025
3,00 - 3,49 1625 1625 1425 1325 1325 1125
3,50 - 3,99 1625 1625 1625 1425 1325 1225
4,00 - 4,49 1625 1625 1625 1425 1425 1325
4,50 - 4,99 1525 1525 1525 1525 1525 1425
Celik Kaliteleri
Grup No. Kaliteler
1 700, 3008, 3922, 3923, 4009, 6006, 6222, 6223, 6224, 6282, 6523, 6624, 7222
2 720, 2008, 2009, 3010, 3012, 3015, 3018, 3237, 3281, 3285, 3330, 3333, 3337, 3936, 3937, 3938 , 4237, 4437, 5437, 6037, 6837,
9030
3 3020, 3037, 3241, 3244, 3336, 3340, 3345, 3701, 3702, 3940, 3944, 4044, 4244, 6018, 6035, 6040, 6044, 6237, 6244, 6335, 6340,
6341, 6741, 6838, 6842, 9035, 9042, 9046, 9240, 9329
4 3245, 3945, 3946, 6847, 6852
800, 801, 810, 811, 812, 813, 3955, 4932, 4936
6 3252, 3949, 4252, 5252, 6050, 6052, 6252, 6284, 6347, 6352, 6353, 6355, 7224, 7524, 9355, 9356
Notlar
1) Minimum siparis genisligi 700 mm olup, 700-899 mm arasindaki genigliklerde siparisler gérlismeye tabi olmak kosuluyla kabul edilir.
2) THRP Urln cinsi igin uygulanan geniglik Ust limitleri, her bir kalinlik araligi icin belirtilen genislik Ust limitlerinden 25 mm c¢ikartilarak bulunacaktr.
3) Siparis uzunlugu min. 1500 mm, maks. 6000 mm’dir.
4) a) Siparis uzunlugu < 4000 mm ise; paket agirigi maks. 7 tondur.
b ) Siparis uzunlugu > 4000 mm ise; paket agirhdr sinirlamasi yoktur.
B) 7224, 7524 kaliteler igin siparis kalinigi min. 2.60 mm’dir.
6) “NORMALIZE” istenen siparis kabul ediimez.
7) Ylzey kusurlari icin, DIN EN 10163-2 (Class B, Subclass 3) standardi garanti edilir.
8) Jant imalatinda kullanilan 3936 , 3937 , 3940 ......... gibi kalitelerde her iki kenardan 10 mm’lik bdlgede dodkim veya hadde kaynakli ince

cizik ya da kabuk tUrt kusurlar olabilmektedir. Bu tip kusurlarin yaratabilece@i sorunlardan kaginmak icin kenar kesmeli Grtn tiplerinde siparis
veriimesi gerekmektedir. Kenar kesmesiz siparis verilmesi durumunda taslamayla giderilebilecek bu tip kusurlardan kaynaklanan sikayetler kabul
edilmeyecektir.
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RP

Sicak Haddelenmis, Asit ile Yiizeyi Temizlenmis, Kenarlan Kesilmis - Rulo

Maksimum Geniglik (mm)
Kalinfik (mm) Grup 1 Grup 2 Grup 3 Grup 4 Grup 5 Grup 6
1,50 - 1,79 1100 1000
1,80 - 1,99 1200 1100
2,00 - 2,09 1200 1200 1000 900 900
2,10-2,29 1300 1200 1000 900 900
2,30 - 2,49 1400 1200 1100 1000 1000
2.50-2.79 1500 1300 1200 1100 1100 1000
2,80 - 2,99 1500 1400 1300 1200 1200 1000
3,00 - 3,19 1500 1500 1400 1300 1200 1100
3,20 - 3,49 1500 1500 1400 1300 1300 1100
3,50 - 3,59 1500 1500 1500 1400 1300 1200
3,60 - 3,99 1500 1500 1500 1400 1400 1200
4,00 - 4,49 1500 1500 1500 1500 1500 1300
4,50 - 4,99 1500 1500 1500 1500 1500 1400
5,00 - 8,00 1500 1500 1500 1500 1500 1500
Grup No. Kaliteler
1 700, 3008, 3922, 3923, 4009, 6006, 6222, 6223, 6224, 6282, 6523, 6624, 7222
5 720, 2008, 2009, 3010, 3012, 3015, 3018, 3237, 3281, 3285, 3330, 3333, 3337, 3430, 3433, 3936, 3937, 3938, 4237, 4437, 5437,
6037, 6837, 9030
3 3020, 3037, 3241, 3244, 3336, 3340, 3345, 3436, 3440, 3701, 3702, 3940, 3944, 4044, 4244, 6018, 6035, 6036, 6040, 6044, 6237,
6244, 6335, 6340, 6341, 6741, 6838, 6842, 9035, 9042, 9046, 9240, 9329
4 3245, 3945, 3946, 6847, 6852, 9052, 9255, 9256, 9960
5 800, 801, 810, 811, 812, 813, 3955, 4932, 4936
735, 820, 835, 3030, 3031, 3250, 3252, 3260, 3350, 3660, 3732, 3736, 3949, 3957, 3960, 4252, 4732, 4736, 4942, 4946, 4950,
6 5035, 5040, 5045, 5050, 5246, 5252, 5620, 5630, 5631, 6050, 6052, 6252, 6284, 6345, 6347, 6350, 6352, 6353, 6355, 6704, 6850,
6855, 6860, 6865, 6870, 7252, 9335, 9338, 9342, 9355, 9356, 9435, 9442, 9449, 9455, 9460

Notlar
1) Minimum siparis genisligi 700 mm olup, 700-899 mm arasindaki genisliklerde siparisler goriismeye tabi olmak kosuluyla kabul edilir.
) Sicak sarj zorunlu olan, 3260, 5045, 5050, 5630, 5631 kaliteden siparisler gériismeye tabi olmak kosuluyla kabul edilir.
3) Kalinligi 7.51 mm’nin (izerinde olan trtinler icin “ KUCUK RULO” talebi kabul ediimez.
) Kalinidr 6.50 mm ve daha ince olan 1. grup kaliteler igin “rulo kingi nedeniyle sikayet ediimemesi “ kosuluyla siparis kabul edilir. Rulo kingi
istenmemesi durumunda 6.50 mm ve daha ince kalinliklarda TRP Grtn cinsinden siparis kabul edlilir.
5) Yuzey kusurlari icin, DIN EN 10163-2 (Class B, Subclass 3) standardi garanti edilir.
6) Belirtilen kaliteler igin siparis kalinligi kosullan asagidaki tabloda gortimektedir;

Kalite Siparis Kalinligi

3660 Maks. 6,00 mm (Gorismeye tabiidir)
3330, 3333, 3336, 3340, 3345, 3350, 6035 Maks. 6,00 mm

3938, 3940, 3945, 3946, 6837, 6842, 6847, 6852 Maks. 5,00 mm

3430, 3433, 3436, 3440, 6036 Min. 6,01 mm
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BRP

Sicak Haddelenmis , Bobin Hazirlamadan Ge¢mis , Asitlenmis , Kenarlan Kesilmis - Sac

Maksimum Genislik (mm)
Kaliniik (mm) Grup 1 Grup 2 Grup 3 Grup 4 Grup 5 Grup 6
1,50 - 1,79 1100 1000
1,80 - 1,99 1200 1100
2,00 - 2,09 1200 1200 1000 900 900
2,10-2,29 1300 1200 1000 900 900
2,30 - 2,49 1400 1200 1100 1000 1000
2.50-2.79 1500 1300 1200 1100 1100 1000
2,80 - 2,99 1500 1400 1300 1200 1200 1000
3,00 - 3,19 1500 1500 1400 1300 1200 1100
3,20 - 3,49 1500 1500 1400 1300 1300 1100
3,50 - 3,59 1500 1500 1500 1400 1300 1200
3,60 - 3,99 1500 1500 1500 1400 1400 1200
4,00 - 4,49 1500 1500 1500 1500 1500 1300
4,50 - 4,99 1500 1500 1500 1500 1500 1400
5,00 - 6,50 1500 1500 1500 1500 1500 1500
Grup No. Kaliteler
1 700, 3008, 3922, 3923, 4009, 6006, 6222, 6223, 6224, 6282, 6523, 6624, 7222
5 720, 2008, 2009, 3010, 3012, 3015, 3018, 3237, 3281, 3285, 3330, 3333, 3337, 3936, 3937, 3938, 4237, 4437, 5437, 6037, 6837,
9030
3 3020, 3037, 3241, 3244, 3336, 3340, 3345, 3701, 3702, 3940, 3944, 4044, 4244, 6018, 6035, 6040, 6044, 6237, 6244, 6335, 6340,
6341, 6741, 6838, 6842, 9035, 9042, 9046, 9240, 9329
4 3245, 3945, 3946, 6847, 6852, 9052, 9255, 9256, 9960
5 800, 801, 810, 811, 812, 813, 3955, 4932, 4936
735, 820, 835, 3030, 3031, 3250, 3252, 3350, 3660, 3732, 3736, 3949, 3957, 3960, 4252, 4732, 4736, 4942, 4946, 5035, 5246,
6 5252, 5620, 5630, 5631, 6050, 6052, 6252, 6284, 6345, 6347, 6350, 6352, 6353, 6355, 6704, 6850, 6855, 6860, 6865, 6870,
7252, 9335, 9338, 9342, 9355, 9356, 9435, 9442

Notlar

1) Minimum siparis genisligi 700 mm olup, 700-899 mm arasindaki genisliklerde siparigler goriismeye tabi olmak kosuluyla kabul edilir.

2) Sicak sarj zorunlu olan, 5630, 5631 kaliteden siparigler “goérismeye tabi” olmak kosuluyla kabul edilir.

3) 1. grup kaliteler icin “rulo kingi nedeniyle sikayet edilmemesi “ kosuluyla siparis kabul edilir. Rulo kingr istenmemesi durumunda TRP Urln
cinsinden siparis kabul edilir.

4) Yuzey kusurlari icin, DIN EN 10163-2 ( Class B, Subclass 3) standardi garanti edilir.

5) Belirtilen kaliteler igin siparis kalinligi kosullan asagidaki tabloda gortlmektedir;

Kalite Siparis Kalinligi
3660 Maks. 6,00 mm (Gorlismeye tabiidir)
3330, 3333, 3336, 3340, 3345, 3350, 6035 Maks. 6,00 mm
3938, 3940, 3945 , 3946 , 6837 , 6842 , 6847 , 6852 Maks. 5,00 mm
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RPKK

Sicak Haddelenmis, Asit ile Yiizeyi Temizlenmis, Kenarlan Kesilmemis - Rulo

Maksimum Genislik (mm)
Kaliniik (mm) Grup 1 Grup 2 Grup 3 Grup 4 Grup 5 Grup 6
1,60-1,79 1125 1025
1,80 - 1,99 1225 1125
2,00 - 2,09 1225 1225 1025 925 925
2,10-2,29 1325 1225 1025 925 925
2,30 -2,49 1425 1225 1125 1025 1025
2.50-2.79 1625 1325 1225 1125 1125 1025
2,80-2,99 1625 1425 1325 1225 1225 1025
3,00 - 3,19 1625 1625 1425 1325 1225 1125
3,20 - 3,49 1625 1625 1425 1325 1325 1125
3,50 - 3,59 1525 1525 1525 1425 1325 1225
3,60 - 3,99 1525 1525 1525 1425 1425 1225
4,00 - 4,49 15625 1525 1525 1525 1525 1325
4,50 - 4,99 1525 1525 1525 1625 1625 1425
5,00 - 10,00 1525 1525 1525 1525 1525 1525
10,01 - 16,00 1525 1525 1525 1525 1525 1525
Grup No. Kaliteler
1 700, 3008, 3922, 3923, 4009, 6006, 6222, 6223, 6224, 6282, 6523, 6624, 7222
5 720, 2008, 2009, 3010, 3012, 3015, 3018, 3237, 3281, 3285, 3330, 3333, 3337, 3430, 3433, 3936, 3937, 3938, 4237, 4437, 5437,
6037, 6837, 9030
3 3020, 3037, 3241, 3244, 3336, 3340, 3345, 3436, 3440, 3701, 3702, 3940, 3944, 4044, 4244, 6018, 6035, 6036, 6040, 6044, 6237,
6244, 6335, 6340, 6341, 6741, 6838, 6842, 9035, 9042, 9046, 9240, 9329
4 3245, 3945, 3946, 6847, 6852, 9052, 9255, 9256, 9960
5 800, 801, 810, 811, 812, 813, 3955, 4932, 4936
735, 820, 835, 3030, 3031, 3250, 3252, 3260, 3350, 3660, 3732, 3736, 3949, 3957, 3960, 4252, 4732, 4736, 4942, 4946, 4950,
6 5035, 5040, 5045, 5050, 5060, 5246, 5252, 5270, 5620, 5630, 5631, 6050, 6052, 6252, 6284, 6345, 6347, 6350, 6352, 6353, 6355,
6704, 6850, 6855, 6860, 6865, 6870, 7252, 9257, 9335, 9338, 9342, 9355, 9356, 9435, 9442, 9449, 9455, 9460
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Notlar

1) 10.00 mm ve altindaki kalinliklarda, minimum siparis genisligi 700 mm olup, 700-899 mm genislik araligindaki siparisler gérismeye tabi olmak
kosuluyla kabul edilir.

2) 10.01-16.00 mm kalinlik araliginda minimum siparis genisligi 800 mm olup, 800-899 mm genislik araligindaki siparisler gdrismeye tabi olmak
kosuluyla kabul edilir.

3) Sicak sarj zorunlu olan, 3260, 5045, 5050, 5060, 5270, 5630, 5631 kaliteden siparigler gdrismeye tabi olmak kosuluyla kabul edilir.

4)  Kalinig 7.51 mm’nin (izerinde olan trtinler icin “KUCUK RULO” talebi kabul edilmez.

5) Kalinligi 6.50 mm ve daha ince olan 1. grup kaliteler icin “rulo kingi nedeniyle sikayet edilmemesi “ kosuluyla siparis kabul edilir. Rulo kingi
istenmemesi durumunda 6.50 mm ve daha ince kalinliklarda TRPKK Urtn cinsinden siparis kabul edilir.

6) Yuzey kusurlari icin, DIN EN 10163-2 (Class B, Subclass 3) standardi garanti edilir.

7) Jant imalatinda kullanilan 3936 , 3937 , 3940 ......... gibi kalitelerde her iki kenardan 10 mm’lik bdlgede dokim veya hadde kaynakli ince
Gizik ya da kabuk trt kusurlar olabilmektedir. Bu tip kusurlarin yaratabilecegi sorunlardan kacinmak icin kenar kesmeli Urtin tiplerinde siparis
verilmesi gerekmektedir. Kenar kesmesiz siparis veriimesi durumunda taslamayla giderilebilecek bu tip kusurlardan kaynaklanan sikayetler kabul
edilmeyecektir.

8) Belirtilen kaliteler icin siparis kalinligi kosullar asagidaki tabloda gortiimektedir;

Kalite Siparis Kalinligi

3660 Maks. 6,00 mm (Gorlismeye tabiidir)
3330, 3333, 3336, 3340, 3345, 3350, 6035 Maks. 6,00 mm

3938, 3940, 3945, 3946, 6837, 6842, 6847, 6852 Maks. 5,00 mm

720, 801, 835, 3337, 4044, 6340 Maks. 8,00 mm

90835, 9042, 9046, 9052, 9255, 9256, 9960 Maks. 10,00 mm

Grup-5 kaliteleri (801haric) ve Grup-6 kaliteleri Maks. 10,00 mm

3430, 3433, 3436, 3440, 6036, 6624 Min. 6,01 mm

9257 Min. 8,01 mm
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BRPKK

Sicak Haddelenmis , Bobin Hazirlamadan Ge¢mis , Asitlenmis , Kenarlani Kesilmemis - Rulo

Maksimum Genislik (mm)
Kaliniik (mm) Grup 1 Grup 2 Grup 3 Grup 4 Grup 5 Grup 6
1,60-1,79 1125 1025
1,80 - 1,99 1225 1125
2,00 - 2,09 1225 1225 1025 925 925
2,10-2,29 1325 1225 1025 925 925
2,30 -2,49 1425 1225 1125 1025 1025
2.50-2.79 1625 1325 1225 1125 1125 1025
2,80-2,99 1625 1425 1325 1225 1225 1025
3,00 - 3,19 1625 1625 1425 1325 1225 1125
3,20 - 3,49 1625 1625 1425 1325 1325 1125
3,50 - 3,59 1525 1525 1525 1425 1325 1225
3,60 - 3,99 1525 1525 1525 1425 1425 1225
4,00 - 4,49 15625 1525 1525 1525 1525 1325
4,50 - 4,99 15625 1525 1625 1625 1625 1425
5,00 - 6,50 1525 1525 1525 1525 1525 1525
Grup No. Kaliteler
1 700, 3008, 3922, 3923, 4009, 6006, 6222, 6223, 6224, 6282, 6523, 6624, 7222
5 720, 2008, 2009, 3010, 3012, 3015, 3018, 3237, 3281, 3285, 3330, 3333, 3337, 3936, 3937, 3938, 4237, 4437, 5437, 6037, 6837,
9030
3 3020, 3037, 3241, 3244, 3336, 3340, 3345, 3701, 3702, 3940, 3944, 4044, 4244, 6018, 6035, 6040, 6044, 6237, 6244, 6335, 6340,
6341, 6741, 6838, 6842, 9035, 9042, 9046, 9240, 9329
4 3245, 3945, 3946, 6847, 6852, 9052, 9255, 9256, 9960
5 800, 801, 810, 811, 812, 813, 3955, 4932, 4936
735, 820, 835, 3030, 3031, 3250, 3252, 3350, 3660, 3732, 3736, 3949, 3957, 3960, 4252, 4732, 4736, 4942, 4946, 5035, 5246,
6 5252, 5620, 5630, 5631, 6050, 6052, 6252, 6284, 6345, 6347, 6350, 6352, 6353, 6355, 6704, 6850, 6855, 6860, 6865, 6870,
7252, 9335, 9338, 9342, 9355, 9356, 9435, 9442

Notlar

1) Minimum siparis genisligi 700 mm olup, 700-899 mm arasindaki genigliklerde siparisler “gérismeye tabi” olmak kosuluyla kabul edilir.

2) Sicak sarj zorunlu olan, 5630 , 5631 kaliteden siparigler “gdériismeye tabi” olmak kosuluyla kabul edilir.

3) 1.grup kalitelerde “rulo kingr nedeniyle sikayet ediimemesi “ kosuluyla siparis kabul edilir. Rulo kingi istenmemesi durumunda TRPKK Urdn cinsin
den siparis kabul edilir.

4) Jant imalatinda kullanilan 3936 , 3937 , 3940 ......... gibi kalitelerde her iki kenardan 10 mm’lik bdlgede dokum veya hadde kaynakli ince
Gizik ya da kabuk tlrt kusurlar olabilmektedir. Bu tip kusurlarin yaratabilecegi sorunlardan kaginmak icin kenar kesmeli Grlin tiplerinde siparis
verilmesi gerekmektedir. Kenar kesmesiz siparis verimesi durumunda taslamayla giderilebilecek bu tip kusurlardan kaynaklanan sikayetler kabul
edilmeyecektir.

5) Belirtilen kaliteler igin siparis kalinligi kosullan asagidaki tabloda gortlmektedir;

Kalite Siparis Kalinligi
3360 Maks. 6,00 mm (Gortismeye tabiidir)
3330, 3333, 3336, 3340, 3345, 3350, 6035 Maks. 5,00 mm
3938, 3940, 3945 , 3946 , 6837 , 6842 , 6847 , 6852 Maks. 5,00 mm
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TRP

Sicak Haddelenmis, Temperlenmis, Asit ile Yiizeyi Temizlenmis, Kenarlari Kesilmis - Rulo

Maksimum Genislik (mm)

Kalinlk (mm) Grup 1 Grup 2 Grup 3 Grup 4 Grup 5 Grup 6
1,50 - 1,79 1100 1000
1,80 - 1,99 1200 1100
2,00 - 2,09 1200 1200 1000 900 900
2,10-2,29 1300 1200 1000 900 900
2,30 -2,49 1400 1200 1100 1000 1000
2,50 - 2,59 1500 1300 1200 1100 1100 1000
2.60-2.79 1500 1300 1200 1200 1200 1000
2,80 - 2,99 1500 1400 1300 1300 1200 1000
3,00 - 3,49 1500 1500 1400 1300 1300 1100
3,50 - 3,99 1500 1500 1500 1400 1300 1200
4,00 - 4,49 1500 1500 1500 1400 1400 1300
4,50 - 4,99 1500 1500 1500 1500 1500 1400
5,00 - 6,50 1500 1500 1500 1500 1500 1500
Grup No. Kaliteler

1 700, 3008, 3922, 3923, 4009, 6006, 6222, 6223, 6224, 6282, 6523, 6624, 7222

5 720, 2008, 2009, 3010, 3012, 3015, 3018, 3237, 3281, 3285, 3330, 3333, 3337, 3430, 3433, 3936, 3937, 3938, 4237, 4437, 5437,

6037, 6837, 9030
3 3020, 3037, 3241, 3244, 3336, 3340, 3345, 3436, 3440, 3701, 3702, 3940, 3944, 4044, 4244, 6018, 6035, 6036, 6040, 6044, 6237,
6244, 6335, 6340, 6341, 6741, 6838, 6842, 9035, 9042, 9046, 9240, 9329

4 3245, 3945, 3946, 6847, 6852

5 800, 801, 810, 811, 812, 813, 3955, 4932, 4936

6 3252, 3949, 4252, 5252, 6050, 6052, 6252, 6284, 6347, 6352, 6353, 6355, 7224, 7524, 9355, 9356

Notlar

1) Minimum siparis genisligi 700 mm olup, 700-899 mm arasindaki genisliklerde siparisler goriismeye tabi olmak kosuluyla kabul ediilir.
2) Yuzey kusurlari icin, DIN EN 10163-2 (Class B, Subclass 3) standardi garanti edilir.

3) Belirtilen kaliteler icin siparis kalinidi kosullar asagidaki tabloda gortimektedir;

Kalite Siparis Kalinligi

3330, 3333, 3336, 3340, 3345, 6035 Maks. 6,00 mm

3938, 3940, 3945, 3946, 6837, 6842, 6847, 6852 Maks. 5,00 mm

3430, 3433, 3436, 3440, 6036 Min. 6,01 mm

7224, 7524 Min.2,60 mm - Maks. 6,00 mm

www.erdemir.com.tr 30/06/2011 REV-1




Yassi Celik Uriinler

Uretim Limitleri

o
£
c

9
()

T

T
©
I
i
©
O

(7))

TRPKK

Sicak Haddelenmis, Temperlenmis, Asit ile Yiizeyi Temizlenmis, Kenarlarn Kesilmemis - Rulo

Kalnlk (mm) Maksimum Genislik (mm)
Grup 1 Grup 2 Grup 3 Grup 4 Grup 5 Grup 6
1,60 -1,79 1125 1025
1,80 - 1,99 1225 1125
2,00 - 2,09 1225 1225 1025 925 925
2,10-2,29 1325 1225 1025 925 925
2,30 -2,49 1425 1225 1125 1025 1025
2,60 -2,59 1625 1325 1225 1125 1125 1025
2.60-2.79 15625 1325 1225 1225 1225 1025
2,80 - 2,99 1525 1425 1325 1325 1225 1025
3,00 - 3,49 1525 1525 1425 1325 1325 1125
3,50 - 3,99 1525 1525 1525 1425 1325 1225
4,00 - 4,49 1525 1525 1525 1425 1425 1325
4,60 - 4,99 1625 1625 1625 1625 1625 1425
5,00 - 6,50 1525 1525 1525 1525 1525 1525
Grup No. Kaliteler
1 700, 3008, 3922, 3923, 4009, 6006, 6222, 6223, 6224, 6282, 6523, 6624, 7222
P 720, 2008, 2009, 3010, 3012, 3015, 3018, 3237, 3281, 3285, 3330, 3333, 3337, 3430, 3433, 3936, 3937, 3938, 4237, 4437, 5437,
6037, 6837, 9030
3 3020, 3037, 3241, 3244, 3336, 3340, 3345, 3436, 3440, 3701, 3702, 3940, 3944, 4044, 4244, 6018, 6035, 6036, 6040, 6044, 6237,
6244, 6335, 6340, 6341, 6741, 6838, 6842, 9035, 9042, 9046, 9240, 9329

4 3245, 3945, 3946, 6847, 6852

5 800, 801, 810, 811, 812, 813, 3955, 4932, 4936

6 3252, 3949, 4252, 5252, 6050, 6052, 6252, 6284, 6347, 6352, 6353, 6355, 7224, 7524, 9355, 9356

Notlar

1) Minimum siparis genisligi 700 mm olup, 700-899 mm arasindaki genisliklerde siparisler goriismeye tabi olmak kosuluyla kabul edilir.

2) Yuzey kusurlari icin, DIN EN 10163-2 (Class B, Subclass 3) standardi garanti edilir.

3) Jant imalatinda kullanilan 3936 , 3937 , 3940 ......... gibi kalitelerde her iki kenardan 10 mm’lik bdlgede dokim veya hadde kaynakli ince
cizik ya da kabuk tUrl kusurlar olabilmektedir. Bu tip kusurlarin yaratabilecedi sorunlardan kaginmak icin kenar kesmeli Grlin tiplerinde siparis
verilmesi gerekmektedir. Kenar kesmesiz siparis veriimesi durumunda taslamayla giderilebilecek bu tip kusurlardan kaynaklanan sikayetler kabul
edilmeyecektir.

4) Belirtilen kaliteler icin siparis kalinligi kosullar asagidaki tabloda goriiimektedir;

Kalite Siparis Kalinligi

3330, 3333, 3336, 3340, 3345, 6035 Maks. 6,00 mm

3938, 3940, 3945, 3946 , 6837 , 6842 , 6847 , 6852 Maks. 5,00 mm

3430, 3433, 3436, 3440 , 6036 Min. 6,01 mm

7224, 7524 Min.2,60 mm - Maks. 6,00 mm
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Maksimum Geniglik (mm)
Kalinlik (mm) Grup 1 Grup 2 Grup 3 Grup 4 Grup 5 Grup 6
5,00 - 10,00 1500 1500 1500 1500 1500 1500
10,01 - 15,00 1500 1500 1500 1500 1500 1500

Celik Kaliteleri

Grup No. Kaliteler

1 700, 3008, 3922, 3923, 4009, 6006, 6222, 6223, 6224, 6282, 6523, 6624, 7222

5 720, 2008, 2009, 3010, 3012, 3015, 3018, 3237, 3281, 3285, 3330, 3333, 3337, 3430, 3433, 3936, 3937, 3938, 4237, 4437, 5437,
6037, 6837, 9030

3 3020, 3037, 3241, 3244, 3336, 3340, 3345, 3436, 3440, 3701, 3702, 3940, 3944, 4044, 4244, 6018, 6035, 6036, 6040, 6044, 6237,
6244, 6340, 6741, 6838, 9035, 6842, 9042, 9046, 9240, 9329

4 3245, 3945, 3946, 6847, 6852, 9052, 9255, 9256, 9960

5 800, 801, 810, 811, 812, 813, 3955, 4932, 4936
735, 820, 835, 3030, 3031, 3250, 3252, 3260, 3350, 3660, 3732, 3736, 3949, 3957, 3960, 4252, 4942, 4946, 4950, 5035, 5040,

6 5045, 5246, 5252, 5620, 5630, 5631, 6050, 6052, 6252, 6284, 6855, 6860, 6865, 6870, 7252, 9257, 9335, 9338, 9342, 9355, 9356,
9435, 9442, 9449, 9455, 9460

Notlar

1)

10.00 mm ve altindaki kalinliklarda, minimum siparis genisligi 700 mm olup 700-899 mm genislik araligindaki siparigler gérismeye tabi olmak
kosuluyla kabul edilir.

2) 10.01-15.00 mm kalinlik araliginda minimum siparis genisligi 800 mm olup 800-899 mm genislik araligindaki siparisler gérismeye tabi olmak
kosuluyla kabul edilir.
3) Sicak sarj zorunlu olan, 3260, 5045, 5630, 5631 kaliteden siparisler gorismeye tabi olmak kosuluyla kabul edilir.
4) 6855, 6860, 6865, 6870 kalitelerde darbe testi talep edilen siparisler kabul edilmez.
5) Kalinligi 6.50 mm ve daha ince olan 1. grup kaliteler icin “rulo kingi nedeniyle sikayet edilmemesi “kosuluyla siparis kabul edilir. Rulo kingi
istenmemesi durumunda 6.50 mm ve daha ince kalinliklarda TLP Urtin cinsinden siparis kabul edilir.
6) Siparis uzunlugu min. 1500 mm, maks. 12000 mm’dir.
7) @) Siparis uzunlugu < 4000 mm ise; paket agirligi maks. 7 tondur.
b) Siparis uzunlugu > 4000 mm ise; paket agirigr sinirlamasi yoktur.
8) Yuzey kusurlari icin DIN EN 10163-2 (Class B, Subclass 3) standardi garanti edilir.
9) Belirtilen kaliteler icin siparis kalinidr kosullar asagidaki tabloda gortimektedir;
Kalite Siparis Kalinligi
3660 Maks.6,00mm (Gortsmeye tabiidir)
3330, 33383, 3336, 3340, 3345, 3350, 6035 Maks.6,00mm
3938, 3940, 3945, 3946, 6837, 6842, 6847, 6852 Maks.5,00mm
720, 801, 835, 3337, 4044, 6340 Maks.8,00mm
9035, 9042, 9046, 9052, 9255, 9256, 9960 Maks.10,00mm
Grup-5 kaliteleri (801 harig) ve Grup-6 kaliteleri Maks.10,00mm
3430, 34383, 3436, 3440, 6036 Min.6,01mm
9257 Min.8,01mm
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LPKK

Sicak Haddelenmis, Asit ile Yiizeyi Temizlenmis, Kenarlan Kesilmemis - Rulodan Levha

Maksimum Geniglik (mm)
Kalinlk
alinti (mm) Grup 1 Grup 2 Grup 3 Grup 4 Grup 5 Grup 6
5,00 - 10,00 1525 1525 1525 1525 1525 1525
10,01 - 15,00 1625 1525 1525 1525 1525 1525
Celik Kaliteleri
Grup No. Kaliteler
1 700, 3008, 3922, 3923, 4009, 6006, 6222, 6223, 6224, 6282, 6523, 6624, 7222
5 720, 2008, 2009, 3010, 3012, 3015, 3018, 3237, 3281, 3285, 3330, 3333, 3337, 3430, 3433, 3936, 3937, 3938, 4237, 4437, 5437,
6037, 6837, 9030
3 3020, 3037, 3241, 3244, 3336, 3340, 3345, 3436, 3440, 3701, 3702, 3940, 3944, 4044, 4244, 6018, 6035, 6036, 6040, 6044, 6237,
6244, 6340, 6741, 6838, 9035, 9042, 9046, 6842, 9240, 9329
4 3245, 3945, 3946, 6847, 6852, 9052, 9255, 9256, 9960
5 800, 801, 810, 811, 812, 813, 3955, 4932, 4936
735, 820, 835, 3030, 3031, 3250, 3252, 3260, 3350, 3660, 3732, 3736, 3949, 3957, 3960, 4252, 4942, 4946, 4950, 5035, 5040,
6 5045, 5246, 5252, 5620, 5630, 5631, 6050, 6052, 6252, 6284, 6350, 6855, 6860, 6865, 6870, 7252, 9257, 9335, 9338, 9342, 9355,
9356, 9435, 9442, 9449, 9455, 9460

Notlar
1) 10.00 mm ve altindaki kalinliklarda, minimum siparis genisligi 700 mm olup 700-899 mm genislik araligindaki siparigler gorismeye tabi olmak
kosuluyla kabul edilir.

2) 10.01-15.00 mm kalinlik araliginda minimum siparis genisligi 800 mm olup 800-899 mm geniglik araligindaki siparisler gériismeye tabi olmak
kosuluyla kabul edilir.

3) Sicak sarj zorunlu olan, 3260, 5045, 5630, 5631 kaliteden siparisler gorismeye tabi olmak kosuluyla kabul edilir.

4) 6855, 6860, 6865, 6870 kalitelerde darbe testi talep edilen siparisler kabul edilmez.

5) Kalinigi 6.50 mm ve daha ince olan 1. grup kaliteler i¢in “rulo kingi nedeniyle sikayet edilmemesi “ kosuluyla siparig kabul edilir. Rulo kingi
istenmemesi durumunda 6.50 mm ve daha ince kalinliklarda TLPKK UrUn cinsinden siparis kabul edilir.
6) Siparis uzunlugu min. 1500 mm, maks. 12000 mm’dir.

7) a) Siparis uzunlugu < 4000 mm ise; paket agirigi maks. 7 tondur.
b ) Siparis uzunlugu > 4000 mm ise; paket agirhidi sinirlamasi yoktur.

8) Yuzey kusurlari icin DIN EN 10163-2 (Class B, Subclass 3) standardi garanti edilir.

9) Jant imalatinda kullanilan 3936 , 3937 , 3940 ......... gibi kalitelerde her iki kenardan 10 mm’lik bdlgede dodkim veya hadde kaynakli ince

cizik ya da kabuk tUrt kusurlar olabilmektedir. Bu tip kusurlarin yaratabilecegi sorunlardan kacginmak icin kenar kesmeli Grtn tiplerinde siparis
veriimesi gerekmektedir. Kenar kesmesiz siparis veriimesi durumunda taslamayla giderilebilecek bu tip kusurlardan kaynaklanan sikayetler kabul
edilmeyecektir.

10) Belirtilen kaliteler icin siparis kalinligi kosullan asagidaki tabloda gérilmektedir;

Kalite Siparis Kalinligi

3660 Maks. 6,00 mm (Gorismeye tabiidir)
3330, 3333, 3336, 3340, 3345, 3350, 6035 Maks. 6,00 mm

3938, 3940, 3945, 3946, 6837, 6842, 6847, 6852 Maks. 5,00 mm

720, 801, 835, 3337, 4044, 6340 Maks. 8,00 mm

90835, 9042, 9046, 9052, 9255, 9256, 9960 Maks. 10,00 mm

Grup-5 kaliteleri (801 harig) ve Grup-6 kaliteleri Maks. 10,00 mm

3430, 3433, 3436, 3440, 6036 Min. 6,01 mm

9257 Min. 8,01 mm
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Sicak Haddelenmis, Temperlenmis, Asit ile Yiizeyi Temizlenmis, Kenarlan Kesilmis - Rulodan Levha

TLPKK

Sicak Haddelenmis, Temperlenmis, Asit ile Yiizeyi Temizlenmis, Kenarlan Kesilmemis - Rulodan Levha

Maksimum Genislik (mm)
Kalinlik (mm)
Grup 1 Grup 2 Grup 3 Grup 4 Grup 5 Grup 6
5,00 - 6,50 1525 1525 1525 1525 1525 1525
Celik Kaliteleri
Grup No. Kaliteler
1 700, 3008, 3922, 3923, 4009, 6006, 6222, 6223, 6224, 6282, 6523, 6624, 7222
P 720, 2008, 2009, 3010, 3012, 3015, 3018, 3237, 3281, 3285, 3330, 3333, 3337, 3430, 3433, 3936, 3937, 3938, 4237, 4437, 5437,
6037, 6837, 9030
3 3020, 3037, 3241, 3244, 3336, 3340, 3345, 3436, 3440, 3701, 3702, 3940, 3944, 4044, 4244, 6018, 6035, 6036, 6040, 6044, 6237,
6244, 6335, 6340, 6341, 6741, 6838, 6842, 9035, 9042, 9046, 9240, 9329
4 3245, 3945, 3946, 6847, 6852
5 800, 801, 810, 811, 812, 813, 3955, 4932, 4936
6 3252, 3949, 4252, 5252, 6050, 6052, 6252, 6284, 6347, 6352, 6353, 6355, 7224, 7524, 9355, 9356

Notlar

1) Minimum siparis genisligi 700 mm olup 700-899 mm arasindaki genigliklerde siparisler gériismeye tabi olmak kosuluyla kabul edilir.
) TLP GrUn cinsi icin siparis genisligi maks. 1500 mm’dir.

3) Siparis uzunlugu min. 1500 mm, maks. 12000 mm’dir.
) a) Siparis uzunlugu < 4000 mm ise; paket agirigi maks. 7 tondur.

b ) Siparis uzunlugu > 4000 mm ise; paket agirhgr sinirlamasi yoktur.

5) Yuzey kusurlari icin DIN EN 10163-2 (Class B, Subclass 3) standardi garanti edilir.

6) Jantimalatinda kullanilan 3936 , 3937 , 3940 ......... gibi kalitelerde her iki kenardan 10 mm’lik bdlgede dokum veya hadde kaynakli ince
Gizik ya da kabuk tirt kusurlar olabilmektedir. Bu tip kusurlarin yaratabilecegi sorunlardan kaginmak icin kenar kesmeli Grlin tiplerinde siparis
verilmesi gerekmektedir. Kenar kesmesiz siparis verimesi durumunda taslamayla giderilebilecek bu tip kusurlardan kaynaklanan sikayetler kabul
edilmeyecektir.

7) Belirtilen kaliteler igin siparis kalinligi kosullan asagidaki tabloda gortlmektedir;
Kalite Siparis Kalinligi
3938, 3940, 3945, 3946, 6837, 6842, 6847, 6852 Maks. 5,00 mm
3330, 33383, 3336, 3340, 3345, 6035, 7224, 7524 Maks. 6,00 mm
3430, 3433, 3436, 3440, 6036 Min. 6,01 mm
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Sicak Haddelenmis, Kenarlarn Kesilmis - Rulodan Levha

Maksimum Geniglik (mm)
Kalinlik (mm)
Grup 1 Grup 2 Grup 3 Grup 4 Grup 5 Grup 6
5,00 - 10,00 1500 1500 1500 1500 1500 1500
10,01 - 15,00 1500 1500 1500 1500 1500 1500
Celik Kaliteleri
Grup No. Kaliteler
1 700, 3008, 3922, 3923, 4009, 6006, 6222, 6223, 6224, 6282, 6624, 7222
5 720, 2008, 2009, 3010, 3012, 3015, 3018, 3237, 3281, 3285, 3330, 3333, 3337, 3430, 3433, 3936, 3937, 3938, 4237, 4437, 5437,
6037, 6837, 9030
3 3020, 3037, 3241, 3244, 3336, 3340, 3345, 3436, 3440, 3701, 3702, 3741, 3940, 3944, 4044, 4244, 6018, 6035, 6036, 6040, 6044,
6237, 6244, 6335, 6340, 6341, 6741, 6838, 6842, 9035, 9042, 9046, 9240, 9329
4 3245, 3945, 3946, 6847, 6852, 9052, 9255, 9256, 9960
5 800, 801, 810, 811, 812, 813, 3955, 4932, 4936
735, 820, 835, 3030, 3031, 3250, 3252, 3260, 3660, 3732, 3736, 3949, 3957, 3960, 4252, 4732, 4736, 4942, 4946, 4950, 5035,
6 5040, 5045, 5050, 5246, 5252, 5620, 5630, 5631, 5732, 5736, 6050, 6052, 6252, 6284, 6345, 6347, 6350, 6352, 6353, 6355, 6704,
6705, 6732, 6736, 6850, 6855, 6860, 6865, 6870, 7252, 9257, 9335, 9338, 9342, 9355, 9356, 9435, 9442, 9449, 9455, 9460, 9952

Notlar
1) 10.00 mm ve altindaki kalinliklarda, minimum siparis genisligi 700 mm olup 700-899 mm genislik araligindaki siparigler gorismeye tabi olmak

kosuluyla kabul edilir.
) 10.01-15.00 mm kalinlik araliginda minimum siparis genisligi 800 mm olup 800-899 mm genislik araligindaki siparisler gérismeye tabi olmak
kosuluyla kabul edilir.

N

3) Sicak sarj zorunlu olan 3260, 5045, 5050, 5630, 5631 kaliteden siparigler gorismeye tabi olmak kosuluyla kabul edilir.
4) Siparis uzunlugu min. 2000 mm, maks. 15000 mm’dir.
5) a) Siparis uzunlugu < 4000 mm ise; paket agirigi maks. 7 tondur.
b ) Siparis uzunlugu > 4000 mm ise; paket agirlhdi sinirlamasi yoktur.
6) “NORMALIZE” talebi, asagidaki siparis kosullar icin kabul edilir:
a ) Siparis kalinigr min. 8 mm’dir.
b ) Siparis uzunlugu min. 4000 mm, maks. 12000 mm’dir.
¢ ) Kalinhidr min. 8 mm olan 5732, 5736, 6335, 6341, 6345, 6347, 6352, 6353, 6355, 6704, 6705, 6732, 6736, 6850, 9952 kaliteler icin yapilan
siparisler, normalizasyon isleminin normalizasyon finninda yapiimasi kosuluyla kabul edilir.
d) 6855, 6860, 6865, 6870 kalite icin yapilan siparisler, Darbe Ozel Talimatli girilmesi halinde normalizasyon isleminin normalizasyon firninda
yapilimas!” kosuluyla kabul edilir. .
e ) Diger kalitelerde, kalinigi min. 11 mm olan siparigler icin “NORMALIZE” talebi kabul edilir.
7)  Kalinhg min. 11 mm olan Griinler icin “ULTRASONIK TEST” talebi kabul edilir. Ultrasonik test, ASTM A 435 standardina uygun olarak yapilrr.
8) Yuzey kusurlari icin, DIN EN 10163-2 (Class B, Subclass 3) standardi garanti edilir.
9) Belirtilen kaliteler icin siparis kalinidr kosullar asagidaki tabloda gortimektedir;
Kalite Siparis Kalinligi
3660 Maks. 6,00 mm (Gorlismeye tabiidir)
3330, 33383, 3336, 3340, 3345, 3350, 6035 Maks. 6,00 mm
3938, 3940, 3945, 3946, 6837, 6842, 6847, 6852 Maks. 5,00 mm
720, 801, 835, 3337, 4044, 6340 Maks. 8,00 mm
3430, 34383, 3436, 3440, 6036 Min. 6,01 mm
5732, 5736, 6705, 6732, 6736 Min. 8,00 mm
9257, 9952 Min. 8,01 mm

30/06/2011 REV-1 www.erdemir.com.tr




Yassi Celik Uriinler

Uretim Limitleri

@
£
c

9
()

©

T
1)
I
i
(1)
O

n

LRKK

Sicak Haddelenmis, Kenarlari Kesilmemis - Rulodan Levha

Maksimum Geniglik (mm)

Kalinlik (mm) Grup 1 Grup 2 Grup 3 Grup 4 Grup 5 Grup 6
5,00 - 10,00 2050 2050 2050 2050 2050 2050
10,01 - 12,99 2050 2050 2050 2050 1625 1625
13,00 - 14,00 2050 2050 2050 2050 1525 1525
14,01 - 15,00 2050 2050 2050 2050 1525 1525
15,01 - 15,99 2050 2050 1925 1850 1450 1450
16,00 - 22,00 2050 2050

Celik Kaliteleri

Grup No. Kaliteler

700, 720, 3008, 3222, 3237, 3281, 33383, 3337, 3922, 39283, 4009, 4222, 4237, 4437, 5437, 6006, 6037, 6222, 6223, 6224, 6282,
6624, 6837, 7222

2 2008, 2009, 3010, 3012, 3015, 3018, 3285, 3330, 3430, 3433, 3936, 3937, 3938
3020, 3037, 3241, 3244, 3336, 3340, 3345, 3436, 3440, 3701, 3702, 3741, 3940, 3944, 4044, 4244, 6018, 6035, 6036, 6040, 6044,

1

J 6237, 6244, 6335, 6340, 6341, 6741, 6838, 6842, 9240, 9329
4 3245, 3945, 3946, 6847, 6852, 9255, 9256, 9960
5 800, 801, 810, 811, 812, 813, 3955, 4932, 4936
735, 820, 835, 3030, 3031, 3250, 3252, 3260, 3350, 3660, 3732, 3736, 3949, 3957, 3960, 4252, 4732, 4736, 4942, 4946, 4950,
6 5035, 5040, 5045, 5050, 5060, 5070, 5080, 5246, 5252,5270, 5360, 5375, 5620, 5630, 5631, 5732, 5736, 6050, 6052, 6252, 6284,

6345, 6347, 6350, 6352, 6353, 6355, 6704, 6705, 6732, 6736, 6850, 6855, 6860, 6865, 6870, 7252, 8412, 8414, 8416, 8430, 8434,
8440, 8613, 9257, 9335, 9338, 9342, 9355, 9356, 9435, 9442, 9449, 9455, 9460, 9952

Notlar

1) 3660 kaliteden siparisler maks. 6 mm kalinlikta ve gériismeye tabi olarak alinir.

2) Sicak sarj zorunlu, 3260, 5045, 5050, 5060, 5070, 5080, 5270, 5360, 5375, 5630, 5631, 8412, 8414, 8416, 8430, 8434, 8440, 8613
kalitelerden alinacak siparigler “gdriismeye tabi” olmak kosuluyla kabul edilir.

) 9257, 9952 kaliteler icin siparis kalinidr min 8.01 mm dir.

) Ylzey kusurlari icin, DIN EN 10163-2 (Class B, Subclass 3) standardi garanti edilir.

5) Uretilebilirlik limitleri mevcut siparisler ve haddehane iiretim sartlarina gére siparis éncesi degerlendirilecektir.

) Belirtilen kaliteler icin siparis kalinlidi kosullan asagidaki tabloda goértiimektedir;

Kalite Siparis Kalinligi
3938, 3940, 3945, 3946, 6837, 6842, 6847, 6852 Maks. 5,00 mm
3330, 3333, 3336, 3340, 3345, 3350, 6035 Maks. 6,00 mm
720, 801, 835, 3337, 4044, 6340 Maks. 8,00 mm
3430, 3433, 3436, 3440, 6036 Min. 6,01 mm
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Sicak Haddelenmis, Kenarlan Kesilmemis - Rulodan Direk Boya Kesilmis Levha

Maksimum Geniglik (mm)
Kalinlik (mm)
Grup 1 Grup 2 Grup 3 Grup 4 Grup 5 Grup 6
5,00 - 10,00 1625 1625 1625 1625 15625 15625
10,01 - 15,00 1625 1625 1625 1625 15625 15625
Celik Kaliteleri
Grup No. Kaliteler
1 700, 3008, 3922, 3923, 4009, 6006, 6222, 6223, 6224, 6282, 6624, 7222
5 720, 2008, 2009, 3010, 3012, 3015, 3018, 3237, 3281, 3285, 3330, 3333, 3337, 3430, 3433, 3936, 3937, 3938, 4237, 4437, 5437,
6037, 6837
3 3020, 3037, 3241, 3244, 3336, 3340, 3345, 3436, 3440, 3701, 3702, 3940, 3944, 4044, 4244, 6018, 6035, 6036, 6040, 6044, 6237,
6244, 6335, 6340, 6341, 6741, 6838, 6842, 9329
4 3245, 3945, 3946, 6847, 6852, 9960
5 800, 801, 810, 811, 812, 813, 3955, 4932, 4936
735, 820, 835, 3030, 3031, 3250, 3252, 3260, 3660, 3732, 3736, 3949, 3957, 3960, 4252, 4732, 4736, 4942, 4946, 4950, 5035,
6 5040, 5045, 5050, 5060, 5070, 5080, 5246, 5252, 5270, 5360, 5375, 5620, 5630, 5631, 6050, 6052, 6252, 6284, 6345, 6347,
6350, 6352, 6353, 6355, 6704, 6850, 6855, 6860, 6865, 6870, 7252, 8412, 8414, 8416, 8430, 8434, 8440, 8613, 9335, 9338,
9342, 9355, 9356, 9435, 9442, 9449, 9455, 9460

Notlar

1) 10.00 mm ve altindaki kalinliklarda, minimum siparis genisligi 700 mm olup 700-899 mm genislik araligindaki siparigler gorismeye tabi olmak
kosuluyla kabul edilir.

) 10.01-15.00 mm kalinlik araliginda minimum siparis genisligi 800 mm olup 800-899 mm genislik araligindaki siparisler gérismeye tabi olmak
kosuluyla kabul edilir.

N

3) Sicak sarj zorunlu, 3260, 5045, 5050, 5060, 5070, 5080, 5270, 5360, 5375, 5630, 5631, 8412, 8414, 8416, 8430, 8434, 8440, 8613
kalitelerden alinacak siparisler “gérismeye tabi” olmak kosuluyla kabul edilir.

4)  Siparis uzunlugu min. 2000 mm, maks. 15000 mm’dir.

5) a) Siparis uzunlugu < 4000 mm ise; paket agirigi maks. 7 tondur.
b ) Siparis uzunlugu > 4000 mm ise; paket agirhdr sinirlamasi yoktur.

6) “NORMALIZE” talebi kabul edilmez.

7) “ ULTRASONIK TEST “ talebi kabul edilmez.

8) Yuzey kusurlari icin, DIN EN 10163-2 ( Class B, Subclass 3) standardi garanti edilir.

9) Jant imalatinda kullanilan 3936 , 3937 , 3940 ......... gibi kalitelerde her iki kenardan 10 mm’lik bdlgede dodkim veya hadde kaynakli ince

cizik ya da kabuk tUrt kusurlar olabilmektedir. Bu tip kusurlarin yaratabilecegi sorunlardan kaginmak icin kenar kesmeli Grtn tiplerinde siparis
veriimesi gerekmektedir. Kenar kesmesiz siparis verilmesi durumunda taslamayla giderilebilecek bu tip kusurlardan kaynaklanan sikayetler kabul
edilmeyecektir.

10) Bu Urln, sicak haddelenmis rulonun sadece bas ve son kisimlarindaki kuyruk ucunun ayiklanarak boya kesilmis halidir.

11) Belirtilen kaliteler icin siparis kalinligi kosullan asagidaki tabloda gértlmektedir;

Kalite Siparis Kalinligi

3660 Maks. 6,00 mm (Gortismeye tabiidir)

3938, 3940, 3945, 3946, 6837, 6842, 6847, 6852 Maks. 5,00 mm

3330, 3333, 3336, 3340, 3345, 3350, 6035 Maks. 6,00 mm

720, 801, 835, 3337, 4044, 6340 Maks. 8,00 mm

3430, 3433, 3436, 3440, 6036 Min. 6,01 mm

6335, 6341, 6345, 6347, 6352, 6353, 6355, 6704, 6850 Maks. 7,99 mm

6855, 6860, 6865, 6870 Maks. 7,99 mm (Darbe Testi kabul edilmez)
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Yassi Celik Uriinler

Uretim Limitleri
Normalize islemi Uygulanmayan Kaliteler icin Uretim Limitleri

Sicak Haddelenmis

L
Sicak Haddelenmis, Kenarlarn Kesilmis - Levha
LKK

Sicak Haddelenmis, Kenarlari Kesilmemis - Levha

Maksimum Genislik (mm)
Kalinii (mm) Grup 1 Grup 2 Grup 3 Grup 4 Grup 5
6,00-6,99 1600 - 2450 1600 - 2450 1600 - 2200 1600 - 2200
7,00-7,99 1600 - 2450 1600 - 2450 1600 - 2450 1600 - 2450
8,00-10,00 1600 - 3050 1600 - 3050 1600 - 3050 1600 - 3050 1600 - 2000
10,01-12,00 15626 - 3200 15626 - 3200 15626 - 3200 15626 - 3200 15626 - 2600
12,01-15,00 1526 - 3600 1526 - 3600 15626 - 3600 1626 - 3200 1626- 3200
15,01-18,00 1000 - 3600 1000 - 3600 1000 - 3600 1000 - 3200 1000 - 3200
18,01 - 100,00 1000 - 3600 1000 - 3600 1000 - 3600 1000 - 3600 1000 - 3200

Genigligi 1526 - 3600 mm Arasinda Olan Levhalar igin Maksimum Siparis Uzunluklan (metre)
Kalinlik (Mm) 45261 1600-] 1700-| 1800-] 1900-] 2001-] 2100-] 2200-| 2300-| 2451- 2501-] 2601-] 2700-] 2800-| 2900-| 3051-| 3100-| 3200-] 3300-| 3400-] 3500-
15699 | 1699 | 1799 | 1899 | 2000 | 2099 | 2199 | 2299 | 2450 | 2500 | 2600 | 2699 | 2799 | 2899 | 3050 | 3099 | 3199 | 3299 | 3399 | 3499 | 3600

6,00 - 7,99 8 8 8 8 8 8 8 8
8,00 - 9,99 1225 | 1225 | 1225 | 1225 | 1225 | 1225 | 1225 | 1225 | 12256 | 1225 | 12256 | 1225 | 1225 | 1225
10,00 - 10,00 1225 | 1225 | 1225 | 1225 | 12256 | 1225 | 1225 | 1225 | 1225 | 1225 | 1225 | 1225 | 1225 | 1225 | 1225 | 12256 | 1225 | 1225 | 1225 | 1225

10,01 -20,00 | 1225 | 1225 | 1225 | 1225 | 1225 | 1225 | 1225 | 1225 | 1225 | 1225 | 1225 | 1225 | 1225 | 1225 | 1225 | 1225 | 1225 | 1225 | 1225 | 1225 | 1225
20,01 -22,00 | 1225 | 1225 | 1225 | 1225 | 1225 | 1225 | 1225 | 1225 | 1225 | 1225 | 1225 | 1225 | 1225 | 1225 | 1225 | 1225 | 1225 | 1225 | 1225 | 1225 | 1225
22,01-25,00 | 1225 | 1225 | 1225 | 1225 | 1225 | 1225 | 1225 | 1225 | 1225 | 1225 | 1225 | 11 1 1 " 1 1 1 1 1 1
25,01-27,00 | 1225 | 1225 | 1225 | 1225 | 1225 | 1225 | 1225 | 1225 | 1225 | 1225 | 1225 | 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10
27,01 -30,00 | 1225 | 1225 | 1225 | 1225 | 1225 | 1225 | 1225 | 1225 | 1225 | 12 1 9 9 9 9 9 9 9 9 9 9
30,01 -35,00 | 1225 | 1225 | 1225 | 1225 | 1225 | 1225 | 1225 | 1225 | 105 10 9 75 75 75 75 75 75 75 75 75 75
35,01 -40,00 | 1225 | 1225 | 1225 | 1225 | 1225 | 11 10 9 9 8 8 65 65 65 65 65 65 65 65 65 65

40,01 -45,00 | 1225 | 1225 | 1225 | 11 10 9 9 8 8 7 65 6 55 55 55 55 55 55 55 55 55
45,01 -50,00 | 1225 | 11 10 9 9 8 8 8 7 6 55 55 5 5 5 5 5 5 5 5 5
50,01 - 65,00 " 10 9 9 8 7 7 6 6 55 5 45 45 45 45 45 45 45 45 45 45
55,01 - 60,00 10 9 8 8 7 7 6 5 5 45 45 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4
60,01 - 65,00 95 9 75 7 65 6 55 45 45 45
65,01 - 70,00 85 8 7 65 6 55 5 4
70,01 - 75,00 8 75 65 6 55 5 45 4 4

B

75,01 - 80,00 75 7 6 55 5 45 45 4
80,01 - 90,00 65 6 5 5 45 4 4
90,01 - 100,00 5 5 45 45 4
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Uretim Limitleri
Normalize islemi Uygulanmayan Kaliteler icin Uretim Limitleri

Sicak Haddelenmis
Yassi Celik Uriinler

Celik Kaliteleri

Grup No. Kaliteler
1 3008, 6006, 6224, 6624, 7224
2 3010, 3012, 3015, 3018, 3237, 3701, 3702, 6018, 6838
3 3020, 3241, 3244, 3741, 6036, 6741, 9329
4 3245, 3252, 3732, 3736, 9335, 9435
5 3030, 3250, 3260, 5035, 5040, 5045, 5050, 5060, 5070, 5080, 5270, 5345, 5360, 5375, 5620, 5630, 5631, 8412, 8414, 8416, 8430,
8434, 8440, 8613, 9338, 9342, 9442, 9449, 9455, 9960

Notlar

1) 10 mm kalinigin altindaki siparigler “gériismeye tabi” olarak kabul edilir.

2) Sicak sarj zorunlu olan 3260, 5045, 5050, 5060, 5070, 5080, 5270, 5345, 5360, 5375, 5630, 5631, 8412, 8414, 8416, 8430, 8434, 8440,
8613 kalitelerde siparisler gérismeye tabidir. Ayrica bu kalitelerde 25.00 mm kalinligin altinda, 1526 mm’den dar siparisler kabul edilmez.

3) 3260, 5035, 5040, 5045, 5050, 5060, 5070, 5080, 5270, 5345, 5360, 5375, 8412, 8414, 8416, 8430, 8434, 8440, 8613 kaliteler icin “L” Urtn

cinsinde yapilan talepler kabul edilmez.

“L” Grtin grubundaki siparisler 6.00-7.99 mm ve 10.00-25.00 mm kalinlik araliklarinda, 1300 - 3.050 mm geniglik araliginda kabul edilir.

6.00-7.99 mm kalinlk araliginda “LKK” Urlin cinsinden siparis kabul ediimez.

Genigligi 1.200 mm’nin altinda olan levhalar icin genislik toleransi garanti ediimez.

Genigligi 1.526 mm’nin altinda olan levhalar igin siparis uzunlugu min. 4.000 mm , maks. 12,250 mm’dir. 1526 mm ve

Uzerindeki genisliklerde, min siparis uzunlugu 4.000 mm olmak Uzere Uretilebilecek maks. uzunluklar yukandaki tabloda verilimistir.

Kalinigr 60 mm’nin Uzerinde ve maks. 1510 mm geniglige kadar, 3008, 3010, 3012, 3015, 3020, 3030, 3237, 3244, 3252, 3995, 5035, 5040,

5045, 5050, 5060, 5070, 5080, 5345, 5360, 5375, 6006, 6018, 6224, 8412, 8414, 8416, 8430, 8434, 8440, 8613 kalitelerde siparisler kabul

edilir.

9) “ULTRASONIK TEST” talebi ASTM A 435, DIN EN 10160 ve ASTM A578 standartlarina uygun olarak ve asagdida verilen kalinlik araliklarinda
kabul edilir.
ASTM A 435 satandardina uygun olarak 8.00-70.00 mm kalinlik araliginda kabul edilir.
ASTM A 578 standardinda “seviye A” ve “seviye B” 8.00-50.00 mm kalinlik araliginda, “seviye C” 8.00-40.00 mm kalinlik araliginda kabul edilir.
DIN EN 10160 standardina gére uygulanan sinif ve kalinlik araliklan asagidaki tabloya goredir. ULT Grup 3 igin 20,01-40,00 mm kalinlik aralig
gorusmeye tabidir.

Joas

)

Kalinlk ULT Grup 1 ULT Grup 2 ULT Grup 3
Agriigh (mm) 8.00-50.00 8.00-40.00 8.00-20.00
Sinif S1E1, S1Eo, SOE1 SgEg s SQE1 s SQEO SSES , SSEZ , SBE1 f SSEW
SoEo S1Ez, Sob2 SoE3, S1Es, SoEs

10) 10.00 mm’nin altindaki tim kalinliklardaki levha siparisleri ile genisligi 3.000 mm ve Uzerindeki levha sipariglerin de geniglik toleranslar olarak,

DIN EN 10029 tolerans standardindaki genislik toleransinin 50 mm fazlasi uygulanir. (LKK Griin cinsi icin.)

11) ERDEMIR’de tiim levhalara boya ile markalama yapiimaktadir. (Makine veya el ile)
12) Punch ile markalama isteyen musterilerimiz siparis girisleri sirasinda “Temper Grubu” alanina “P01” kodunu kullanarak giris yapmalidir.
13) Punch ile markalama 8.00 - 50.00 mm kalinlik araliginda yapilir. Bu kalinliklarin disinda markalama, el ile boya veya metal marker kullanilarak

okunakli sekilde yapilir.

14) Yuzey kusurlar icin, DIN EN 10163-2 ( Class B, Subclass 3) standardi garanti edilir.
15) Belirtilen kaliteler icin siparis kalinligi kosullan asagidaki tabloda gortlmektedir;

Kalite Siparis Kalinligi

6838, 9435, 9338 Maks. 50,00 mm
9442 Maks. 40,00 mm
9342 Maks. 32,00 mm
9449 Maks. 25,00 mm
9455 Maks. 20,00 mm
9960 Maks. 16,00 mm
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Yassi Celik Uriinler

Uretim Limitleri
Normalize islemi Uygulanan Kaliteler icin Uretim Limitleri

Sicak Haddelenmis

L
Sicak Haddelenmis, Kenarlarn Kesilmis - Levha
LKK

Sicak Haddelenmis, Kenarlari Kesilmemis - Levha

Maksimum Genislik (mm)

Kalinii (mm) Grup 1 Grup 2 Grup 3 Grup 4 Grup 5

6,00-6,99 1600 - 2450 1600 - 2450 1600 - 2200

7,00-7,99 1600 - 2450 1600 - 2450 1600 - 2450

8,00-10,00 1600 - 3050 1600 - 3050 1600 - 3050 1600 - 2000
10,01-12,00 15626 - 3050 15626 - 3050 15626 - 3050 15626 - 2600
12,01-15,00 1526 - 3050 1526 - 3050 15626 - 3050 15626 - 3050
15,01-18,00 1000 - 3050 1000 - 3050 1000 - 3050 1000 - 3050
18,01 - 60,00 1000 - 3050 1000 - 3050 1000 - 3050 1000 - 3050

Genigligi 1526 - 3050 mm Arasinda Olan Levhalar igin Maksimum Siparis Uzunluklan (m)
Kalinlik (mm) 526~ | 1600- | 1700- | 1800- | 1900- | 2001- | 2100- | 2200- | 2300- | 2451- | 2501- | 2601- | 2700- | 2800- | 2900-
1599 | 1699 | 1799 | 1899 | 2000 | 2099 | 2199 | 2099 | 2450 | 2500 | 2600 | 2699 | 2799 | 2899 | 3050

6,00 - 7,99 8 8 8 8 8 8 8 8

8,00 - 9,99 12,25 12,25 12,25 12,25 12,25 12,25 12,25 12,25 12,25 12,25 12,25 12,25 12,25 12,25
10,00 - 10,00 12,25 12,25 12,25 12,25 12,25 12,25 12,25 12,25 12,25 12,25 12,25 12,25 12,25 12,25
10,01 - 20,00 12,25 12,25 12,25 12,25 12,25 12,25 12,25 12,25 12,25 12,25 12,25 12,25 12,25 12,25 12,25
20,01 - 22,00 12,25 12,25 12,25 12,25 12,25 12,25 12,25 12,25 12,25 12,25 12,25 12,25 12,25 12,25 12,25
22,01 - 25,00 12,25 12,25 12,25 12,25 12,25 12,25 12,25 12,25 12,25 12,25 12,25 i 11 1R 11
25,01 - 27,00 12,25 12,25 12,25 12,25 12,25 12,25 12,25 12,25 12,25 12,25 12,25 10 10 10 10
27,01 - 30,00 12,25 12,25 12,25 12,25 12,25 12,25 12,25 12,25 12,25 12 " 9 9 9 9
30,01 - 35,00 12,25 12,25 12,25 12,25 12,25 12,25 12,25 12,25 10,5 10 9 7,5 7,5 7,5 7,5
35,01 - 40,00 12,25 12,25 12,25 12,25 12,25 11 10 9 9 8 8 6,5 6,5 6,5 6,5
40,01 - 45,00 12,25 11,5 11 10 9,5 9 9 7,5 8 7 6,5 6 55 5,5 5,5
45,01 - 50,00 1A 10 9,6 9 8 8 7,5 6,5 7 6 55 55 5 5 5
50,01 - 55,00 10 9,5 9 8,5 8 7 7 6 6 55 5 4,5 4,5 4,5 4,5
55,01 - 60,00 9 8,5 8 7,5 7 6,5 6 5 5 4,5 4,5 4 4 4 4
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Uretim Limitleri
Normalize islemi Uygulanan Kaliteler icin Uretim Limitleri

Sicak Haddelenmis
Yassi Celik Uriinler

Celik Kaliteleri

Grup No. Kaliteler
2 6037, 6237, 6335, 6704, 6705
3 6044, 6244, 6341
4 4732, 4736, 5246, 5252, 5732, 5736, 6050, 6052, 6252, 6345, 6347, 6352, 6353, 6732, 6736, 7252
5 6284, 6355, 6850, 6855, 6860, 6865, 6870, 9355, 9356, 9952

Notlar
1) 10 mm kalinligin altindaki siparisler “gorismeye tabi” olarak kabul edilir.

(@)

2) 8 mm’nin altindaki butln kalitelerde normalizasyon islemi normalize haddelemesi yapilarak uygulanir.
3) “L” Grln grubundaki siparisler 6.00-7.99 mm ve 10.00-25.00 mm kalinlik araliklarinda, 1300 - 3050 mm genislik araliginda kabul edilir.
4) 6.00-7.99 mm kalinlik araliginda “LKK” trtn cinsinden siparis kabul ediimez.
5) Genisligi 17200 mm’nin altinda olan levhalar igin geniglik toleransi garanti edilmez.
)

Genigligi 1526 mm’nin altinda olan levhalar icin siparis uzunlugu min. 4000 mm, maks. 12250 mm’dir. 1526 mm ve (zerindeki genisliklerde, min.
siparis uzunlugu 4000 mm olmak Uzere Uretilebilecek maks. uzunluklar yukaridaki tabloda veriimistir.
7) 6353, 6360, 6865, 6870 kalitelerde 16 mm nin altindaki kalinliklarda malzeme yUtzeyinde kizil oksit gdrilebilir. Bu nedenden dolayi

musteri sikayeti kabul edilmez.
8) Normalize edilecek Urlnler igin siparis uzunlugu 4000-12250 mm dir.
9) a) Kalinig minimum 8 mm olan, 4732, 4736, 5732, 5736, 6335, 6341, 6345, 6347, 6352, 6353, 6355, 6704, 6705, 6732, 6736, 6850, 9952
kaliteler icin yapilan siparisler normalizasyon isleminin normalize finninda yapiimasi kosuluyla kabul edilir.
b) Kalinigi 40 mm’nin altinda olan 6855, 6860, 6865, 6870 kalitelerde siparisler “Darbe Testi Ozel Talimati* ile girilmesi halinde, normalizasyon
isleminin normalize finninda yapilmasi kosuluyla kabul edilir.
¢) Kalinidr 40 mm’nin tzerinde olan 6855, 6860, 6865, 6870 kalitelerde siparisler normalizasyon isleminin normalize firninda yapiimasi kosuluyla
kabul edilir.
d) Kalinligi 30 mm’nin izerinde olan 6037, 6044, 6237, 6244 kalitelerde siparisler “ Normalizasyon Isleminin Normalize Firninda” yapiimasi
kosuluyla kabul edilir.
e) Kalinidr 15 mm’nin Uzerinde olan 5246, 5252, 6050, 6052, 6252, 6284, 7252, 9355, 9356 kalitelerden siparisler normalizasyon
isleminin normalize finninda yapilmasi kosuluyla kabul edilir.
“ ULTRASONIK TEST “ talebi ASTM A 435, DIN EN 10160 ve ASTM A578 standartlarina uygun olarak ve asagida verilen kalinlik araliklannda
kabul edilir.
ASTM A 435 standardina uygun olarak 8.00-70.00 mm kalinlik araiginda kabul edilir.
ASTM A 578 standardinda “seviye A” ve “seviye B” 8.00-50.00 mm kalinlik araliginda, “seviye C” 8.00-40.00 mm kalinlik araliginda kabul edilir.
DIN EN 10160 standardina gére uygulanan sinif ve kalinlik araliklan asagidaki tabloya géredir. ULT Grup 3 igin 20,01-40,00 mm kalinlik aralig
gorusmeye tabidir.

10

Kalinlik ULT Grup 1 ULT Grup 2 ULT Grup 3
Agrigr (mm) 8.00-50.00 8.00-40.00 8.00-20.00
Sinif S1E+, S1Eo, SoE+ SoEs, SoE+, SoEp SsEs, SsE2, SsEq, SaEy
SoEo SiE2, SoF2 SoE3, SiE3, SoEs

11) Z15 ve Z25 testleri max. 50 mm kalinliga kadar ve ultrasonik test seviyesi en az DIN EN 10160’a gore “S1E1” veya ASTM A578’e gdre “seviye B”
olmak sartiyla kabul edilir.

12) Normalize yapilacak Levha agirligi maks. 7 ton’dur.

13) 10.00 mm ve altindaki kalinliklardaki tim levha siparigleri ile genigligi 3000 mm ve Uzerindeki levha siparislerinde genislik toleranslan olarak, DIN
EN 10029 tolerans standardindaki geniglik toleransinin 50 mm fazlasi uygulanir( LKK Urln cinsiigin ).

14) Erdemir’de tUm levhalara boya ile markalama yapiimaktadir(Makine veya el ile).

15) Punch ile markalama isteyen mUsterilerimiz siparis girisleri sirasinda “Temper Grubu” alanina “P01” kodunu kullanarak giris yapmalidir.

16) Punch ile markalama 8.00-50.00 mm kalinlik araliginda yapilir. Bu kalinliklarin disinda markalama, el ile(manual) boya veya metal marker
kullanilarak okunakl bir seklide yapilir.

17) YUzey kusurlari icin, DIN EN 10163-2 ( Class B, Subclass 3) standardi garanti edilir.

18) Belirtilen kaliteler icin siparis kalinligi kosullan asagidaki tabloda gérilmektedir;

Kalite Siparis Kalinligi
6037, 6044 Maks. 25,00 mm
5732, 5736, 6732, 6736, 9952 Min. 8,00 mm
6335, 6341, 6345, 6347, 6352, 6353, 6355 Maks. 50,00 mm

n 30/06/2011 REV-1 www.erdemir.com.tr



Yassi Celik Uriinler

Uretim Limitleri
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Ekstra Kalin Levha, Dokiim Slabi, Slab - Levha/Slab

Maksimum Genislik (mm)

Kalinlik (mm)
Grup 1 ‘ Grup 2

101,00 - 200,00 1000 - 1610 ‘ 1000 - 2000

Kalmniik (mm) Genigligi 1511 - 2000 mm Arasinda Olan Urtinler igin Maksimum Siparis Uzunluklan (mm)
101,00 - 110,00 10000
110,01 - 120,00 9000
120,01 - 130,00 8000
130,01 - 150,00 7000
150,01 - 200,00 6000
Grup No. Kaliteler
1 3030, 5035, 5040, 5045
2 3008, 3010, 3012, 3015, 3020, 3995, 6006, 6018, 6224

Notlar

1) Grup 1 ve grup 2 disinda kalan kaliteler icin siparigler gdriismeye tabi olmak kosuluyla kabul edilir.

2)  Genisligi 1511 mm’nin Uzerinde olan siparisler igin yapilan talepler gérismeye tabi olarak kabul edilir.

3) Genigligi 1511 mm’nin altinda olan GrUnler icin siparis uzunlugu min. 4000 mm, maks. 12000 mm’dir. 4000 mm uzunlugun alti siparis uzunlugu
gbrusmeye tabi olmak kosuluyla, siparis uzunlugu min. 2000 mm’dir.

4) Kimyasal bilesim ve ebat haricindeki 6zellikler (mekanik &zellikler, ic yapl, ylzey kusurlan v.s.) garanti ediimez.
5) Malzeme yapisi dokUm yapisinda olmasi nedeniyle i¢ yapida dékim kaynakl streksizlikler bulunabilir.

6) Normalize talebi kabul edilmez.

7) Ultrasonik test talebi kabul edilmez.
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Yassi Celik Uriinler

Uretim Limitleri
Boyali Levha Uriinler

Sicak Haddelenmis

PLR
Sicak Haddelenmis Rulodan, Kenarlan Kesilmis, Kumlanmis ve Boyanmis - Rulodan Levha
PLRKK

Sicak Haddelenmis Rulodan, Kenarlan Kesilmemis, Kumlanmis ve Boyanmis - Rulodan Levha

Maksimum Geniglik (mm)
Kalinlik (mm)
Grup 1 Grup 2 Grup 3 Grup 4 Grup 5 Grup 6
7,00 - 10,00 1525 1525 1525 1525 1525 1525
10,01 - 15,00 1625 1625 1625 1625 1625 1625
Celik Kaliteleri
Grup No. Kaliteler
1 700, 3008, 3922, 3923, 4009, 6006, 6222, 6223, 6224, 6282, 6523, 6624, 7222
2 720, 2008, 2009, 3010, 3012, 3015, 3018, 3237, 3281, 3285, 3337, 3430, 3433, 3936, 3937, 4237, 4437, 5437, 6037, 9030
3 3020, 3037, 3241, 3244, 3436, 3440, 3701, 3702, 3741, 3944, 4044, 4244, 6018, 6036, 6040, 6044, 6237, 6244, 6335, 6340, 6341,
6741, 6838, 9042, 9046, 9240, 9329
4 3245, 9035, 9052, 9255, 9256, 9960
5 800, 801, 810, 811, 812, 813, 3955, 4932, 4936
735, 820, 835, 3030, 3031, 3250, 3252, 3260, 3732, 3736, 3949, 3957, 3960, 4732, 4736, 4942, 4946, 4950, 5030, 5035, 5040,
6 5045, 5050, 5060, 5070, 5080, 5246, 5252, 5270, 5360, 5375, 5620, 5630, 5631, 5732, 5736, 6050, 6052, 6252, 6284, 6345, 6347,
6352, 6353, 6355, 6704, 6705, 6732, 6736, 6850, 6855, 6860, 6865, 6870, 7224, 7252, 8412, 8414, 8416, 8430, 8434, 8440, 8613,
9257, 9335, 9338, 9342, 9355, 9356, 9435, 9442, 9449, 9455, 9460, 9500, 9952

Notlar

1) 10.00 mm ve altindaki kalinliklarda, minimum siparis genisligi 700 mm olup, 700-899 mm geniglik araligindaki siparigler gdriismeye tabi olmak
kosuluyla kabul edilir.

) 10.01-15.00 mm kalinlik araliginda, minimum siparis genisligi 800 mm olup, 800-899 mm genislik araligindaki siparisler gériismeye tabi olmak
kosuluyla kabul edilir.

N

3) Sicak sarj zorunlu olan 3260, 5045, 5050, 5060, 5070, 5080, 5270, 5345, 5360, 5375, 5630, 5631, 8412, 8414, 8416, 8430, 8434, 8440,
8613 kalitelerden PLRKK Urlin cinsinde alinacak siparisler “goérismeye tabi” olmak kosuluyla kabul edilir.

4) 5050, 5060, 5070, 5080, 5270, 5360, 5375, 8412, 8414, 8416, 8430, 8434, 8440, 8613 kaliteler icin PLR Uriin cinsinde siparis kabul ediimez.

5) PLR Ur0n cinsi icin siparis genigligi maks. 1500 mm’dir.

6) Siparis uzunlugu min. 4000 mm, maks. 12000 mm’dir.

7) Paket agirigi sinirlamasi yoktur.

8) Normalize talebi, asagidaki siparis kosullar icin kabul edilir:

a- Siparis kalinlig min. 8 mm’dir.
b- Kalinligi min. 8 mm olan 5732, 5736, 6335, 6341, 6345, 6347, 6352, 6353, 6355, 6704, 6705, 6732, 6736, 6850, 9952 kaliteler icin yapilan
siparigler, normalizasyon isleminin normalizasyon firninda yapiimasi kosuluyla kabul edilir.
c- 6855, 6860, 6865, 6870 kalite icin yapilan siparisler, Darbe Ozel Talimatl giriimesi halinde normalizasyon isleminin normalizasyon finninda
yapiimasi kosuluyla kabul edilir.
d- Diger kalitelerde, kalinidi min. 11 mm olan siparisler icin normalize talebi kabul edilir.

9) Ultrasonik test talebi, kalinigr min. 11 mm olan siparisler icin kabul edilir. Ultrasonik test ASTM A 435 standardina uygun olarak yapilrr.

10) Levhalar ISO 8501-1 Sa 22 kalitesine gore kumlanmaktadir.
11) Levhalar alt ve Ust ylzeyden 15 - 25 mikron kalinliginda, kirmizi veya gri renkli boya ile boyanmaktadir.
12) Ylzey kusurlar icin, DIN EN 10163-2 ( Class B, Subclass 3) standardi garanti edilir.
13) Belirtilen kaliteler icin siparis kalinligi kosullan asagidaki tabloda gdérilmektedir.
Kalite Siparis Kalinligi
720, 801, 835, 3337, 4044, 6340 Maks. 8,00 mm
5732 ,5736, 6705, 6732, 6736, 9257, 9952 Min. 8,00 mm
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Yassi Celik Uriinler

Uretim Limitleri
Boyal Levha Uriinler - Normalize islemi Uygulanmayan Kaliteler icin Uretim Limitleri

Sicak Haddelenmis

PL
Kenarlan Kesilmis, Kumlanmig, Boyanmis - Kalin Levha
PLKK

Kenarlan Kesilmis, Kumlanmig, Boyanmis - Kalin Levha

Genislik (mm)

Kalinii (mm) Grup 1 Grup 2 Grup 3 Grup 4 Grup 5

7,00-7,99 1600 - 2450 1600 - 2450 1600 - 2450 1600 - 2450

8,00-10,00 1600 - 3050 1600 - 3050 1600 - 3050 1600 - 3050 1600 - 2000
10,01-12,00 1526 - 3200 1526 - 3200 1526 - 3200 1526 - 3200 1526 - 2600
12,01-15,00 1526 - 3200 1526 - 3200 1526 - 3200 1526 - 3200 1526 - 3200
15,01-50,00 1000 - 3200 1000 - 3200 1000 - 3200 1000 - 3200 1000 - 3200
50,01-60,00 1000 - 2500 1000 - 2500 1000 - 2500 1000 - 2500 1000 - 2500
60,01-80,00 1000 - 2000 1000 - 2000 1000 - 2000 1000 - 2000 1000 - 2000
80,01-100,00 1000 - 1600 1000 - 1600 1000 - 1600 1000 - 1600 1000 - 1600

Genisligi 1526 - 3200 mm Arasinda Olan Levhalar igin Maksimum Siparis Uzunluklar (metre)
Kalinlik (mm) 1626- | 1600- | 1700- | 1800- | 1900- | 2001- | 2100- | 2200- | 2300- | 2451-| 2501- | 2601- | 2700- | 2800- | 2900- | 3051- | 3100-
1699 | 1699 | 1799 | 1899 | 2000 | 2099 | 2199 | 2299 | 2450 | 2500 | 2600 | 2699 | 2799 | 2899 | 3050 | 3099 | 3200

7,00 - 7,99 8 8 8 8 8 8 8 8

8,00 - 9,99 12,25 | 1225 | 12,256 | 12,25 | 12,256 | 12,25 | 1225 | 12,256 | 12,25 | 12,256 | 12,25 | 1225 | 12,25 | 12,25
10,00 - 10,00 12,25 | 1225 | 12,256 | 12,25 | 12,256 | 12,25 | 1225 | 12,25 | 12,25 | 12,256 | 12,25 | 1225 | 12,256 | 12,25 | 12,256 | 12,25
10,01 -20,00 | 12,25 | 12,256 | 12,25 | 12,256 | 12,256 | 12,26 | 12,256 | 12,256 | 12,26 | 12,256 | 12,256 | 12,25 | 12,256 | 1225 | 12,256 | 12,25 | 12,25
20,01-22,00 | 12,25 | 12,25 | 12,26 | 12,25 | 12,256 | 12,25 | 12,25 | 12,26 | 12,25 | 12,256 | 12,25 | 12,256 | 12,26 | 12,25 | 12,256 | 12,25 | 12,25
22,01-25,00 | 12,25 | 12,25 | 12,26 | 12,25 | 12,256 | 12,25 | 12,25 | 12,26 | 12,25 | 12,256 | 12,25 11 11 " " 1 11
25,01-27,00 | 12,25 | 12,25 | 12,256 | 12,25 | 12,256 | 12,25 | 12,25 | 12,256 | 12,25 | 12,256 | 12,25 10 10 10 10 10 10
27,01 -30,00 | 12,25 | 12,256 | 12,25 | 12,25 | 12,256 | 12,25 | 12,256 | 12,25 | 12,25 12 11 9 9 9 9 9 9
30,01-35,00 | 12,25 | 12,25 | 12,25 | 1225 | 12,256 | 1225 | 12,25 | 1225 | 10,5 10 9 7,5 7,5 7,5 7,5 7,5 7,5
35,01 -40,00 | 12,256 | 12,25 | 12,25 | 12,25 | 12,25 " 10 9 9 8 8 6,5 6,5 6,5 6,5 6,5 6,5
40,01 -45,00 | 12,25 | 12,25 | 12,25 " 10 9 9 8 8 7 6,5 6 55 5,5 5,5 5,5 5,5
45,01 - 50,00 | 12,25 11 10 9 9 8 8 8 7 6 55 55 5 5 5 5 5
50,01 - 65,00 ih 10 9 9 8 7 7 6 6 55
55,01 - 60,00 10 9 8 8 7 7 6 5 5 4,5
60,01 - 65,00 9,5 9 7,5 7 6,5
65,01 - 70,00 8,5 8 7 6,5 6
70,01 - 75,00 8 7,5 6,5 6 55
75,01 - 80,00 7,5 7 6 55 5
80,01 - 90,00 6,5
90,01 - 100,00 5
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Uretim Limitleri
Boyali Levha Uriinler - Normalize islemi Uygulanmayan Kaliteler icin Uretim Limitleri

Sicak Haddelenmis
Yassi Celik Uriinler

Celik Kaliteleri

Grup No. Kaliteler
1 3008, 6006, 6224, 6624, 7224
2 3010, 3012, 3015, 3018, 3237, 3701, 3702, 6018, 6838
3 3020, 3241, 3244, 3741, 6036, 6741, 9329
4 3245, 3252, 3732, 3736, 9335, 9435
5 3030, 3250, 3260, 5035, 5040, 5045, 5050, 5060, 5070, 5080, 5270, 5345, 5360, 5375, 5620, 5630, 5631, 8412, 8414, 8416, 8430,
8434, 8440, 8613, 9338, 9342, 9442, 9449, 9455, 9960

Notlar

1) 10 mm kalinligin altindaki siparisler “gorismeye tabi” olarak kabul edilir.

2) Sicak sarj zorunlu olan 3260, 5045, 5050, 5060, 5070, 5080, 5270, 5345, 5360, 5375, 5630, 5631, 8412, 8414, 8416, 8430, 8434, 8440,
8613 kalitelerde siparisler gérismeye tabidir. Ayrica bu kalitelerde 25.00 mm kalinigin altinda, 1526 mm’den dar siparisler kabul ediimez.

3) 3260, 5035, 5040, 5045, 5050, 5060, 5070, 5080, 5270, 5345, 5360, 5375, 8412, 8414, 8416, 8430, 8434, 8440, 8613 kaliteler icin PL Grtn
cinsinde yapilan talepler kabul edilmez.

4) “PL” GrUn grubundaki siparisler 7.00-7.99 mm ve 10.00-25.00 mm kalinlik araliklarinda, 1.300 - 3.050 mm geniglik araliginda kabul edilir.

5) 7.00-7.99 mm kalinlik araliginda “PLKK” trlin cinsinden siparis kabul edilmez.

6) Genisligi 1200 mm’nin altinda olan levhalar igin geniglik toleransi garanti edilmez.

7)  Genisligi 1526 mm’nin altinda olan levhalar igin siparis uzunlugu min. 4.000 mm , maks. 12.250 mm’dir. 1526 mm ve Uzerindeki genigliklerde,
min siparis uzunlugu 4.000 mm olmak Uzere Uretilebilecek maks. uzunluklar yukarnidaki tabloda verilmistir.

8) Kalinlig 60 mm’nin Uzerinde ve maks. 1510 mm genislige kadar, 3008, 3010, 3012, 3015, 3020, 3030, 3237, 3244, 3252, 3995, 5035, 5040,
5045, 5050, 5060, 5070, 5080, 5345, 5360, 5375, 6006, 6018, 6224, 8412, 8414, 8416, 8430, 8434, 8440, 8613 kalitelerde siparigler kabul
edilir.

9) “ULTRASONIK TEST *“ talebi ASTM A 435, DIN EN 10160 ve ASTM A578 standartlarina uygun olarak ve asagida verilen kalinlik araliklarinda
kabul edilir.

ASTM A 435 standardina uygun olarak 8.00-60.00 mm kalinlik araliginda kabul edilir.

ASTM A 578 standardinda “seviye A” ve “seviye B” 8.00-50.00 mm kalinlik araliginda, “seviye C” 8.00-40.00 mm kalinlik araliginda kabul edilir.
DIN EN 10160 standardina gore uygulanan sinif ve kalinlik araliklan asagidaki tabloya goredir. ULT Grup 3 igin 20,01-40,00 mm kalinlik aralig
gorUsmeye tabidir.

Kalinlik ULT Grup 1 ULT Grup 2 ULT Grup 3
AGrIgr (mm) 8.00-50.00 8.00-40.00 8.00-20.00
Sinif SiE4, S1Eo, SoE+ SoBo, SoE+, SoEg SaEs, S3Eo , S3E+ , SgEy
SoEo SiE2, Sok2 SaEs, SiEs, SoFs

10) 10.00 mm’nin altindaki tim kalinliklardaki levha siparisleri ile genisligi 3.000 mm ve Uzerindeki levha siparislerin de geniglik toleranslar olarak,
DIN EN 10029 tolerans standardindaki genislik toleransinin 50 mm fazlasi uygulanir. (PLKK Urtin cinsi icin)

11) Levhalar ISO 8501-1 Sa 2% kalitesine gore kumlanmaktadir.

12) Levhalar alt ve Ust ylzeyden 15 - 25 mikron kalinliginda, kirmizi veya gri renkli boya ile boyanmaktadir.

13) ERDEMIR’de tiim levhalara boya ile markalama yapiimaktadir. (Makine veya el ile)

14) Punch ile markalama isteyen musterilerimiz siparis girisleri sirasinda “Temper Grubu” alanina “P01” kodunu kullanarak giris yapmalidir.

15) Punch ile markalama 8.00 - 50.00 mm kalinlik araliginda yapilir. Bu kalinliklarin disinda markalama, el ile boya veya metal marker kullanilarak

okunakli sekilde yapilrr.

16) YlUzey kusurlari icin, DIN EN 10163-2 ( Class B, Subclass 3) standardi garanti edilir.
17) Belirtilen kaliteler icin siparis kalinligi kosullan asagdidaki tabloda gérulmektedir.

Kalite Siparis Kalinligi

6838, 9435, 9338 Maks. 50,00 mm
9442 Maks. 40,00 mm
9342 Maks. 32,00 mm
9449 Maks. 25,00 mm
9455 Maks. 20,00 mm
9960 Maks. 16,00 mm

n 30/06/2011 REV-1
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Yassi Celik Uriinler

Uretim Limitleri
Boyal Levha Uriinler - Normalize islemi Uygulanan Uriinler igin Uretim Limitleri

Sicak Haddelenmis

PL
Kenarlan Kesilmis, Kumlanmig, Boyanmis - Kalin Levha
PLKK

Kenarlan Kesilmis, Kumlanmig, Boyanmis - Kalin Levha

Ebatlar

Genisglik (mm)
Kalinii (mm) Grup 1 Grup 2 Grup 3 Grup 4 Grup 5
7,00-7,99 1600 - 2450 1600 - 2450 1600 - 2450
8,00-10,00 1600 - 3050 1600 - 3050 1600 - 3050 1600 - 2000
10,01-12,00 1526 - 3050 1526 - 3050 1526 - 3050 1526 - 2600
12,01-15,00 1526 - 3050 1526 - 3050 1526 - 3050 1526 - 3050
15,01-50,00 1000 - 3050 1000 - 3050 1000 - 3050 1000 - 3050
50,01-60,00 1000 - 2500 1000 - 2500 1000 - 2500 1000 - 2500

Genisligi 1526 - 3050 mm Arasinda Olan Levhalar icin Maksimum Siparis Uzunluklar (metre)
Kalinlik (mm) |~ 4506- [ 1600- | 1700- | 1800- | 1900- | 2001- | 2100- | 2200- | 2300- | 2451- | 2501- | 2601- | 2700- | 2800- | 2900-
1599 | 1699 | 1799 | 1899 | 2000 | 2099 | 2199 | 2299 | 2450 | 2500 | 2600 | 2699 | 2799 | 2899 | 3050

7,00 - 7,99 8 8 8 8 8 8 8 8
8,00 - 9,99 12,25 12,25 12,25 12,25 12,25 12,25 12,25 12,25 12,25 12,25 12,25 12,25 12,25 12,25
10,00 - 10,00 12,25 12,25 12,25 12,25 12,25 12,25 12,25 12,25 12,25 12,25 12,25 12,25 12,25 12,25

10,01 -20,00 | 12,25 12,25 12,25 12,25 12,25 12,25 12,25 12,25 12,25 12,25 12,25 12,25 12,25 12,25 12,25
20,01-22,00 | 12,25 12,25 12,25 12,25 12,25 12,25 12,25 12,25 12,25 12,25 12,25 12,25 12,25 12,25 12,25

22,01 - 25,00 12,25 12,25 12,25 12,25 12,25 12,25 12,25 12,25 12,25 12,25 12,25 11,5 11 i 1
25,01 - 27,00 12,25 12,25 12,25 12,25 12,25 12,25 12,25 12,25 12,25 12,25 12,25 10 10 10 10
27,01 - 30,00 12,25 12,25 12,25 12,25 12,25 12,25 12,25 12,25 12,25 12,25 " 9 9 9 9
30,01 - 35,00 12,25 12,25 12,25 12,25 12,25 12,25 12,25 12,25 10,5 10 9 7,5 7,5 7,5 7,5
35,01 - 40,00 12,25 12,25 12,25 12,25 12,25 11 10 9 9 8 8 6,5 6,5 6,5 6,5
40,01 - 45,00 12,25 11,5 " 10 9,5 9 9 7,5 7,5 7 6,5 6 55 55 55
45,01 - 50,00 1 10 9,6 9 8 8 7,5 6,5 6,5 6 55 55 5 5 5
50,01 - 565,00 10 9,5 9 8,5 8 7 7 6 6 55

55,01 - 60,00 9 8,5 8 7,5 7 6,5 6 5 5 4,5
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Uretim Limitleri
Boyali Levha Uriinler - Normalize islemi Uygulanan Uriinler igin Uretim Limitleri

Sicak Haddelenmis
Yassi Celik Uriinler

Celik Kaliteleri

Grup No. Kaliteler
2 6037, 6237, 6335, 6704, 6705
3 6044, 6244, 6341
4 4732, 4736, 5246, 5252, 5732, 5736, 6050, 6052, 6252, 6345, 6347, 6352, 6353, 6732, 6736, 7252
5 6284, 6355, 6850, 6855, 6860, 6865, 6870, 9355, 9356, 9952

Notlar
1) 10 mm kalinhgin altindaki siparisler “gérismeye tabi” olarak kabul edllir.

(@)

2) 8 mm’nin altindaki butln kalitelerde normalizasyon islemi normalize haddelemesi yapilarak uygulanir.
3) “PL” Urln grubundaki siparigler 7.00-7.99 mm ve 10.00-25.00 mm kalinlik araliklarinda, 1300 - 3050 mm geniglik araliginda kabul edilir.
4) 7.00-7.99 mm kalinlik araliginda “PLKK” Grtin cinsinden siparis kabul edilmez.
5) Genisligi 17200 mm’nin altinda olan levhalar igin geniglik toleransi garanti edilmez.
)

Genigligi 1526 mm’nin altinda olan levhalar icin siparis uzunlugu min. 4000 mm, maks. 12250 mm’dir. 1526 mm ve Uzerindeki genigliklerde, min
siparis uzunlugu 4000 mm olmak Uzere Uretilebilecek maks. uzunluklar yukardaki tabloda veriimistir.
7) Normalize edilecek Urlnler icin siparis uzunlugu 4000-12250 mm’dir.
8) a) Kalinligi minimum 8 mm olan, 4732, 4736, 5732, 5736, 6335, 6341, 6345, 6347, 6352, 6353, 6355, 6704, 6705, 6732, 6736, 6850, 9952
kaliteler icin yapilan siparigler normalizasyon isleminin normalize firninda yapiimasi kosuluyla kabul ediilir.
b) Kalinligi 40 mm’nin altinda olan 6855, 6860, 6865, 6870 kalitelerde siparisler “Darbe Testi Ozel Talimat” ile girilmesi halinde, normalizasyon
isleminin normalize finninda yapilimasi kosuluyla kabul edilir.
¢) Kalinhidr 40 mm’nin Gzerinde olan 6855, 6860, 6865, 6870 kalitelerde siparisler normalizasyon isleminin normalize firninda yapiimasi kosuluyla
kabul edilir.
d) Kalinigi 30 mm’nin tizerinde olan 6037, 6044, 6237, 6244 Kkalitelerde siparisler “ Normalizasyon isleminin Normalize Finninda” yapiimasi
kosuluyla kabul edilir.
e) Kalinhdr 15 mm’nin Uzerinde olan 5246, 5252, 6050, 6052, 6252, 6284, 7252, 9355, 9356 kalitelerden siparigler normalizasyon isleminin
normalize firninda yapiimasi kosuluyla kabul edilir.
9) “ULTRASONIK TEST” talebi ASTM A 435, DIN EN 10160 ve ASTM A578 standartlarina uygun olarak ve asagida verilen kalinlik araliklarinda
kabul edilir.
ASTM A 435 standardina uygun olarak 8.00-60.00 mm kalinlik araliginda kabul edilir.
ASTM A 578 standardinda “seviye A” ve “seviye B” 8.00-50.00 mm kalinlik araliginda, “seviye C” 8.00-40.00 mm kalinlik araliginda kabul edilir.
DIN EN 10160 standardina gére uygulanan sinif ve kalinlik araliklan asagidaki tabloya géredir. ULT Grup 3 i¢in 20,01-40,00 mm kalinlik araligi

goérismeye tabidir.

Kalinlk ULT Grup 1 ULT Grup 2 ULT Grup 3
Agirigi (mm) 8.00-50.00 8.00-40.00 8.00-20.00
sinf S4E+, S1Eo, SoE+ SoE2 , SoEq , SoFo SaEs , SaE2 , SgE1 , SaEq
SoEo SiEo, SoE2 SoE3, S1E3, SoEs

10) Z15 ve Z25 testleri max. 50 mm kalinliga kadar ve ultrasonik test seviyesi en az DIN EN 10160’a gore “S1E1” veya ASTM A578’e gore “seviye B”
olmak sartiyla kabul edilir.

11) Normalize yapilacak Levha agirligi maks. 7 ton’dur.

12) “10.00 mm ve altindaki kalinliklardaki tim levha siparigleri ile genisligi 3000 mm ve Uzerindeki levha siparislerinde genislik toleranslar olarak,
DIN EN 10029 tolerans standardindaki genislik toleransinin 50 mm fazlasi uygulanir. ( PLKK Urln cinsi igin)

18) Erdemir’de tim levhalara boya ile markalama yapilimaktadir (Makine veya el ile).

14) Punch ile markalama isteyen musterilerimiz siparis girisleri sirasinda “Temper Grubu” alanina “P01” kodunu kullanarak giris yapmalidir.

15) Punch ile markalama 8.00-50.00 mm kalinlik araliginda yapilir. Bu kalinliklarin disinda markalama, el ile(manual) boya veya metal marker

kullanilarak okunakli bir seklide yapilir.

Levhalar ISO 8501-1 Sa 22 kalitesine gdre kumlanmaktadir.

Levhalar alt ve Ust ylzeyden 15 - 25 mikron kaliniginda, kirmizi veya gri renkli boya ile boyanmaktadir.

Yuzey kusurlari icin, DIN EN 10163-2 ( Class B, Subclass 3) standardi garanti edilir.

16
17
18

19) Belirtilen kaliteler icin siparis kalinligi kosullan asagidaki tabloda gértimektedir;
Kalite Siparis Kalinligi
6037, 6044 Maks. 25,00 mm
5732, 5736, 6732, 6736 Min. 8,00 mm
9952 Min. 8,01 mm

www.erdemir.com.tr
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Uretim Limitleri
Konsolide - Petrol & Dogalgaz Boru Celikleri (API 5L)

Sicak Haddelenmis
Yassi Celik Uriinler

RKK & KRKK

Sicak Haddelenmisg, Kenarlari Kesilmemis - Rulo

Celik Kaliteleri
Kalinlik (mm) 9030 ‘ 90835, 9042, 9046, 9052, 9056 ‘ 9060, 9065 9070
Maksimum Geniglik (mm)
1,40 - 1,49 1125 1025
1,50-1,79 1225 1025
1,80 - 1,99 1425 1225 1025 1025
2,00 - 2,09 1625 1325 1125 1125
2,10-2,29 1525 1325 1225 1225
2,30 - 2,49 1625 1525 1225 1225
2.50-2.79 1625 1525 1425 1425
2.80-2.99 1725 1625 1425 1425
3,00 - 3,19 1825 1625 1525 1525
3,20 - 3,49 1925 1725 1625 1625
3,50 - 3,59 1925 1725 1625 1625
3,60 - 3,99 2000 1825 1625 1625
4,00 - 4,19 2000 1825 1725 1725
4,20 - 4,49 2000 1925 1725 1725
4,50 - 4,99 2000 2000 1825 1825
5,00 - 7,99 2000 2000 1925 1925
8,00 - 10,00 2000 2000 1925 1925
10,01 - 12,99 2000 1925 1625 1625
13,00 - 14,00 2000 1825 1525 1525
14,01 - 15,00 1925 1825 1525 1525
15,01 - 15,99 1925 1725 1625 1625
16,00 - 18,00 1925 1525 1525 1525
18,01 - 20,60 1925 1525 1525 1425
20,61 -22,00 1525 1525

Notlar

—

g2

a

kabul edilir.

Minimum siparis genisligi 800 mm’dir (880 mm - 1000 mm genislik arasi haric).
1,40-1,79 mm (dahil) kalinlik araliginda kiguk ve blyUk rulo siparigleri kabul edilir. Bu kalinlik araliginda buyUk rulo agiridr maks. 25 tondur.
Kalinigr 6 mm ve daha ince olan 9030 kalite icin “rulo kingi nedeniyle sikayet ediimemesi” kosuluyla siparis kabul edilir.

% 50 kalinlik toleransi ile RKK Urlin cinsinden kigtk rulo siparis kabul ediimez (<5.00 mm).
DWT testi (9030, 9035, 9042, 9046, 9052, 9056, 9060, 9065) istenebilen kalitelerde siparis talepleri gérlismeye tabi olmak kosulu ile

6) 1825 mm genislige (dahil) kadar blyUk rulo siparisi kabul edilir. BlyUk rulo agiridr maks. 30 tondur.
7) 1825 mm’nin Uzerindeki genisliklerde sadece kiglk rulo talebi kabul edilir. Bu genisligin Uzerinde kigUk rulo agiridr min.18 ton

maks. 22 tondur.

8) Yuzey kusurlar icin, DIN EN 10163-2 (Class B, Subclass 3) standardi garanti edilir.

9) 9030 kalitede 6.00 mm’nin Uzerinde rulo olarak verilen sipariglerde boya kesme, dilme, asitleme, boru imalati v.b. islemler icin hatta agilan
bobinlerde olusabilecek rulo kingi sikayetleri kabul ediimez. Bu tir kusuru kullanm yeri agisindan sakincall bulan musterilerimizin boya kesilmis
olarak siparis vermeleri uygun olacaktir.

10) Siparis edilen bobinlerin mUsterilerimizin kendi imkanlaryla boya kestirilip kullaniimasi halinde dalga kusuru ile ilgili sikayet kabul edilmeyecektir. Bu
amagla, musterilerimizin boya kesilmig Urtnlerimizden siparis vermesi uygun olacaktir.

www.erdemir.com.tr
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Toleranslar
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Yassi Gelik Uriinler

Sicak Haddelenmis Rulo, Rulodan Kesilmis Sac ve Levha ve Rulodan
Dilinmis Bant Toleranslan

Tolerans Standardi: DIN EN 10051 - 1997

Uygulanan Erdemir Uriin Cinsleri

R, RKK, BRKK, KRKK , RP, RPKK , BRP , BRPKK, HCKK , BCKK, TCKK , RD, RPD
TRPD, TR, TRKK, TRP, TRPKK , TLP , TLPKK , THRP , THRPK, HRU
THRU , HRUKK , HRP , HRPKK, LP, LPKK, LR, LRKK, PLR, PLRKK, FLRKK, FHRUK

Genel Uygulama

e Bu tolerans standardi, surekli sicak haddelenmis alasimli celikler, alasimsiz celikler, soguk haddelemeye uygun sicak haddelenmis seritleri de
kapsayan yassi Urtnlere uygulanir.

¢ Bu tolerans standardi 25 mm ve altindaki kalinliklar ve 600-2200 mm geniglik araligindaki trtnlere uygulanir.

e Bu tolerans standardi, 600 mm genigligin altindaki sicak haddelenmis seritlere uygulanmaz.

e Bu standartta belirtilen toleranslara ait buttin degerler, uclan kesilmemis rulolarin bas ve sonlarnndaki toplam 90/kalinlik (mm) metre
uzunlugundaki kismina uygulanmaz. Ancak bu uzunluk maks. 20 metre olabilir.

Kalinlik Toleranslan

Sturekli sicak haddelenmis soguk sekil vermeye uygun dustk karbonlu ¢elik sac/levha icin kalinlik toleranslar
e 700, 1718, 1722, 1726, 3922, 3923, 6006, 6007, 6222, 6223, 6224, 6282 6314, 6315, 6406, 6412, 6413, 6422, 6423, 6424,
6426, 6523, 6624, 7222 7224, 7414, 7416, 7524 celik kaliteleri icin asagdida verilen kalinlik toleranslar uygulanir.

Tolerans (mm)

Genisglik (mm)
Kalinlik (mm) 1200 1500
<1200 <1500 <1525
>1.60 <2.00 +0.13 +0.14 +0.16
> 2.00 <2.50 +0.14 +0.16 +0.17
> 2.50 <3.00 +0.15 +0.17 +0.18
> 3.00 <4.00 +0.17 +0.18 +0.20
> 4.00 <5.00 +0.18 +0.20 +0.21
> 5.00 <6.00 +0.20 +0.21 +0.22
> 6.00 <8.00 +0.22 +0.23 +0.23
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Yassi Celik Uriinler

Toleranslar
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e YUksek sicakliklarda normal deformasyon direnci gosteren celik kalitelerine (A grubu) uygulanan tolerans degerleri asagdida verilmistir.

Tolerans (mm)

Geniglik (mm)
Kalinlik (mm) ~1200 ~1500
<1200 <1500 <1525
>1.50 <2.00 +0.17 +0.19 +0.21
> 2.00 <2.50 +0.18 +0.21 +0.23
> 2.50 <3.00 +0.20 +0.22 +0.24
> 3.00 <4.00 +0.22 +0.24 +0.26
> 4.00 <5.00 +0.24 +0.26 +0.28
> 5.00 <6.00 +0.26 +0.28 +0.29
> 6.00 <8.00 +0.29 +0.30 +0.31
> 8.00 <10.00 +0.32 +0.33 +0.34
> 10.00 <12.50 +0.35 +0.36 +0.37
> 12.50 <15.00 +0.37 +0.38 +0.40
> 15.00 <25.00 +0.40 +0.42 +0.45

® YUksek sicakliklarda yUksek deformasyon direnci gosteren ¢elik kalitelerine uygulanan kalinlik toleranslar asagida verilen oranlarda artirilir.

Grup Erdemir Celik Kaliteleri Kalinlik Toleransindaki Artis
A Yiksek sicakliklarda normal deformasyon direnci gosteren gelikler (B, C, D gruplarinin disin- .
daki celik kaliteleri)
735, 810, 811, 812, 1835, 3250, 3252, 3260, 3736, 3949, 3955 4252, 4736, 4936, 5035,
B 5040, 5045, 5050, 5246, 5252, 5270 5620, 5630, 5631, 5736, 6050, 6052, 6252, 6284, %15
6347, 6350 6352, 6353, 6355, 6736, 6847, 6850, 6852, 7252, 8416, 8440 8613, 9052, °
9355, 9356, 9952, 9960
c 820, 3660, 3957, 4942, 4946, 5060, 5345, 5360, 8414, 8430 8434, 9056, 9060, 9065, %30
9255, 9256, 9338, 9342, 9442, 9460 °
D 835, 3960, 4950, 5070, 5080, 8412, 9070, 9257, 9280, 9449 9455, 9500 %40

e Kenarlar kesilmis Urlinlerde kalinlik dlctimu, kenardan min. 25 mm iceriden ve herhangi bir noktadan yapilir.
e Kenarlar kesiimemis Urtnlerde kalinlik élgtimd, kenardan min. 40 mm i¢eriden ve herhangi bir noktadan yapilir.
* Ozel kalinlik tolerans degerleri siparis asamasinda belirtimelidir.

Genislik Toleransi

e Geniglik dlctimu, buttn Urtnlerde uzun kenara dik olarak yapillir.

Tolerans (mm)
Genislik (mm) Kenarlan Kesilmig Kenarlan Kesilmemis
Alt Ust Alt Ust
<1200 0 +3 0 +20
>1200 < 1500 0 +5 0 +20
>1500 0 +6 0 +25

e Kenarlan kesilmis Urlnler igin geniglik toleranslar, kalinigi maks. 10 mm olan Urtnlere uygulanir.
e Kenarlarn kesilmis trtinlerde kalinhigr 10 mm’nin Ustinde olan Urtnler igin tolerans Ust limit degerleri siparis asamasinda belirtimelidir.
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Yassi Celik Uriinler

Toleranslar

Uzunluk Toleransi

e Uzunluk, sac veya levhanin en uzun kenarlarindan birinin boyunca ol¢tlmelidir.

Tolerans (mm)
Genislik (mm) Al Ust
<2000 0 +10
> 2000 < 8000 0 + 0.005 x uzunluk
> 8000 +40

Yiizey Duzgiinliigui Toleransi

e Ylizey dlzgUnligu toleransi, dlizgin bir ylzey Uzerine yerlestirilen sac veya levhanin alt ylzeyi ile dizgun ylzey arasindaki maks. kabul edilebilir

uzakliktir.

* Yiizey diizglinligu tolerans degerleri, ERDEMIR’de kesilerek (retilen malzemeler igin garanti edilir.

A Grubu Kaliteler igin
Normal Toleranslar (mm) Dar Toleranslar (mm)
Kalinlik (mm) Geniglik (mm) Geniglik (mm)
<1200 >1200 >1500 <1200 >1200 > 1500
<1500 <1500
>1.50 < 2.00 18 20 25 9 10 13
>2.00 < 25.00 15 18 23 8 9 12
e Yizey dizgUnltgu icin dar tolerans deg@erleri siparis asamasinda belirtilmelidir.
B, C, D Grubu Kaliteler igin
Gruplar Tolerans (mm)
Geniglik (mm)
Kalinlik <25 mm
<1200 >1200 < 1500 >1500
B 18 23 28
C 23 30 38
D Siparis asamasinda gorlsUlerek kararlastirilir.

e B ve C grubu kaliteler icin dar ylzey dizglnligu tolerans degerleri siparis asamasinda gorisUlerek kararlastirilir.

Uzakhk (Sapma)

——
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Yassi Gelik Uriinler

Koése Dikligi Toleransi

e Kose dikligi, enine kenarin boyuna kenar Uzerinde ortogonal izdlisimu ile tespit edilen sapma miktaridir.
e Kdse dikligi toleransi, Urdntin gercek genisliginin maks. % 1’idir.

R
Sapma
Sapma
qQ
b i
“ Yuzey duzgunluga ™ a
Sligum  alam
-
—_— _‘_/| u

a: Ylzey dizgunligu élcimu igin levha ucundan min. uzaklik (200 mm)
b: Yizey dizgunligd 6lcimu icin uzun kenardan min. uzaklik (25 mm)
q: Kenar egriligi

u: Kose dikligi
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Yassi Celik Uriinler

Toleranslar
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Kenar Egriligi Toleransi

e Kenar egdriligi, uzun kenarin iki ucunu birlestiren diz bir ¢izgi ile bu uzun kenar arasindaki maks. uzaklik miktandir.
e Kenar egriligi dlcima, Urinln icblUkey kenarinda yapillir.
e Kenar egdriligi toleransi, uzunlugu 5000 mm‘den kisa olan sac veya levhanin gergek uzunlugunun maks. % 0.5'dir.

L Uriin Boyutlan Oleti Uzunlugu Tolerans (mm)
Jrtn Cinsi Genislik (mm) Uzunluk (mm) Uzunluk (mm) Kenarlan Kesilmemis Kenarlan Kesilmis
SAC - LEVHA > 600 > 5000 5000 +20 +15
> 600 < 5000 Gercek uzunluk (L) +0.005 x L +0.005 x L
RULO > 600 - 5000 +20 +15
DILINMIS RULO <600 - Siparis asamasinda Siparis asamasinda Siparis asamasinda
belirtimelidir belirtimelidir belirtimelidir

Uzakhk Uzakhk

Rulo Boyunca Kalinlik Degisimi

¢ Rulo boyunca kalinlik degisimi, rulonun uzunlugu boyunca kenardan belirli bir uzakliktaki (40 mm) herhangi iki noktada kalinlik 6lgtimt yapilarak

tespit edilir.
¢ Bu tolerans, “soguk haddelemeye uygun sicak Urtin” cinsleri (HCKK, BCKK, TCKK) icin gecerlidir.

Tolerans (mm)
Kalinlik (mm) Geniglik (mm)
<1200 >1200 <1500 >1500 <1525
>1.50<2.00 0.20 0.24 0.28
>2.00 < 3.00 0.22 0.27 0.33
>3.00 < 4.00 0.28 0.32 0.40
> 4.00 < 8.00 0.28 0.32 0.40

30/06/2011 REV-1 www.erdemir.com.tr
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Yassi Gelik Uriinler

Bombe

e Bombe, rulo genisliginin ortasindan élgtlen kalinlik ile kenardan belirli bir uzaklikta (40 mm) élgtlen kalinlik farkidir.
e Bu tolerans, “soguk haddelemeye uygun sicak Urin” cinsleri (HCKK, BCKK, TCKK) icin gecerlidir.

Geniglik (mm) Tolerans (mm)
<1200 0-0.10

>1200 <1500 0-0.13

>1500 <1525 0-0.16

e Sicak haddelenmis ve dilinmis Urtnler icin bombe degerleri tabloda verilen degderler % 20 azaltilarak alinmalidir.
* Ozel bombe degerleri siparis asamasinda belirtimelidir.

Rulo Sekil Toleransi (Teleskopi)

¢ Rulo sekil toleranslar icin, “DIN 1016 — 1987” standardi gecerlidir.
® Rulo sargilannin belirli bir yonde kenardan disar tasmasi olan “Teleskopi” igin uygulanan sekil toleranslar asagida verilmistir.

Tolerans (mm)
Uriin Cinsi Genisglik (mm) Kenarlan Kesilmemis Kenarlan Kesilmis
RULO > 600 +60 +40
DILINMIS RULO < 600 +35 +25

Rulo i¢c Gap Toleransi

* Rulo i¢ ¢ap toleranslar igin, “DIN 1016 — 1987” standardi gegerlidir.

e Siparis asamasinda i¢ ¢ap tolerans degeri belirtimemisse asagidaki tabloda verilen rulo i¢ ¢ap tolerans ylzdeleri uygulanir.

Tolerans (mm)
Urin Cinsi Geniglik (mm) Kenarlarn Kesilmemis Kenarlan Kesilmis
RULO > 600 +%7 +%3
DILINMIS RULO <600 %7 +%3

www.erdemir.com.tr

30/06/2011 REV-1




Yassi Celik Uriinler

Toleranslar

o
£
c

9
()

T

T
©
I
i
©
O

(7))

Sicak Haddelenmis Levha ve Boyali Levha Uriinler icin Toleranslan
Tolerans Standardi: DIN EN 10029 - 1991

Uygulanan Erdemir Uriin Cinsleri

L, LKK, PL, PLKK

Kalinlik Toleranslari

Bir Levhadaki Maksimum Kalinlik Farki
Kalinlik Toleranslari (mm) Genislik (mm)
Kalinlik SnifA SnfB SnfC SnifD 600 | >2000 | 2500 | 3000 | 3500 | 4000
Alt Ust Alt Ust Alt Ust Alt Ust <2000 | <2500 | <3000 | <3500 | <4000
>5<8 -0.40 1.10 -0.30 1.20 0.00 1.50 -0.75 0.75 0.90 0.90 1.00 1.00 - =
>8<15 -0.50 1.20 -0.30 1.40 0.00 1.70 -0.85 0.85 0.90 1.00 1.00 1.10 1.10 1.20
>156<25 -0.60 1.30 -0.30 1.60 0.00 1.90 -0.95 0.95 1.00 1.10 1.20 1.20 1.30 1.40
>25<40 -0.80 1.40 -0.30 1.90 0.00 2.20 -1.10 1.10 1.10 1.20 1.20 1.30 1.30 1.40
>40<80 -1.00 1.80 -0.30 2.50 0.00 2.80 -1.40 1.40 1.20 1.30 1.40 1.40 1.50 1.60
>80<150 -1.00 2.20 -0.30 2.90 0.00 3.20 -1.60 1.60 1.30 1.40 1.50 1.50 1.60 1.70
>150<250 -1.20 2.40 -0.30 3.30 0.00 3.60 -1.80 1.80 1.40 1.50 1.60 1.60 1.70 -

* Misteri tarafindan kalinlik toleransi sinifi belirtimedigi durumlarda “D* sinifi kalinlik toleransi uygulanir. Uretimde hedeflenen kalinlik, siparis kalinhgidr.

e DIN EN 10028 standardi kapsaminda Uretilen 6335, 6341, 6345, 6347, 6352, 6353, 6355 kaliteler, aksi belirtimedikce “B” sinifi kalinlik
toleranslanina gére retilir. Uretimde hedeflenen kalinlik, (+) kalinlik toleransindan (-) kalinlik toleransinin gikarimasi sonucunda bulunan rakamin ikiye
bdllnerek siparis kalinligina eklenmesi ile bulunan kalinliktir.

e Kenarlar kesilmis levhalarin kalinlik dlcimu, kenardan min. 25 mm igeriden ve herhangi bir noktadan yapilir.

e Kenarlar kesiimemis levhalarin kalinlik dlctimu, kenardan min. 40 mm iceriden ve herhangi bir noktadan yapilir.

e L, PL Urlin gurubundaki siparigler 6.00-7.99 mm ve 10.00 — 25.00 mm kalinlik ve 1300 - 3000 mm genislik araliginda kabul edilir.

Genislik Toleransi

Kenarlan Kesilmis Levhalar

Genislik (mm) Tolerans (mm)

Alt Ust
>1000<2000 0 +20
>2000<3000 0 +25

>3000 0 +30

Kenarlan Kesilmemis Levhalar
Tolerans (mm)

Genislik (mm) Alt Ust
>800<1000 0 +30
>1000<1500 0 + 38
>1500<3000 0 + 50
>3000<4000 0 + 60

e Geniglik dlctimu, uzun kenara dik olarak yapilir.
e Kenar kesilmemis levhalarda 10 mm’nin altindaki levha siparisleri ve genisligi 3000 mm ve Uzerindeki levha siparislerinde genislik toleransi,
yukaridaki tabloda belirtilen degerlerden 50 mm fazlasi uygulanir.
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Uzunluk Toleransi

Kenarlan Kesilmemis Levhalar
Geniglik (mm) Tolerans (mm)

Alt Ust
>2000<4000 0 +20
>4000<6000 0 +30
>6000<8000 0 +40
>8000<10000 0 + 50

>10000<15000 0 +75
>15000<20000 0 + 100

e | evhada bulunan en buyuk dikddrtgenin uzunlugu, Griin uzunlugu olarak 6lguldr.

Yiizey Duzgiinliigi Toleransi

Belirtilen Olgti Uzunlugu icin Yiizey Diizgiinliigl Toleransi (mm)
Celik Tipi - L Celik Tipi - H
Kalinlik (mm) “Su verimis” ve “su verilmis + temperlenmis” Urlnler disinda, “Su verimis” ve “su verilmis + temperlenmis” buttin Griinler
standartta belirtilen min. Akma mukavemeti <460 N/mm? olan dahil, standartta belirtilen min. Akma mukavemeti > 460 N/mm?
kaliteler ve <700 N/mm? olan kaliteler
1000 mm 2000 mm 1000 mm 2000 mm
>5.00<8.00 8 12 11 15
>8.00<15.00 7 11 10 14
>15.00<25.00 7 10 10 13
>25.00<40.00 6 9 9 12
>40.00<250.00 5 8 8 Ih

e | evhanin dlzguin ylzeye temas eden noktalar arasindaki uzunluk, 300 — 1000 mm arasinda ise tabloda verilen ylzey dizgunligu tolerans
degerlerinin asimamasi kosulu ile sapma miktan L tipi gelikler igin bu uzunlugun maks. % 1’ i ve H tipi gelikler igin bu uzunlugun maks. % 1,5’u

olabilir.

/ﬁ

Uzaklik (Sapma)

1

e Ylizey dlzgUnltgu toleransi, dlizgun bir ylzey Uzerine birakilan levhanin alt ylzeyi ile diizgin ylzey arasindaki maks. kabul edilebilir uzaklik veya

sapmadir.
e Yiizey dizgUnligu 6lcima, malzemenin uzun kenarinda min. 25 mm iceriden, kisa kenarinda min. 200 mm iceriden yapilir.

30/06/2011 REV-1
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Agirlik Toleranslan

AJirlik Sapmasi (%)
Kalinlik 1000<w<2000 2000<w<2500 2500<w<3000 3000<w<3500 3500<w
Toleransi (mm) YT o T T P
Kalinlik (mm) Lot kitlesi Lot kitlesi Lot kitlesi Lot kitlesi Lot kitlesi
>10t | >25t >10t | =25t >10t | =25t >10t | =25t >10t | =25t
. <10t <10t <10t <10t <10t
Alt Ust <25t | <751 <25t | <751 <25t | <751 <25t | <751 <25t | <751t
>5.00<8.00 -04 | +141 9.8 8.4 7.0 10.5 9.0 7.5 11.9 | 10.2 8.5 12.6 | 10.8 9.0 - - -
>8.00<15.00 -05 | +1.2 | 8.4 7.2 6.0 8.4 7.2 6.0 9.1 7.8 6.5 9.8 8.4 7.0 | 105 | 9.0 7.5
>15.00<25.00 -06 | +1.3 | 6.3 5.4 4.5 6.3 5.4 4.5 7.0 6.0 5.0 7.0 6.0 5.0 7.7 6.6 5.5
>25.00<40.00 -0.8 | +1.4 4.9 4.2 3.5 4.9 4.2 3.5 5.6 4.8 4.0 5.6 4.8 4.0 5.6 4.8 4.0
>40.00<80.00 -1.0 | +1.8 4.9 4.2 3.5 4.9 4.2 3.5 5.6 4.8 4.0 5.6 4.8 4.0 5.7 4.8 4.0
>80.00<150.00 -1.0 | +22 | 4.9 4.2 3.5 4.9 4.2 3.5 5.6 4.8 4.0 5.6 4.8 4.0 5.8 4.8 4.0
>150.00<250.00 -1.2 +2.4 4.9 4.2 3.5 4.9 4.2 3.5 4.9 4.2 3.5 4.9 4.2 3.5 4.9 4.2 3.5

t: Ton

w: Genislik (mm)

e Agirik sapmasi, levha paketinin teorik agirligi ile gergek agirigi arasindaki farkin teorik agiriga gére yizdesi olarak ifade edilmektedir.
e Teorik agirigin hesaplanmasinda yogunluk 7.85 kg/dm? olarak alinacaktir.

Kenar Egriligi Toleransi

e Kenar egdriligi, uzun kenarin iki ucunu birlestiren diiz bir ¢izgi ile bu uzun kenar arasindaki maks. sapma miktardir.
e Kenar egriligi toleransi, levhanin gergek uzunlugunun maks. % 0.2 ‘si olabilir.
e Kenar egriligi dlcumd, levhanin icbUkey kenarinda yapilir.

Sapma Sapma

\_I_/ 3
Kose Dikligi Toleransi

e Kdse dikligi, enine kenarin boyuna kenar Uzerine ortogonal izdUsimu ile tespit edilen sapma miktandir.
e Kdse dikligi toleransi, levhanin gercek genisliginin maks. % 1’i olabilir.

b

Yiizey diizgiinliigi o
igin 8lgiim alant —

a: Ylzey duzgunltgu dlcimu igin levha ucundan min. uzaklik. (200 mm)
b: Ylzey dizgUnligu 6lcUmU icin uzun kenardan min. uzaklik. (256 mm)
q: Kenar egriligi.

u: Kose dikligi.
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Yassi Gelik Uriinler

Sicak Haddelenmis Motifli Rulo Uriinler icin Ebat Ve Sekil Toleranslan
Tolerans Standardi: DIN 59220: 2000-04

Uygulanan Erdemir Uriin Cinsleri

RKKM, LRKKM, HRUKM

Genel Uygulama

e Nominal kalinligi 3-10 mm arasinda ve nominal genisligi 700-1425 mm arasinda olan sicak haddelenmis motifli rulo, sac veya levha Urtnlere
uygulanir. 3-4 mm kalinlik araligindaki siparisler gérismeye tabi olarak Uretilir.

Yiizey Motifi

e Erdemir’de Uretilen standart motif tipi ve resmi sekil 1 ve sekil 2’de verilmistir.

e DIN EN 10025 standardinda minimum akma mukavemeti < 355 N/mm2 ( 36,2 kg/mm?2)’ye kadar olan olan malzemelere uygulanir.
Diger kalitelerden siparisler “goérismeye tabi” olarak alinr.

Kalinlik Toleransi

e Nominal kalinlik, desen olmayan yerden o6lgtlen kalinliktir. Kalinlik 6lgimuU kenardan en az 25 mm uzaklikta yapilir.

Tablo 1:
Sicak Haddelenmis Motifli Sac / Levha Kalinlik Toleranslari
Belirtilen kalinlik igin ayni Grdin igindeki maks.
Nominal Kalinlik (mm) Tolerans (mm) sapma (mm)
3 -0,40/ +0,80 0,80
4 -0,40/ +0,80 0,80
5 -0,40/+1.10 0,90
6 -0,40/+1.10 0,90
7 -0,40/ +1,10 0,90
8 -0,50/ +1,20 0,90
9 -0,60/ +1,20 0,90
10 -0,560/ +1,20 0,90

www.erdemir.com.tr 30/06/2011 REV-1 “



Toleranslar

o
£
c
9
()
T
T
©
I
i
®
O
n

Yassi Gelik Uriinler

Geniglik Toleransi

e Geniglik, Grlintin boyuna eksenine dik olarak dl¢ulUr.
e 700-1425 mm araliginda, dlctlen gercek geniglik, siparis genigliginden 20 mm daha genis olabilir, ancak daha dar olamaz.

Uzunluk Toleransi

e Uzunluk, dikddrtgen seklindeki plaka veya levhanin uzun kenarinin degeridir.
e Tablo 2 uzunluktaki degisimlerin Ust sinirlanni gdstermektedir. Higbir tek plaka veya levha, nominal uzunluk degerinden daha kisa olamaz.

Tablo 2:
Sicak Haddelenmis Motifli Sac / Levha Uzunluk Toleranslar
Nominal Uzunluk (mm) Uzunluk Toleransi (mm)

L< 4000 20

4000 < L < 6000 30

6000 < L < 8000 40

8000 < L < 10000 50

10000 < L < 15000 75

n 30/06/2011 REV-1 www.erdemir.com.tr



Toleranslar

Sicak Haddelenmis
Yassi Celik Uriinler

Yiizey Diizgiinliigii Toleransi

e Bir plaka veya levhanin ylzey dizgunligu dlgctimu icin, tek plaka veya levha yatay bir yUzeye kendi agirligiyla birakilir. Yizey dizgunltgundeki
degisim, 1000 veya 2000 mm uzunlugundaki bolgede, dizgln yizey ile plakanin arasindaki maksimum mesafedir. Olglim, boyuna kenarlardan
25 mm az olmayan uzaklikta, plaka uclarindan da 200 mm’den az olmayan uzakliktan alinir. Dlzgtn ylUzey ve plaka arasinda sadece iki degme

noktalar arasindaki bélge dikkate alinir.

Tablo 3:
Sicak Haddelenmis Motifli Sac / Levha Yiuzey Dizgunliga Toleranslan
Maks. Ylzey Dizgunligu Toleransi (mm)
Norninal Kalinti (mm) Olgii Uzunlugu: 1000 mm? Blgi Uzunlugu: 2000 mm

3 9 14

4 9 14

5 8 12

6 8 12

° 7 11

10 7 11

(*) Dlzguin ylizeye degen iki nokta arasi mesafe 300 -1000 mm arasinda ise, ylizey diizginligu sapmasl, bu mesafenin % 1’ini gegcmemelidir.

(Tl
=1

0 A A A AV ML L L A

Yiizey diizgunliigiinden
sapmalarin 6lgiilecegi bolge

DA
DN

200 200
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Sicak Haddelenmis
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Kenar Egriligi Toleransi

e Kenar egriligi, plakanin boyuna kenari ile kenarin iki ucuna degen diizgiin gizgi ile arasindaki maksimum mesafedir. Olglim igblikey kenarda yapilr.
e Kenar egriligi toleransi maksimum levha boyunun % 0,2’si kadardir.

Kose Dikligi Toleransi

e Kdse dikligi toleransi u, uzun kenardan genislik boyunca ¢izilen dik ¢izginin, sapma mesafesidir. Gergek genigligin maksimum % 1'i kadar olabilir.

r90°

« Uretilecek motif tipi ve resmi sekil 1’de verilmistir.

e Motif ebatlari ile ilgili tavsiye edilen(referans) degerler sekil 2’de verilmistir.

e Motif kabartmalari, levhanin kenarlarina paralel olmayacaktir.

e Moitifli Urlinler sicak haddelenmis halde, ylzey islemi gdérmemis ve kenar kesmesiz olarak Uretilir.
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Sekil 1: ERDEMIR’de Uretilen motif tipi ve resmi. h (Motif yUksekKligi) » 1 - 2 mm
I (Motif uzunlugu) » 17- 27 mm
w (Motif genisligi) » 8-10,5 mm
x (Motif Ust genisligi) » 3-5 mm
“k (Birbirine dik iki motifin merkezleri
arasindaki uzunluk) » 25+ 2,5 mm *“

Sekil 2: Motif 6lcUleri (referans degerler)
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DS
Kalinlik Toleransi

Tolerans (mm)
Kalinlik (mm) -
Alt | Ust
100.01 - 189.99 - 4.00 +7.00
190.00 - 200.00 -7.00 +7.00

Aciklamalar

e Kalinlik dlgtimu, kenardan min. 40 mm iceriden ve herhangi bir noktadan yapilir.

Genislik Toleransi

. Tolerans (mm)
Kalinlik (mm) Genislik (mm) Al st
100.01 - 189.99 -30 +50
1000 -1525
190.00 - 200.00 -50 +50

Aciklamalar

e Geniglik dlcimu, uzun kenara dik olarak yapilir.

Uzunluk Toleransi

Tolerans (mm)
Alt Ust
Uzunluk (mm)
Kalinlik Kalinlik Kalinlik Kalinlik
100.01 - 189.99 190.00 - 200.00 100.01 - 189.99 190.00 - 200.00
2000 - 8000 -50 - 100 + 50 +100
8001 - 12000 -100 - 250 + 100 + 250

Aciklamalar

e DOkUm slabinda bulunan en blyuk dikddrtgenin uzun kenarinin uzunlugu, Urtin uzunlugu olarak élcullr.

www.erdemir.com.tr 30/06/2011 REV-1
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lizglinltigli Toleransi

Aciklamalar
e Ylzey dlzgunligu toleransi 100.01-120mm arasi icin max 25 mm dir. 120 mm’den daha kalin malzeme icin ylzey dizgunlugu

garanti edilmemektedir.

klik (Sapma)

Duzgiun Yuzey

e Yizey dizgUunligu toleransi, dizgtn bir ylzey Uzerine birakilan dékim slabinin alt ylzeyi ile dUzgin ylzey arasindaki max.

kabul edilebilir uzakliktadir.

e Dizgun ylzeye degme noktalan arasindaki uzunluk 1000 mm’den az ise, uzaklik miktarn - ylzey dizgunligu tolerans
degerlerinin asllmamasi kosulu ile bu uzunlugunun max. %1.5’u olabilir.

e Ylizey dlzgUnltgu dlcimu, malzemenin uzun kenarinda min. 25 mm igerden, kisa kenarinda min. 200 mm icerden yapilir.

Olgam alar

Agirlik Toleransi

Kalinlik (mm) Agirlik Sapmasi (%)
6.5

100.01 - 200.00

Aciklamalar
e Agirik sapmasi, dokim slabinin teorik agirligi ile gercek agirhgr arasindaki farkin teorik agiriga gore ytzdesi (%) olarak ifade edilmektedir.

Kenar Egriligi Toleransi

Aciklamalar
e DOkUm slabr icin kenar egriligi garanti edilmemektedir.

Koése Dikligi Toleransi

Aciklamalar
e DokUm slabr igin kdse dikligi garanti ediimemektedir.
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Soguk Haddelenmis Yassi Celik Uriinler
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Yassi Gelik Uriinler

Sicak haddelenmis yassi celiklerin, 1sitma islemi yapilmadan
haddelenmesi ile Uretilen ve kalinliklan 0.20-2.00 mm araliginda
degisen rulo veya sac seklindeki yassi celik triinlerdir. Uretilen
malzemelerin fiziksel dzellikleri rulo boyunca homojen olurken, ylUzey
dlzgunlagu, geniglik ve kalinlik degerleri de beklentileri en Ust seviyede

karsilamaktadir.
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Genel Uygulama Alanlari

Soguk sekillendirmeye uygun derin cekilebilir kaliteler,
otomotiv sektériinde, dayanikli ev aletleri sektoériinde,
mutfak esyalari, radyatdr ve havalandirma ekipmanlar
imalatinda, mukavemet, tokluk ve stinekligin istendigi
uygulamalarda kullaniimaktadir.

Yaslanmaya dayaniklilik, Usttin sekillenebilirlik ve iyi
kaynaklanabilirlik 6zellikleri ile 6n plana ¢ikan ekstra derin
cekme islemine uygun kaliteler (IF), otomotiv ve beyaz esya
sektdrlerinde, 6zel beklentileri saglamaya yonelik
uygulamalarda kullaniimaktadir.

www.erdemir.com.tr

\

iyi sekillendirilebilirligin yaninda gelistirilmis
kaynaklanabilirligi kombine eden, dlsik karbonlu ve
mikroalasimlandirma ydntemi ile Uretilmis ylksek
mukavemetli-distk alasimli ¢elik kaliteleri, otomotiv
sektorl ve yan sanayinde kullaniimaktadir.

Derin cekilebilirlik 6zelliklerine sahip, tek/cift kat veya
tek/cift pisirim yapilarak kullanilan emaye kaplamaya uygun
celikler, mutfak esyalar imalatinda (tencere, firin 1zgaralari
vb.) kullaniimaktadir.
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Yassi Celik Uriinler
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Yassi Gelik Uriinler

Erdemir’de Uretilen Soguk Uriinlerle ilgili Genel Bilgiler;

Urinler:

Soguk haddelenmis Urtinlerimiz asagida belirtilen sekil ve yapida Uretilebilir.
® Rulo, dilinmis rulo veya makasta boya kesilmis sekilde
® Kenarlari kesilmis veya kesilmemis durumda

e Surekli veya yigin tavlama sonrasinda temper haddelenmis yapida
® Tavlama ve temper hadde islemi gérmeden tam-sert (full-hard) yapida

Olciiler:

® Aksi belirtiimedikge kalinlik, genislik ve uzunluk degerleri nominaldir.
® Bobin i¢ ¢capi istege bagl olarak 508 veya 610 mm (+/- 20 mm) olabilir

Yiizey Koruma:

® Yaglama (O) : Urlin ylizeyinde koruyucu yag asagidaki oranlarda bulunmaktadir (toplam iki yiizey). Aksi belirtimedikce
normal yaglama degerleri uygulanir. Ozel, az yagl, agir yagh talepler gériismeye tabi olarak kabul edilebilir.

Az Yagli : 500-1000 mg/m?

Normal Yagh : 1000-2000 mg/m?

Agir yagh : 1500-3000 mg/m? (ihracata verilen Uriinler icin normal yaglama degeridir)

En az “normal yagh” seviyede ylzeyi korunmus olan soguk Urilinlerde pas olusmama garanti siresi Uretim tarihinden itibaren
6 aydir.

® ERDEMIR, yiizeyi yagsiz veya normalden az yagl soguk driin 6nermemektedir. Ylizey korumasiz veya az yagl rin talep
edilmesi durumunda, ylizeyde olusabilecek korozyon riskinden ERDEMIR sorumlu olmayacaktir.

Yuzey Kalitesi:

DIN EN 10130 standardina gére A ve B ylizey kalitesi saglanmaktadir. Aksi belirtiimedikce A ylzey 6zelliklerine uygun olarak

Uretilir.

® A yluzey: Gdzenek, hafif batik, kiiclk izler, mindr cizikler ve hafif renklenme gibi sekillendirmeyi ve ylzey kaplamayi
etkilemeyecek kusurlara misade edilir.

® B ylizey: Bir ylzeyi, boya veya elektrolitik kaplama sonrasinda diizgtin ylzey gdrinUminu etkileyecek kusurlar
icermemelidir. Diger ylzey ise en az A ylzey kalitesinde olmalidir.
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Yassi Celik Uriinler

Yilizey Gorinumu:

Uriin ylizeyi parlak, yari-parlak, normal veya piirizlii gériiniimde olabilir. Aksi belirtiimedikce riin yiizeyi normal gériinimdedir.
Diger pirizlik degerleri goriismeye tabidir.
® Yiizey gorinimu ve pUrtzlik degerleri:

Yuzey Gorinimu Sembol Purtzltik Degeri Cut Off: 0.8 mm
Parlak b Ra < 0.40 pm
Yar Parlak g Ra <0.90 pm
Normal m 0.6pum<Ra<1.9um
PUrtzIt r Ra> 1,6 pm

Kaynaklanabilirlik:

Soguk Urtnlerimiz standart kaynak proseslerine uygundur. Ancak kullanilacak kaynak yontemleri 6zellikle gaz kaynagi metodu
kullanilacak olmasi durumunda siparis asamasinda belirtiimelidir.

Yuzey Kaplamaya Uygunluk:

Soguk Urtnlerimiz cogunlukla, sicak daldirma veya elektrolitik yontemlerle metalik veya organik kaplama veya diger kaplama
ydntemlerine uygun olarak tasarlanmigtir. Istenen kaplama yéntemi ve buna uygun ylzey kalitesi ve ylzey goérinimu siparis

asamasinda belirtilmelidir.

Markalama:

Bazi soguk Urlnlerimizin tzerine, korozif olmayan ve kolayca silinebilen murekkeple, kalite ve ebat vs. bilgileri
markalanmaktadir.

www.erdemir.com.tr 30/06/2011 REV-1 n



Kalite Dizini
Soguk Uriinlerin Kullanim Alanlan ve Standart Karsiliklar
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Standart Karsiligi Erderm
. rdemir
Genel Kullanm Alani ve Basglica Ozellikleri Kalite No
Standart Kalite ’
SAE J403-2009 1006 6106
SAE J403-2009 1008 6108
Soguk sekillendirmeye uygun genel uygulama SAE J403-2009 10B08 7608
(Galvaniz kaplama, buro esyasl, aydinlatma geregleri, vs.) SAE J403-2009 1010 6110
SAE J403-2009 1012 4112
SAE J403-2009 1018 Ozel 6118
JIS G 3141:2009 SPCCT 6111
DIN EN 10130:2006 DCO1 6112
DIN EN 10130:2006 DCO3 6113
DIN EN 10130:2006 DC04 6114
Cekme islemine uygun genel uygulama DIN EN 10130:2006 DCO5 6115
(Otomotiv sanayi, buzdolabi, gamasgir makinesi,
mutfak esyasi, vs.) DIN EN 10130:2006 DCO1 7111
DIN EN 10130:2006 DCO1 6612
DIN EN 10130:2006 DCO1 7612
TSG3100G SPC270C 120
TSG3100G SPC270C 121
DIN EN 10130:2006 DC04 7114
DIN EN 10130:2006 DC05 7115
Yaglanmaya dayanikli ekstra derin gekmeye uygun celikler DIN EN 10130:2006 pCo6 7116
(C/Ok dusuk karbonlu IF gelikleri) 11-04-013 XES 130
TSG3100G SPC270D 131
TSG3100G SPC270D 132
Beyaz egya Uretimi icin yaglanmaya dayanikli ve ekstra DIN EN 10130:2006 bcot maz
derin cekmeye uygun elikler DIN EN 10130:2006 DCO3 7123
Otomotiv sektériinde filtre yapimina uygun celik DIN EN 10130:2006 DC04 7124
DIN EN 10130:2006 DC04 7314
Yag\gnnjaya dayanikli ultra derin ngme kalite otomotiv DIN EN 10130:2006 DCO5 7315
endustrisinde kullanima uygun celikler
DIN EN 10130:2006 DC06 7316
DIN EN 10209:1996 DCO1 EK 7512
DIN EN 10209:1996 DC04 EK 6513
Emaye kaplamaya uygun celikler
DIN EN 10209:1996 DC04 EK 7513
DIN EN 10209:1996 DC06 ED 7516
Yiksek alfma dayanimli ve soguk sekﬂlendwme islemine DIN EN 10268:2006 HC260B 7796
uygun soguk haddelenmis finn sertlesmeli gelik
DIN EN 10268:2006 HC220Y 7022
Yiksek akma dayanimli ve soguk sekillendirme islemine uygun
soguk haddelenmis celikler
DIN EN 10268:2006 HC220Y 7026
DIN EN 10268:2006 HC260 LA 7125
DIN EN 10268:2006 HC300 LA 7128
DIN EN 10268:2006 HC340 LA 7132
DIN EN 10268:2006 HC380 LA 7136
Soguk sekillendirmeye uygun yiksek mukavemetli gelikler DIN EN 10268:2006 HC420 LA 7140
11-04-002 XE-320DR 250
WSB-M1 A 215-F1 Gr. 300 251
11-04-002 XE-360DR 260
FA-52811 FEE 340 F 261
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Kalite Dizini
Soguk Uriinlerin Kullanim Alanlan ve Standart Karsiliklari

Soguk Haddelenmis
Yassi Celik Uriinler

Benzer Standart Karsiliklar (1)
Sayfa
I\/Iall\lzsme Eski Avrupa Amerikan Japon No
G10060 ASTM A 1008 CS Type A 170
G10080 170
G10081 170
G10100 170
G10120 170
170
172
1.0330 St12 ASTM A 1008 CS Type B JIS G3141 SPCC 156
1.0347 RRst13 ASTM A 1008 CS Type B JIS G3141 SPCD 156
1.0338 St14 ASTM A 620 CD DDQAK JIS G3141 SPCEN 156
1.0312 FeP05 ASTM A 1008 DDS 156
1.0330 St12 ASTM A 366 CR CQ JIS G3141 SPCC 156
1.0330 St12 ASTM A 366 CR CQ JIS G3141 SPCC 156
1.0330 St12 ASTM A 366 CR CQ JIS G3141 SPCC 156
RRst13 DCO3 ASTM A 619 CR CQ JIS G3141 SPCD 158
RRst13 DCO3 ASTM A 619 CR CQ JIS G3141 SPCD 158
1.0338 St14 ASTM A 1008 DS Type A JIS G3141 SPCEN 159
1.0312 FeP05 ASTM A 1008 DDS 159
1.0873 FeP06 ASTM A 1008 EDDS 159
St14 DCO4 ASTM A 620 CR DDQAK JIS G3141 SPCEN 161
St14 DCO4 ASTM A 620 CR DDQAK JIS G3141 SPCEN 161
St14 DCO4 ASTM A 620 CR DDQAK JIS G3141 SPCEN 161
1.0330 St12 ASTM A 366 CR CQ JIS G3141 SPCC 159
1.0347 RRst13 ASTM A 619 CR DQ JIS G3141 SPCD 159
1.0338 St14 ASTM A 620 CR DDQAK JIS G3141 SPCEN 160
1.0338 St14 ASTM A 1008 DS Type A JIS G3141 SPCEN 160
1.0312 FeP05 ASTM A 1008 DDS 160
1.0873 FeP06 ASTM A 1008 EDDS 160
1.0390 DIN 1623-3 EK2 162
1.0392 DIN 1623-3 EK4 ASTM A 424 Type 2 162
1.0392 DIN 1623-3 EK4 ASTM A 424 Type-2 162
1.0872 FeD6 ASTM A 424 Type-3 162
1.0400 183
1.0925 124
1.0928 165
0
1.0480 SEW093 ZStE240 ASTM A 1008 SS Gr.33 166
1.0489 SEW093 ZStE260 ASTM A 1008 SS Gr.40 166
1.0548 SEW093 ZStE300 ASTM A 1008 HSLAS Gr.45 Class 2 166
1.0550 SEW093 ZStE340 ASTM A 1008 HSLAS Gr.50 Class 2 166
1.0556 SEW093 ZStE380 ASTM A 1008 HSLAS Gr.55 Class 2 166
SEW093 ZStE300 HC340LA ASTM A 607 Gr.45 167
SEW093 ZStE300 HC340LA ASTM A 607 Gr.45 167
SEW093 ZStE340 HC380LA ASTM A 607 Gr.50 167
HC380LA 167
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Yassi Celik Uriinler

Kalite Dizini
Soguk Uriinlerin Kullanim Alanlan ve Standart Karsiliklar
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Standart Karsiligi )
Genel Kullanim Alani ve Baslica Ozellikleri . Kirlggrﬂlg.
Standart Kalite
SAE J403-2009 1030 5130
Yiiksek mukavemetli “Full-hard” yapi gelikleri SAE J403-2009 1040 5140
SAE J403-2009 1045 5145
Yiksek karbonlu 6zel celik Erdemir-01 5155 5155
Elektrik motoru yapimina uygun refosforize gelik Erdemir-05 5105 5105
Elektrik motoru yapimina uygun laminasyon ¢eligi Erdemir-01 6109 6109
Orta mukavemetli yapi celigi DIN 1623:2009 S215G 4137
Cember yapimina uygun celik DIN 1623:2009 S215G 6137
Atmosfer korozyonuna dayanikli celikler DN ER 01802008 Doot iy o
JIS G 3125:2004 SPA-C 9160
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Kalite Dizini
Soguk Uriinlerin Kullanim Alanlan ve Standart Karsiliklari

Soguk Haddelenmis
Yassi Celik Uriinler

Benzer Standart Karsiliklar (1)

Sayfa
I\/Iall\lzsme Eski Avrupa Amerikan Japon No
G10300 170
G10400 170
G10450 170
170
168
168
1.0116G St37-3G ASTM A 1008 SS Gr.33 Type 1 169
1.0116G St37-3G ASTM A 1008 SS Gr.30 169
1.0330 St12 ASTM A 366 CR CQ JIS G3141 SPCC 156
171

1) Tabloda belirtilen “benzer standart karsiliklar” malzemelerin tam veya benzer karsiliklan olabilir. Bu nedenle, belirlenen Grtndn

benzer standarda uygunlugu garanti edilmemektedir.
Benzer standart karsiliklarina gére secilen malzemenin kullanim alanina tam olarak uygunlugu, ancak deneme Uretimi neticesinde

belirlenebilir.
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Celik Kaliteleri
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Yassi Gelik Uriinler

Cekme islemine Uygun Soguk Haddelenmis Celikler

Standart: DIN EN 10130:2006

Kimyasal Bilesim (%)

BA olarak Uretilmekte olup % C ve % Mn degeri BA olarak Uretilen 6112 kaliteye gore farklilik gdstermektedir.
% B degeri 6112 kaliteye gdre farklilik géstermektedir.

O

Standart Karsiligi Erdemnir C P Cu S Mn
Standart Kalite Kalite No. maks. maks. maks. maks. maks.
DIN EN 10130 DCO1 6112 0.12 0.045 - 0.045 0.60
DIN EN 10130 DCO1 618202 0.12 0.045 - 0.045 0.60
DIN EN 10130 DCO1 711109 0.12 0.045 - 0.045 0.60
DIN EN 10130 DCO1 6612000 0.12 0.045 - 0.045 0.60
DIN EN 10130 DCO1 761200 0.12 0.045 - 0.045 0.60
DIN EN 10130 DCO3 6113 0.10 0.035 - 0.035 0.45
DIN EN 10130 DCO4 61149 0.08 0.030 - 0.030 0.40
DIN EN 10130 DCO5 61159 0.06 0.025 - 0.025 0.35
Aciklamalar
1) % Cu=%0.15-0.35
2) “Yigin Tavlama” yontemi ile Uretiimektedir.
3) Elektrik diren¢ kaynagina uygundur.
4) % Mn ve % Al degeri 6112 kaliteye gore farklilik gdstermektedir.
)
)

(@]
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Yassi Celik Uriinler

Celik Kaliteleri
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Mekanik Ozellikler

: R R, N
- Siireleri? ©
Standart Karsiligi Erdemir Garanti Strefer N/mm? N/mm? (:/O) oo Nag
( itagj : . o,
Kalite No. | YUzey Kalitesi [ Axma izi Mekanik (kg/mm?) (kg/mm?)
Standart Kalite Olugmamasi Degerler maks. min. min. min.
. A - 280 270-410
(6) _ - -
DIN EN 10130 DCO1 6112 B 3ay (28.6) (27.5-41.8) 28
. A - 280 270-410
(6) _ - -
DIN EN 10130 DCO1 6182 B 3ay (28.6) (27.5-41.8) 28
o A - ) 280 270-410 7 i
DIN EN 10130 DCO1 7111 B 3ay (28.6) (27.5-41.8) 28
o A - ) 280 270-410 7 .
DIN EN 10130 DCO1 6612 B 3ay (28.6) (27.5-41.8) 28
5 A - 280 270-410
(6) - - -
DIN EN 10130 DCO1 7612 B 3ay (28.6) (07.5-41.8) 28
A 240 270-370
DIN EN 10130 DCO03 6113 B 6 ay 6 ay (24.5) (27.5-37,7) 34 1.3 -
A 210 270-350
DIN EN 10130 DCO4 6114 B 6 ay 6 ay (21.4) (27.5-35.7) 38 1.6 0.18
A 180 270-330
DIN EN 10130 DCO05 6115 B 6 ay 6 ay (18.4) (27.5-33.7) 40 1.9 0.20
Agciklamalar

1) Cekme testi degerleri ‘enine’ test numunelerine uygulanir.

2) Akma dayanimi degerleri, 0.5 mm < d < 0.7 mm kalinlik araliginda 20 N/mm? (2,0 kg/mm?); d < 0.5 mm kalinlik araliginda ise
40 N/mm? (4,1 kg/mm?) artirilir.

% uzama degerleri, 0.5 mm < d < 0.7 mm kalinlik araliginda 2 birim; d < 0.5 mm kalinlik araliginda ise 4 birim azaltilr.

roo Ve Ngo degerleri, kalinligi 0.5 mm ve Ustlnde olan malzemelere uygulanir.

Tasanm amacl kullanimlar igin, akma dayanimi minimum degeri 140 N/mm? (14.3 kg/mm?) olarak kabul edilir.

DCO1 notasyonuna sahip kaliteler icin akma mukavemeti Ust sinin olan 280 N/mm?, malzemenin Uretildigi ve sevke hazir oldugu
bildirildigi tarinten baslamak Uzere 8 gun icin garanti edilir ve 6 hafta icinde kullaniimasi 6nerilir.

7) Tabloda belirtilen garanti streleri, malzemenin Uretildidi ve sevke hazir oldugu bildirildigi tarihte baglar.

W

o O
= = = =
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Yassi Gelik Uriinler

Celik Kaliteleri

Derin Gekme islemine Uygun, Diisiik Karbonlu Soguk Haddelenmis Celikler

Standart: Erdemir

Kimyasal Bilesim (%)™

Standart Karsiligi Erdemir C Mn P S Si Al
Standart Kalite Benzer Standart/Kalite Kalite No. maks. maks. maks. maks. maks. min.
TSG3100G SPC270C | DIN EN 10130/ DC0O3 120 0.05 0.25 0.020 0.015 0.040 0.02
TSG3100G SPC270C | DIN EN 10130/ DC03 121 0.05 0.20 0.020 0.015 0.035 0.02
Aciklamalar

1) Bu tabloda belirtilen kaliteler, muUsterilerle yapilan anlasmalar ¢ercevesinde Uretimektedir.

Mekanik Ozellikler

R. Ril"
Standart Karsiligi Erdemir Kalinlik N/mm? N/mm? (/;\j‘;
0,
Kalite No. d (mm) (kg/mm?) (kg/mm?)
Standart Kalite Benzer Standart/Kalite min min maks.
165-225 270
2)
TSG3100G SPC270C DIN EN 10130 / DCO3 120 0.40<d<1.00 (16.8-23.0) 276 38 45
165-225 270
@
TSG3100G SPC270C DIN EN 10130 / DCO3 121 1.00<d<1.40 (16.8-23.0) 276 40 47
Aciklamalar

1) Cekme testi degerleri ‘enine’ test numunelerine uygulanir.
2) Tabloda belirtilen mekanik degerler, malzemenin Uretildigi ve sevke hazir oldugu bildirildigi tarihten baslamak Uzere 3 ay icin garanti

edilir.
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Celik Kaliteleri
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Yassi Celik Uriinler

Derin Cekme islemine Uygun, Cok Diisiik Karbonlu, Beyaz Esya Uretimine Yonelik,
Soguk Haddelenmis Celikler

Standart: DIN EN 10130:2006

Kimyasal Bilesim (%)

Standart Karsilig . C P S Mn Ti
Erdemir

Standart Kalite Kalite No. maks. maks. maks. maks. maks.
DIN EN 10130 DCO1 7122 0.12 0.045 0.045 0.60
DIN EN 10130 DCO03 7123 0.10 0.035 0.035 0.45
DIN EN 10130 DCO04 7114 0.08 0.030 0.030 0.40
DIN EN 10130 DCO05 7115 0.06 0.025 0.025 0.35
DIN EN 10130 DCO06 7116 0.02 0.020 0.020 0.25 0.30

Mekanik Ozellikler

(] (1)
Garanti Stireleri” R ) An ) Ag®
Standart Karsiligi Erdemir N/mm N/mm (%) Igo® Ngo®
Kalite No. | YUzey Kalitesi | Akma izi Mekanik (kg/mm?) (kg/mmm?)
Standart Kalite Olugsmamasi Degerler maks. min. min. min.
5 A - - 280 270-410 )
DIN EN 10130 DCO1 7122 B 3ay 3ay (28.6) (27.5-41.8) 28
s A 240 270-370 )
DIN EN 10130 DCO03 7123 B 6 ay 6 ay (24.5) (27.5-37.7) 34 1.3
5 A 210 270-350
5)
DIN EN 10130 DC0O4 7114 B 6 ay 6 ay (21.4) (27.5-35.7) 38 1.6 0.18
5 A 180 270-330
(5)
DIN EN 10130 DCO05 7115 B 6 ay 6 ay (18.4) (27.5-33.7) 40 1.9 0.20
. A 170 270-330
(6)
DIN EN 10130 DCO06 7116 B Sinirsiz 6 ay (17.3) (27.6-33.7) 41 2.1 0.22
Aciklamalar

1) Cekme testi degerleri ‘enine’ test numunelerine uygulanir.

2) Akma dayanimi deg@erleri, 0.5 mm < d < 0.7 mm kalinlik araliginda 20 N/mm? (2.0 kg/mm?); d < 0.5 mm kalinlik araliginda ise
40 N/mm? (4,1 kg/mm?) artirilr.

% uzama degerleri; 0.5 mm < d < 0.7 mm kalinlik araliginda 2 birim; d < 0.5 mm kalinlik araliginda ise 4 birim azaltilr.

roo Ve Ngo degerleri, kalinig 0.5 mm ve Ustlinde olan malzemelere uygulanir.

Tasanm amagcl kullanimlar igin, akma dayanimi minimum degeri 140 N/mm? (14.3 kg/mm?) olarak kabul edilir.

Tasarm amagl kullanimlar igin, akma dayanimi minimum degeri 120 N/mm? (12.2 kg/mm?) olarak kabul edilir.

Tabloda belirtilen garanti streleri, malzemenin Uretildigi ve sevke hazir oldugu bildirildigi tarihte baslar.

w

R ) RS I S

~
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Yassi Gelik Uriinler

Ekstra Derin Cekme islemine Uygun, Cok Diisiik Karbonlu, Otomotiv Endiistrisine Yonelik,
Soguk Haddelenmis Celikler

Standart: DIN EN 10130:2006

Kimyasal Bilesim (%)

Standart Karsiligi . C P S Mn Ti
Erdemir

Standart Kalite Kalite No. maks. maks. maks. maks. maks.
DIN EN 10130 DC04 7124 0.08 0.030 0.0380 0.40
DIN EN 10130 DC04 7314 0.08 0.030 0.030 0.40
DIN EN 10130 DC05 7315 0.06 0.025 0.025 0.35
DIN EN 10130 DC06 7316 0.02 0.020 0.020 0.25 0.30

Aciklamalar

1) Punta kaynagina uygundur.

Mekanik Ozellikler

R.® R,
. Garanti Stireleri” ) , Ao roo® Noo'”
Standart Karsiligi Erdemir N/mm N/mm %)
B 0,
Kalite No. Akma Izi Mekanik (kg/mm?) (kg/mm?)
Standart Kalite Olugsmamasi Degerler maks. min. min. min.
G} 210 270-350
DIN EN 10130 DC04 7124 6 ay 6 ay 21.2) (27.5-35.7) 38 1.6 0.18
. 210 270-350
5)
DIN EN 10130 DC04 7314 6 ay 6 ay 21.2) (27.5-35.7) 38 1.6 0.18
. 180 270-330
(5)
DIN EN 10130 DCO05 7315 6 ay 6 ay (18.4) (27.5-33.7) 40 1.9 0.20
. 170 270-330
(6)
DIN EN 10130 DCO06 7316 Sinirsiz 6 ay (17.4) (27.5-33.7) 41 2.1 0.22

Agciklamalar

1) Cekme testi degerleri ‘enine’ test numunelerine uygulanir.

2) Akma dayanimi degerleri, 0.5 mm < d < 0.7 mm kalinlik araliginda 20 N/mm? (2.0 kg/mm?); d < 0.5 mm kalinlik araliginda ise
40 N/mm? (4,1 kg/mm?) azaltilir.

% uzama degerleri; 0.5 mm < d < 0.7 mm kalinlik araliginda 2 birim; d < 0.5 mm kalinlik araliginda ise 4 birim azaltilr.

foo Ve Ngo degerleri, kalinligi 0.5 mm ve Ustlinde olan malzemelere uygulanir.

Tasanm amacl kullanimlar icin akma dayanimi minimum degeri 140 N/mm? (14.3 kg/mm?) olarak kabul edilir.

Tasanm amacl kullanimlar icin akma dayanimi minimum degeri 120 N/mm? (12.2 kg/mm?) olarak kabul edilir.

Tabloda belirtilen garanti streleri, malzemenin Uretildigi ve sevke hazir oldugu bildirildigi tarihte baslar.

w
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Derin Gekme islemine Uygun, Cok Diisiik Karbonlu, Otomotiv Endiistrisine Yonelik,
Soguk Haddelenmis Celikler

Standart: Erdemir

Kimyasal Bilesim (%)®

Standart Karsiigi Erdemir C Mn Si P S Ti Nb CEM%

Standart Kalite Benzer Standart/Kalite | Kalite No.| maks. maks. maks. maks. maks. maks. maks. maks.

11-04-013 XES DIN EN 10130 / DC0O4 130 0.080 0.50 0.04 0.025 0.025 - - 0.16
TSG3100G SPC270D DIN EN 10130 / DCO4 131 0.020 0.22 0.02 0.015 0.012 - - -
TSG3100G SPC270D DIN EN 10130/ DC0O4 132 0.020 0.22 0.02 0.015 0.012 - - -

Aciklamalar
1) % CE =% C + % (Mn+Si) / 6 formUltne gore belirlenir.
2) Bu tabloda belirtilen kaliteler, mUsterilerle yapilan anlasmalar ¢ercevesinde Uretiimektedir.

Mekanik Ozellikler

R, .
) Reoz m A T . A n Garanti
Standart Karsiig E}"(d?m”' Kalinlik N/mm? N/mm? (;3 “ © | Stireleri
alite o
No. d (mm) (kg/mim?) (kg/mm?) Mekanik
Standart Kalite Benzer Standart/Kalite min. min. | maks. | min. | min. | min. | min. | Karsiligi
160-200
23) d<1.50 (16.3-20.4) 280-350
| B (2(3) - . -
11-04-013 XES DIN EN 10130/ DCO04 | 130 d>150 160-210 (28.6-35.7) 37 1.80 0.19 6 Ay
(16.3-21.4)
® 145-190 270 ) .
TSG3100G | SPC270D | DIN EN 10130/ DC04 | 131 0.40<d < 1.00 (14.8-19.4) (27.6) 41 48 1.40 0.20 12 Ay
@ 145-190 270 i .
TSG3100G | SPC270D | DIN EN 10130/ DC04 | 132 1.00<d< 1.40 (14.8-19.4) (27.6) 43 50 1.40 0.20 12 Ay

Aciklamalar

1) Cekme testi degerleri ‘enine’ test numunelerine uygulanir.

2) Rpo.2 / Rm: maks. 0.66

3) Tabloda belirtilen garanti sireleri, malzemenin Uretildigi ve sevke hazir oldugu bildirildigi tarihte baslar.

www.erdemir.com.tr 02/12/2011 REV-3
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Yassi Gelik Uriinler

Soguk Haddelenmis Emaye Celikleri

Standart: DIN EN 10209:1996

Kimyasal Bilesim (%)

Standart Karsiligi . C Ti
Erdemir

Standart Kalite Kalite No. maks. maks.
DIN EN 10209 DCO1 EK 7512 0.08
DIN EN 10209 DC04 EK 6513" 0.08
DIN EN 10209 DC04 EK 7513 0.08
DIN EN 10209 DC06 ED 7516 0.02 0.30

Aciklamalar

1) 6513 kalite UrUnler “yigin tavlama” yontemi ile Uretiimektedir.

Mekanik Ozellikler

RB(S’ Rmm) . .
B ) ) Age® r@ Garanti Streleri”
Standart Karsiligi N/mm N/mm (%) (%)
2 2 o o i i
Erdemir (kg/mm?) (kg/mm?) Akma |zi Mekanik
Standart Kalite Kalite No. maks. min. min. Olusmamasi Degerler
. 270 270-390
DIN EN 10209 DCO1 EK 7512 (27.5) (27.5-39.8) 30 3ay 6 ay
5 220 270-350
(5)
DIN EN 10209 DC04 EK 6513 (22.4) (27.5-35.7) 36 3ay 6 ay
. 220 270-350
(5)
DIN EN 10209 DC04 EK 7513 (22.4) (27.5-35.7) 36 3ay 6 ay
. 190 270-350
(6)
DIN EN 10209 DCO06 ED 7516 (19.4) (27.5-35.7) 38 1.6 6 ay 6 ay

Aciklamalar

1) Cekme testi degerleri ‘enine’ test numunelerine uygulanir.

2) r (ortalama) degeri, kalinidr 0.5 mm ve Ustlinde olan malzemelere uygulanir.

3) Akma dayanimi deg@erleri, 0.5 mm < d < 0.7 mm kalinlik araliginda 20 N/mm? (2.0 kg/mm?); d < 0.5 mm kalinlik araliginda ise
40 N/mm? (4,1 kg/mm?) azaltilir.

% uzama degerleri; 0.5 mm < d < 0.7 mm kalinlik araliginda 2 birim; d < 0.5 mm kalinlik araliginda ise 4 birim azaltilr.
Tasarnm amagli kullanimlar icin akma dayanimi minimum degeri 140 N/mm? (14.3 kg/mm?) olarak kabul edilir.

Tasanm amacl kullanimlar igin akma dayanimi minimum degeri 120 N/mm? (12.2 kg/mm?) olarak kabul edilir.

Tabloda belirtilen garanti streleri, malzemenin Uretildigi ve sevke hazir oldugu bildirildigi tarihte baslar.

Jeass

~
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Yassi Celik Uriinler

Yiiksek Akma Dayanimli ve Soguk Sekillendirme islemine Uygun Soguk Haddelenmis Firin
Sertlesmeli Celik

Standart: Erdemir

Kimyasal Bilesim (%)

Standart Karsiligi . c@ Si Mn pe S Al
Erdemir
Standart Kalite Kalite No. maks. maks. maks. maks. maks. min
Erdemir-2006 7726 7726" 0.08 0.50 0.70 0.10 0.030 0.020

Mekanik Ozellikler

R R Ags? Katlama
Standart Karsilig Erdemir : " 9 (Enine, 180°)
Kalite No. N/mrm? N/mm . kmg Garanti Stiresi®
(kg/mm?) (kg/mm?) )
Standart Kalite min. (d: kalinlik)
! 260-320 380-460
Erdemir-2006 7726 7726 (26.5-32.7) (38.8-46.9) 28 0 6 ay
Agciklamalar

1) Cekme testi degerleri ‘boyuna’ test numunelerine uygulanir.
2) % Uzama degerleri, 0.5 mm < d < 0.7 mm kalinlik araliginda 2 birim azaltilir.
3) Tabloda belirtilen garanti sliresi, malzemenin Uretildigi ve sevke hazir oldugu bildirildigi tarinte baglar.

www.erdemir.com.tr 02/12/2011 REV-3 n
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Yassi Gelik Uriinler

Yiiksek Akma Dayanimli ve Soguk Sekillendirme islemine Uygun Soguk Haddelenmis Celikler

Standart: DIN EN 10268:2006

Kimyasal Bilesim (%)

Standart Karsiligi Erdemir C Si Mn P \ B S Al
Standart Kalite Kalite No. maks. maks. maks. maks. maks. maks. maks. min.
DIN EN 10268 HC220Y 7022" 0.01 0.30 0.90 0.08 - - 0.025 0.01
DIN EN 10268 HC260Y 7026" 0.01 0.30 1.60 0.10 0.025 0.01 0.12 0.01
Aciklamalar

1) Nb, V, Tive B ilavesi yapilabilir. (Nb+V+Ti+B < 0.22 olmalidir.)

Mekanik Ozellikler

. Rpoo/R R0 As? rao” Noo” e
Standart Karsilgi i pozitte " Garanti Stiresi®
o Erdemir N/mm? N/mm? (%)
Kalite No.
‘ (kg/mm?) (kg/mm?) )
Standart Kalite min. min min

220-270 350-420

DIN EN 10268 HC220Y 7022 (22.4-28.6) (32.7-40.8) 34 1.6 0.18 6 ay
260-320 380-440

DIN EN 10268 HC260Y 7026 (26.5-32.6) (38.8-44.9) 32 1.4 0.17 6 ay

Aciklamalar

1) Test deg@eri ‘enine’ test numunelerine uygulanir.
) % Uzama degerleri, 0.5 mm < d < 0.7 mm kalinlik araliginda 2 birim azaltilir.
3) r90 ve n90 degerleri, kalinigi 0.5 mm ve Ustliinde olan malzemelere uygulanir.
) Tabloda belirtilen garanti stiresi, malzemenin Uretildigi ve sevke hazir oldugu bildirildigi tarihte baslar.

n 02/12/2011 REV-3 www.erdemir.com.tr
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Yassi Celik Uriinler

Yiiksek Akma Dayanimli ve Soguk Sekillendirme islemine Uygun, Soguk Haddelenmis
Cift Fazh Celikler

Standart: DIN EN 10338:2010

Kimyasal Bilesim (%)

Standart Karsiligi Erdemir C Si Mn P S Al Cr+Mo | Nb+Ti V B
Standart Kalite Kalite No. maks. maks. maks. maks. maks. maks. maks. maks. maks. maks.
DIN EN 10338 HCTB00X 7660 0.17 0.80 2.20 0.08 0.015 2.0 1.00 0.15 0.20 0.005

Mekanik Ozellikler®

Reoz/ Re BH, R, Aw
Standart Karsiigi Erdemir N/mm? N/mm? N/mm? (j/z) Nioue
Kalite No. (kg/mm?) (kg/mm?) (kg/mm3)
Standart Kalite min. min. min. min.
@ 340-420 30 600
DIN EN 10338 HCT600X 7660 (34.7-42.8) (3.1) ©1.2) 20 0.14
Aciklamalar

1) Cekme testi degerleri ‘enine’ test numunelerine uygulanir.
2) % uzama degeri, 0.50 mm < d < 0.70 mm kalinlik araliginda olan trinler icin 2 birim; d < 0.50 mm altinda olan Grunler igin 4

birim dtsurdldr.
3) Tabloda belirtilen mekanik 6zellikler, malzemenin Uretildigi ve sevke hazir oldugu bildirildigi tarihten baslayarak 3 ay icin garanti edilir.

www.erdemir.com.tr 01/12/2011 REV-3 n
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Celik Kaliteleri

Soguk Sekillendirmeye Uygun, Yiiksek Akma Dayanimli, Soguk Haddelenmis Celikler
Standart: DIN EN 10268:2006

Kimyasal Bilesim (%)

Standart Karsiligi Erdemir C Si Mn P S Al \Y B Nb" Tit"

Standart Kalite Kalite No. maks. maks. maks. maks. | maks. min. maks. | maks. | maks. maks.
DIN EN 10268 HC260LA 7125 0.10 0.50 0.60 0.025 0.025 0.015 - - - 0.15
DIN EN 10268 HC300LA 7128 0.10 0.50 1.00 0.025 | 0.025 | 0.015 - - 0.090 0.15
DIN EN 10268 HC340LA 7132 0.10 0.50 1.10 0.025 | 0.025 | 0.015 - - 0.090 0.15
DIN EN 10268 HC380LA 7136 0.10 0.50 1.60 0.025 | 0.025 | 0.015 - - 0.090 0.15
DIN EN 10268 HC420LA 7140 0.10 0.50 1.60 0.025 | 0.025 | 0.015 - - 0.090 0.15

Aciklamalar

1) Nb+Ti+V+B<%0.22.

Mekanik Ozellikler

Enine! Boyuna®”

Standart Karsiigi Erdemir Roos/Re. R, Agy® R, R. Agd
Kalite No. N/mm? N/mm? (%) N/mm? N/mm? (%)

Standart Kalite (kg/mm’) (kg/mm’) min. (kg/mm) (kg/mm’) min.
ONEN10268 | HC260LA | 7125 | peiqry wraom | P | pasors i | 7
ONEN10268 | HCSOOLA | 7128 | goenty a9 | P | poscen woay | 2
PINEN 10268 HC340LA | 7132 (334%(;:23.0& (4411.2:?2.%) 2 (3322.(7):3198) (44092:2?90) 22
DINEN 10268 | HC3B0LA | 7130 (587489 aosry | | eardeg dsosan | 2
DINEN10268 | HOAZ0LA | 7140 (426850 woenn | 7 | uossro dsosay | 18

Aciklamalar

1) Cekme testi degerleri ‘enine’ test numunelerine uygulanir.

) Talep edilmesi durumunda anlasmaya bagli olarak, cekme testi degerleri ‘boyuna’ test numunelerine uygulanrr.

) % uzama degeri, 0.5 mm < d < 0.7 mm kalinlik araliginda olan trtnler icin 2 birim azaltilir.

) Tabloda belirtilen mekanik 6zellikler, malzemenin Uretildigi ve sevke hazir oldugu bildirildigi tarihten baslayarak 6 ay icin
garanti edilir.

A WO N
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Celik Kaliteleri

Soguk Sekillendirmeye Uygun, Yiiksek Akma Dayanimli, Soguk Haddelenmis Celikler
Standart: Erdemir

Kimyasal Bilesim (%)®

Yassi Celik Uriinler
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Standart Karsiligi Erdemir o] Mn P S Si Nb \Y% CE" %
Standart Kalite Benzer Standart/Kalite Kalite No.| maks. maks. maks. maks. maks. maks. maks. maks.
11-04-002 XE-320DR DIN EN 10268 / HC340LA 250 0.10 1.00 0.020 0.015 0.04 0.08 0.06 0.28
WSB-M1 A 215-F1 Gr. 300 DIN EN 10268 / HC340LA 251 0.10 0.80 0.020 0.015 0.04 0.08 0.06 -
11-04-002 XE-360DR DIN EN 10268 / HC380LA 260 0.11 1.20 0.020 0.015 0.04 0.08 0.08 0.31
FA-52811 FEE 340 F DIN EN 10268 / HC380LA 261? 0.12 1.50 0.030 0.030 0.50 0.065 - -
Aciklamalar

1) % CE = % C + % (Mn+Si) / 6 formullne gdre belirlenir.

2) % Nb+Ti+V < 0,22 olmalidir.

3) Bu tabloda belirtilen kaliteler, mUsterilerle yapilan anlasmalar gercevesinde Uretiimektedir.

Mekanik Ozellikler

(1) "
Standart Karsiligi Erdemir Rooz/ R Ry £y Neo Aso Aso Eﬂaﬂg@gg
) N/mm? N/mm? (%) (%) | DaMancre
Kalite No. Gap!/ Kalnlik)
: : (kg/mm?) (kg/mm?) : ) )
Standart Kalite Benzer Standart/Kalite min min min min min.
A : 26 320-390 415-480 ) )
11-04-002 XE-320DR DIN EN 10268 / HC340LA 250 (32.7-39.8) (42.3-49.0) 0.50 | 0.18 24
® 300-400 400 min. . . )
WSB-M1 A 215-F1 Gr. 300 DIN EN 10268 / HC340LA 251 (30.6-40.8) (40.8 min.) 23
@ 360-440 450-530
11-04-002 XE-360DR DIN EN 10268 / HC380LA 260 (36.7-44.8) (45.9-54.1) 0.50 0.13 - 21 -
@ 360-420 410 min.
FA-52811 FEE 340 F DIN EN 10268 / HC380LA 261 (34.7-42.8) 41.8) B = 0.13 = 0.5
Aciklamalar

1) Cekme testi degerleri ‘boyuna’ test numunelerine uygulanir.
2) Rpoz/ Rm: maks. 0.85.
3) Tabloda belirtilen mekanik degerler, malzemenin Uretildigi ve sevke hazir oldugu bildirildigi tarinten baslamak tzere 6 ay i¢in garanti

edilir.

www.erdemir.com.tr
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Yassi Gelik Uriinler

Elektrik Motoru Yapimina Uygun, Soguk Haddelenmis, Refosforize Celikler

Standart: Erdemir

Kimyasal Bilesim (%)

Standart Karsiligi . C Mn P S Si Al
Erdemir
Standart Kalite Kalite No. maks. maks.
Erdemir-2005 5105 5105" 0.05 0.30-0.65 0.03-0.15 0.015 0.10-0.25 0.020-0.060
Aciklamalar

1) Mekanik test yapilmaz.

Elektrik Motoru Yapimina Uygun, Soguk Haddelenmis, Laminasyon Celikleri

Standart: Erdemir

Kimyasal Bilesim (%)

Standart Karsiligi . ¢} Mn P S Si Al N
Erdemir
Standart Kalite Kalite No. maks. maks. maks. min. maks.
Erdemir-2001 6109 61097 0.025 1.00 0.01-0.08 0.020 0.10-0.30 0.020 0.009
Aciklamalar

1) Mekanik test yapilmaz.

n 30/06/2011 REV-1 www.erdemir.com.tr
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Yassi Celik Uriinler

Soguk Haddelenmis Yapi Celikleri

Standart: DIN 1623:2009

Kimyasal Bilesim (%)

Standart Karsiligi . C Mn P S
Erdemir
Standart Kalite Kalite No. maks. maks. maks. maks.
DIN 1623 S$215G 4137 0.18 1.50 0.030 0.025
DIN 1623 S215G 6137 0.18 1.50 0.030 0.020

Mekanik Ozellikler

Standart Karsilig R,ZD/Z/ o wa . Aso
tandart Karsilg KEaTictjgn,:‘icr) ' (kg/an:nQ) (Kg/:wqrr;) (%) Garanti Stiresi®
Standart Kalite min. min
DIN 1623 S215G 4137 (2211.‘2) (33;3;2;%) 20 6 ay
DIN 1623 S215G 6137 (;12) (336?3:23%) 20 6 ay
Aciklamalar

1) Cekme testi degerleri ‘enine’ test numunelerine uygulanir.
2) Tabloda belirtilen garanti sresi, malzemenin uretildigi ve sevke hazir oldugu bildirildigi tarihte baglar.

www.erdemir.com.tr 30/06/2011 REV-1 n
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Soguk Haddelenmis Karbon Celikleri

Standart: SAE J403-2009

Kimyasal Bilesim (%)®

Standart Karsiligi Erdemir ¢} Mn P S Si B
Standart Kalite Kalite No. maks. maks.
SAE J403 1006 6106 0.08 maks. 0.45 maks. 0.030 0.035 0.10 maks. -
SAE J403 1008 6108 0.10 maks. 0.50 maks. 0.030 0.035 0.10 maks. -
SAE J403 10B08 7608 0.10 maks. 0.50 maks. 0.030 0.035 0.10 maks. 0.002-0.005
SAE J403 1010 6110 0.08-0.13 0.30-0.60 0.030 0.035 0.10 maks. -
SAE J403 1012 4112 0.10-0.15 0.30-0.60 0.030 0.035 0.10 maks. -
SAE J403 1018 Ozel 61180 0.15-0.20 1.20-1.70 0.030 0.030 0.40 Maks. -
SAE J403 1030 5130" 0.28-0.34 0.60-0.90 0.030 0.035 0.15-0.35 -
SAE J403 1040 51407 0.37-0.44 0.60-0.90 0.030 0.035 0.15-0.35 -
SAE J403 1045 5145" 0.43-0.50 0.60-0.90 0.030 0.035 0.15-0.35 -

Aciklamalar

1) Tam sert (full hard) olarak Uretiimektedir.
2) Mekanik test yapimaz.

Soguk Haddelenmis, Yiiksek Karbonlu, Ozel Celikler

Standart: Erdemir
Kimyasal Bilesim (%)

Standart Karsiligi Erdemir C Mn P S Si
Standart Kalite

Kalite No.
Erdemir-2001 5155 5155

maks.
0.010

maks.
0.020

0.52-0.60 0.70-0.90 0.15-0.30

Mekanik Ozellikler

R. R0 N
Standart Karsiigi Erdemir N/mm? N/mm? (0/3
Kalite No. (kg/mm?) (kg/mm?)
Standart Kalite maks. maks. min.
. 360 530
Erdemir-2001 51565 51565 (36.7) (54.1) 15

Aciklamalar
1) Cekme testi degerleri ‘boyuna’ test numunelerine uygulanir.

30/06/2011 REV-1 www.erdemir.com.tr
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Yassi Celik Uriinler

Atmosfer Korozyonuna Dayanikl Celikler

Standart: JIS G 3125: 2004

Kimyasal Bilesim (%)

Standart Karsilig X C Si Mn‘ P S Cu Cr Ni
Erdemir
Standart Kalite Kalite No. maks. maks. maks. maks.
JIS G 3125 SPA-C 9160 0.12 0.20-0.75 0.60 0.070-0.150 0.035 0.25-0.55 0.30-1.25 0.65
Agciklamalar

1) Mn Ust sininnin % 1.00 olmasi igin anlasma yapilabilir.

Mekanik Ozellikler

Re R A Katlama
Standart Karsiigs Erdemir N/mm? N/mm? (0/50) (Boyuna, 180°)
Kalite No. (kg/mm?) (kg/mm?) ? kmy
Standart Kalite min. min. min. (d: kalinlik)
. (2) 315 450
JIS G 3125 SPA-C 9160 (32.1) 45.9) 26 0.5d
Agciklamalar

1) Cekme testi degerleri ‘boyuna’ test numunelerine uygulanir.
2) Minimum 0.60 mm kalinlikta Uretilir.

www.erdemir.com.tr 30/06/2011 REV-1
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Yassi Gelik Uriinler

Japon Standardina Gore Uretilen, Ticari Kalite Soguk Haddelenmis, Karbon Celigi

Standart: JIS G 3141: 2009

Kimyasal Bilesim (%)

Standart Karsiligi . C Mn P S
Erdemir
Standart Kalite Kalite No. maks. maks. maks. maks.
JIS G 3141 SPCCT 6111 0.15 0.60 0.10 0.05

Mekanik Ozellikler

30/06/2011 REV-1

1) Cekme testi degerleri ‘boyuna’ test numunelerine uygulanir.

Re R (Min)® Aso
B N/mm? N/mm? (%)
Standart Karsilgi Erdemir (kg/mm?) (kg/mm?) d (mm)
Kalite No.
alte o dmm) | d{mm) 5025 | 5030 | 040 | 060 | >1.00 | >1.60
Standart Kalite >0.25 >0.25 <030 | <0.40 <060 | <1.00 | <1.60 | <2.00
JIS G 3141 SPCCT 6111 (577%) 28 31 34 36 37 38
Aciklamalar

www.erdemir.com.tr
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Uriin Kodlar

Yassi Celik Uriinler
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Soguk Haddelenmis Uriinler

Urtin Uriin Agiklamasi

ICCR Soguk haddelenmis, surekli tavlama yapilmis, ince rulo

CR Soguk haddelenmis, yigin taviama yapilmis rulo

CCR Soguk haddelenmis, surekli tavlama yapilmis rulo

CRF Soguk haddelenmis, 1. Soguk haddehanede Uretimis, taviama yapiimamis rulo

CCRF Soguk haddelenmis, 2. Soguk haddehanede uretimis, taviama yapiimamis rulo

CRFS Soguk haddelenmis, 1. Soguk haddehanede uretiimis, taviama yapiimamis rulodan kesiimis sac
CCRFS Soguk haddelenmis, 2. Soguk haddehanede Uretiimis, taviama yapiimamis rulodan kesilmis sac
CCRD Soguk haddelenmis, surekli tavlama yapilmis, dilinmis rulo

CRD Soguk haddelenmis, yigin taviama yapilmis, dilinmis rulo

CRK Soguk haddelenmis, yigin taviama yapilmis, kenarlar kesilmis rulo

CCRK Soguk haddelenmis, strekli tavlama yapilmis kenarlar kesilmis rulo

CRSK Soguk haddelenmis, yigin tavlama yapilmis, kenarlar kesilmis rulodan kesilmis sac

CCRSK Soguk haddelenmis, strekli tavlama yapilmis, kenarlarn kesilmis rulodan kesilmis sac

CRS Soguk haddelenmis, yigin tavlama yapilmis, rulodan kesilmis sac

CCRS Soguk haddelenmis, sdrekli tavlama yapilmis, rulodan kesilmis sac

www.erdemir.com.tr

30/06/2011 REV-1




@
ES
[

S 5

S5

T X

T o

4

2@
O ®

»n >

Uretim Limitleri

CR/CRS
Soguk Haddelenmis, Yigin Tavlama Yapilmis - Rulo/Sac

CRK/CRSK
Soguk Haddelenmis, Yigin Tavlama Yapilmis, Kenarlari Kesilmis - Rulo/Sac

Maksimum Geniglik (mm)
Kalinlik (mm)
Grup-A Grup-B
0,20 - 0,29 1000
0,30 - 0,50 1200 1000
0,51-0,59 1200 1100
0,60 - 1,20 1200 1200

Celik Kaliteleri

Grup Kodu Kaliteler
A 2005, 6106, 6108, 6111, 6112, 6113, 6114, 6115, 6182, 6513, 6612
B 4112, 6110
OZEL 4137, 5155, 6109, 6137, 9160
Ozel Grup Celik Kaliteleri igin Siparis Kosullari

Kalite Urtin Cinsi Kalinlik (mm) Geniglik (mm)
6109 CR, CRS 0,50 700 - 899 /900 - 1000

4137, 6137 CR, CRS 0,90 - 1,20 900 - 1200
5155 CR, CRS 1,00 700 - 800
9160 CR, CRS 1,00 - 1,20 700 - 899 /900 - 900

Notlar
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Minimum siparis genisligi 700 mm olup, 700-899 mm genislik aralidinda siparigler gériismeye tabi olmak kosuluyla kabul edilir.
Rulo agirliklar icin yapilan talepler gérismeye tabi olmak kosuluyla kabul edilir.
6513 kalite Urtnler icin siparis kalinligi min. 0.40 mm’dir.
Kalinig 0.30 mm’den ince olan Urunler icin yapilan talepler, sadece CR Urln cinsi icin kabul edilir.
Kalinhigi 0.28 mm ve daha ince olan UrUnler icin yapilan talepler, sadece “yagsiz” GrUnler icin kabul edilir.
Kalinigi 0.30 mm’den ince olan 6113, 6114 ve 6115 kalite GrUnler igin yapilan talepler kabul ediimez.
Ylzey purtzIGlugt (Ra<0.40 um) olan parlak siparisler icin, maks. 0.70 mm kalinliga kadar siparis kabul edilir.
CRK ve CRSK Urin cinsleri icin geniglik Ust limiti maks. 1175 mm’dir.
Siparis uzunlugu min. 914 mm, maks. 4880 mm’dir.
) Sac seklindeki Grtnler igin paket agirigi maks. 6 tondur.
) CR Urtind sadece 508 mm i¢ gap olarak Uretilir.
) CR ve CRK UrUnleri sadece “kUc¢uk rulo” olarak uretilir.
) “B (05) ylizey” kalitesinde siparis kabul ediimez.
14) Yazey pUrtzItligd (Ra>0,60 pm) olan siparisler 0.61-1.90 um araliginda Uretilir.
15) Ozel yaglama degeri talep edilen siparisler kabul edilmez.
16) 0.55 mm ve altindaki kalinliklarda grup A ve grup B kalitelerinden, ICCR Uretim limitleri icerisinde yer alan kalitelerde ve ebatlarda
siparis kabul edilmez. Bu tabloda belirtilen Urtnler yerine sirasiyla ICCR , CCRK , CCRS , CCRSK (rlin cinslerinden siparis kabul edilir.

17) 2005 kalite teneke Uretimi icin belirtilen kimyasal ve mekanik 6zelliklerde “CR” trlin cinsinde Uretilir.
18) Grup A ve grup B kalitelerde, 1.20 mm Uzeri kalinliklar ile 1200 mm Uzeri genisliklerdeki siparisler “gérismeye tabi” olmak

kosuluyla kabul edilir.
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Yassi Celik Uriinler

CRD
Soguk Haddelenmis, Yigin Tavilama Yapilmis - Dilinmis Rulo

Maksimum Geniglik (mm)
Kalinlik (mm) GruoA
rup-
0,30-1,20 699

Celik Kaliteleri

Grup Kodu Kaliteler
A ‘ 4112, 6106, 6108, 6110, 6111, 6112, 6113, 6114, 6115, 6182, 6513, 6612

Notlar

1) Siparis genigligi gértismeye tabi olup, minimum siparis genisligi 400 mm’dir.
) Dilim sayisi gériismeye tabidir.

) 6513 kalite rtnler icin siparis kalinig min. 0.40 mm’dir.

) “B (05) ylzey” kalitesinde siparis kabul ediimez.
)
)
)

a b~ 0N

Ylzey plrizIlUlugu (Ra>0.60 um) olan siparisler 0.61-1.90 um araliginda Uretilir.

Ozel yaglama degeri talep edilen siparisler kabul edilmez.

0.55 mm ve altindaki kalinliklarda, ICCR uretim limitleri icerisinde yer alan kalitelerde ve ebatlarda siparis kabul edilmez.
Bu tabloda belirtilen trtin yerine CCRD Urin cinsinden siparis kabul edilir.

CCRD
Soguk Haddelenmis, Siirekli Tavlama Yapilmis - Dilinmis Rulo

~N O

Maksimum Genislik (mm)

Kalinii (mm) Grup-A Grup-B Grup-C Grup-D
0,40-0,49 699 699 699
0,50-0,70 699 699 699 699
0,71-0,80 700 699 699 699
0,81-0,99 700 700 699 699
1,00 - 1,00 740 740 699 699
1,01 - 1,20 740 740 699 700
1,21 -2,00 740 740 699 740

Celik Kaliteleri

Grup Kodu Kaliteler
A 120, 121, 6106, 6108, 6111, 6112, 6113, 7111, 7512, 7513, 7608, 7612
B 130, 131, 132, 7022, 7114, 7115, 7116, 7122, 7123, 7124, 7314, 7315, 7316, 7516, 7726
C 250, 251, 260, 261, 7132, 7136, 7140, 7660
D 4112, 4137, 5105, 6110, 6137, 7125, 7128

Notlar

1) Siparis genisligi gérismeye tabi olup, minimum siparis genisligi 400 mm’dir.

2) Dilim sayisi gorismeye tabidir.

3) 120, 131 kaliteler icin 0.40 mm < kalinlk < 1.00 mm arasinda siparis kabul edilir.
4) 121, 132 kaliteler icin 1.00 mm < kalinlik < 1.40 mm arasinda siparis kabul edilir.
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CRF

Soguk Haddelenmis, Tavlama Yapilmamis - Rulo

CRFS
Soguk Haddelenmis, Tavlama Yapilmamis - Sac

Maksimum Geniglik (mm)
Kalinlik (mm) Grup-A Grup-B
0,20 - 0,29 1000
0,30 - 0,50 1200 1000
0,51-0,59 1200 1100
0,60 - 2,00 1200 1200
Grup Kodu Kaliteler
A 6106, 6108, 6111, 6112, 6113, 6114, 6115, 6182, 6612
B 4112, 6110
OZEL 5130, 5140, 5145
Ozel Grup Gelik Kaliteleri igin Siparis Kosullar
Kalite Urin Cinsi Kalinlik (mm) Geniglik (mm)
5130 CRF, CRFS 1,50 - 1,70 700 - 900
5140, 5145 CRF, CRFS 1,70 700 - 900
Notlar
1) Minimum siparis genigligi 700 mm olup, 700-899 mm genislik araliginda siparigler gdriismeye tabi olmak kosuluyla kabul edilir.
2) Rulo agirliklar i¢in yapilan talepler gdrismeye tabi olmak kosuluyla kabul edilir.
3) Kalinidi 0.30 mm’den ince olan Urlnler icin yapllan talepler, sadece CRF Urln cinsi icin kabul edilir.
4) Siparis uzunlugu min. 914 mm, maks. 4880 mm’dir.
5) Sac seklindeki trtinler icin paket agirigi maks. 6 tondur.
6) CRF Urtnler, aksi belirtimedik¢e daha sonra yigin taviama (BA) yapilacak sekilde Uretilir.
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Yassi Celik Uriinler

ICCR

Soguk Haddelenmis, Siirekli Tavlama Yapilmis, ince - Rulo

Maksimum Genislik (mm)
Kalinlik (mm) Grup-A Grup-B
0,20-0,29 1000
0,30-0,39 1200
0,40 - 0,44 1200 910
0,45 - 0,55 1050 910
Celik Kaliteleri

Grup Kodu Kaliteler

A 4112, 6106, 6108, 6111, 6112, 7512, 7612

B 7114, 7122, 7123, 7124

Notlar

Minimum siparis genisligi 700 mm olup, 700-899 mm genigslik araliginda siparisler gériismeye tabi olmak kosuluyla kabul edilir.
Ylzey purtzIGlagt 0.6 - 1.0 um disinda kalan degerler gériismeye tabi olarak kabul edilir.
“B (05) ylizey” kalitesinde siparis kabul edilmez.

1)

)

)

) Kalinidr 0.25 mm ve daha ince olan siparisler sadece “yagsiz” ve “az yagl” Urlnler icin kabul edilir.
)

)

)

A WO N

Kalinhigi 0.30 mm’den ince olan Urtnler “kUcUk rulo” olarak dretilir.
Rulo agirlik sinirlamasi yoktur.
Rulo i¢c capi 508 mm’dir.

~N O O

www.erdemir.com.tr 30/06/2011 REV-1




Uretim Limitleri

o
S
c
9
)
T
T
@
L
X
=
D)
o
)

Yassi Gelik Uriinler

CCR
Soguk Haddelenmis, Siirekli Taviama Yapilmis - Rulo

CCRS
Soguk Haddelenmis, Siirekli Tavlama Yapilmis - Sac

Maksimum Genislik (mm)

Kalinlik (mm) Grup-A Grup-B ‘ Grup-C Grup-D
0,40-0,49 1150 900 1000
0,50 - 0,50 1200 1000 900 1000
0,51 -0,60 1300 1100 900 1000
0,61-0,70 1300 1200 900 1100
0,71-0,80 1400 1300 900 1200
0,81 -0,90 1400 1400 1000 1300
0,91 -0,99 1400 1400 1100 1300
1,00 - 1,00 1500 1500 1100 1300
1,01-1,20 1500 1500 1200 1400
1,21-2,00 1500 1500 1200 1500
Grup Kodu Kaliteler

120, 121, 6106, 6108, 6111, 6112, 6113, 6182, 7111, 7512, 7513, 7608, 7612

B 130, 131, 132, 7022, 7114, 7115, 7116, 7122, 7123, 7124, 7314, 7315, 7316, 7516, 7726
C 250, 251, 260, 261, 7132, 7136, 7140, 7660
D 4112, 4137, 5105, 6110, 6137, 7125, 7128

Notlar

1) Minimum siparis genigligi 700 mm olup, 700-899 mm genislik araliginda siparisler gérismeye tabi olmak kosuluyla kabul edilir.
2) Rulo agrrliklar igin yapilan talepler gorismeye tabi olmak kosuluyla kabul edilir.

3) Grup A kalitelerde, 0.50 mm - 0.50 mm kalinlik bandinda 1201 - 1300 mm geniglik araliginda siparisler “gérismeye tabi” olarak
kabul edilir.

120, 131 kaliteler icin 0.40 mm < kalinlik < 1.00 mm arasinda siparis kabul edilir.

121, 132 kaliteler icin 1.00 mm < kalinlik < 1.40 mm arasinda siparis kabul edilir.

Siparis uzunlugu min. 914 mm, maks. 4880 mm’dir.

Sac seklindeki Urlnler icin paket agirig maks. 6 tondur.

Ylzey pUrdzIGligt ( Ra< 0.40 pm ) olan parlak siparisler kabul edilmez.

0.55 mm ve altindaki kalinliklarda grup A ve grup B kalitelerinden, ICCR Uretim limitleri icerisinde yer alan kalitelerde ve ebatlarda
CCR Urun cinsinden siparis kabul edilmez. Bu tablodaki Griin yerine ICCR Urun cinsinden siparis kabul edilir.
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Yassi Celik Uriinler

CCRK

Soguk Haddelenmis, Siirekli Tavlama Yapilmis, Kenarlan Kesilmis - Rulo

CCRSK
Soguk Haddelenmis, Siirekli Tavlama Yapilmis, Kenarlan Kesilmis - Sac

Kalnik (mim) Maksimum Geniglik (mm)
Grup-A Grup-B Grup-C Grup-D
0,40-0,49 1150 875 1000
0,50 - 0,50 1175 975 875 1000
0,51 -0,60 1275 1075 875 1000
0,61-0,70 1300 1175 900 1100
0,71-0,80 1400 1275 900 1200
0,81 -0,90 1400 1400 1000 1300
0,91 -0,99 1400 1400 1100 1300
1,00 - 1,00 1475 1475 1100 1300
1,01-1,10 1475 1475 1175 1400
1,11-1,20 1475 1475 1200 1400
1,21 -2,00 1475 1475 1200 1475
Grup Kodu Kaliteler
120, 121, 6106, 6108, 6111, 6112, 6113, 6182, 7111, 7512, 7513, 7608, 7612

B 130, 131, 132, 7022, 7114, 7115, 7116, 7122, 7123, 7124, 7314, 7315, 7316, 7516, 7726

C 250, 251, 260, 261, 7132, 7136, 7140, 7660

D 4112, 4137, 5105, 6110, 6137, 7125, 7128

Notlar

1) Minimum siparis genigligi 700 mm olup, 700-899 mm genislik araliginda siparigler gdriismeye tabi olmak kosuluyla kabul edilir.
2) Rulo agirliklan icin yapilan talepler gdrismeye tabi olmak kosuluyla kabul edilir.
3) Grup A kalitelerde, 0.50 mm - 0.50 mm kalinlik bandinda 1176 - 1275 mm genislik araliginda siparigler “gérismeye tabi” olarak
kabul edilir.
) 120, 131 kaliteler igin 0.40 mm < kalinlik < 1.00 mm arasinda siparis kabul edilir.
5) 121, 132 kaliteler icin 1.00 mm < kalinlk < 1.40 mm arasinda siparis kabul edilir.
6) Siparis uzunlugu min. 914 mm, maks. 4880 mm’dir.
7) Sac seklindeki trtnler icin paket agirig maks. 6 tondur.
) Ylzey purtzIUligu (Ra< 0.40 pm ) olan parlak siparigler kabul ediimez.
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CCRF

Soguk Haddelenmis, Tavlama Yapilmamis - Rulo
CCRFS

Soguk Haddelenmis, Tavlama Yapilmamis - Sac

Maksimum Geniglik (mm)
Kalinii (mm) Grup-A Grup-B Grup-C Grup-D
0,40 - 0,50 1300 1000 900 1000
0,51-0,60 1300 1100 900 1000
0,61-0,70 1400 1200 900 1100
0,71-0,75 1400 1300 900 1200
0,76 - 0,80 1507 1300 900 1200
0,81-0,90 1507 1300 1000 1300
0,91 -0,99 1507 1400 1100 1300
1,00 - 1,00 1507 1400 1100 1300
1,01-1,20 1507 1507 1205 1400
1,21-2,00 1507 1507 1205 1505
Grup Kodu Kaliteler
A 6106, 6108, 6111, 6112, 6113, 7111, 7512, 7513, 7608, 7612
B 7022, 7114, 7115, 7116, 7122, 7123, 7124, 7314, 7315, 7316, 7516, 7726
C 7132, 7136, 7140, 7660
D 4112, 4137, 5105, 6110, 6137, 7125, 7128
Ozel 6118
Ozel Grup Celik Kaliteleri igin Siparis Kosullar
Kalite Uriin Cinsi Kalinlik (mm) Genisglik (mm)
0,40 - 0,49 700 - 899
6iin CCRF . CCRFS 0,50-0,78 900 - 900
0,79 - 2,00 0075
900 - 1000
Notlar

1) Minimum siparis genisligi 700 mm olup, 700-899 mm genislik araliginda siparisler gérlismeye tabi olmak kosuluyla kabul edilir.
Rulo agirliklar icin yapilan talepler gbrismeye tabi olmak kosuluyla kabul edilir.

)
)
) Siparis uzunlugu min. 914 mm, maks. 4880 mm’dir.
)
)

A~ O N

Sac seklindeki trlnler icin paket agirhg maks. 6 tondur.
CCREF UrUnler, aksi belirtimedikce daha sonra surekli tavlama (CA) yapilacak sekilde Uretilir.

9}
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Yassi Celik Uriinler

Soguk Haddelenmis Yassi Gelik Uriinler icin Ebat ve Sekil Toleranslar

Tolerans Standardi: DIN EN 10131 - 2006

Uygulanan Erdemir Uriin Cinsleri

CR, CCR, ICCR, CRS, CCRS, CRF, CRFS, CCRF, CCRFS, CRK, CCRK, CRSK, CCRSK, CRD, CCRD, CCRDS

Genel Uygulama

e Bu standard, nominal kalinligi 0,35 mm ile 3,00 mm arasinda olan Urtnlere uygulanir.

Kalinlik Toleranslan

e Kalinlik dlgtimd, kenarlardan min. 40 mm uzakliktaki herhangi bir noktadan yapilir.

e Genigligi < 80 mm olan dilinmis rulo veya boya kesilmis CGrtinlerde kalinlik élcimu eksenin ortasindan yapilir.

e Kalinlik toleranslar, kaynakla ucuca eklenmis rulo veya dilinmis rulolarin 10 m uzunlugundaki bolgesinde maks. %50 artirilrr.
*% 25 ve % 50 kalinlik toleranslan + 0,020 mm’den az olmamak kaydiyla asagidaki sartlarda uygulanrr.

CCR, CCRK, CCRD, CCRS, CCRSK, CCRF, CCRFS Urlnlerde %25 kalinlik toleransi icin;

Minimum Akma Mukavemeti (N/mm?) Garanti Kapsami
< 340 % 93
> 340 % 90

ICCR, CR, CRK, CRD, CRS, CRSK, CRF, CRFS Urtnlerde,

® % 25 kalinlik toleransi uygulanmaz
® % 50 kalinlik toleransi igin;

Nominal Kalinlik (mm) Garanti Kapsami
t<0,70 % 90
0,71 <t Uygulanmaz
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Soguk Haddelenmis
Yassi Celik Uriinler

A) Minimum akma mukavemeti Re< 260 N/mm? olan kaliteler icin kalinlik toleranslari

Toleranslar

Genislik (w) (mm)
Nominal Kalinlik (t) Tolerans (mm)
w<1200 1200<w<1500 w>1500

0,35 <t<0,40 +0,03 +0,04 +0,05
0,40 <t < 0,60 +0,03 +0,04 +0,05
0,60 <t<0,80 +0,04 +0,05 +0,06
0,80 <t < 1,00 +0,05 +0,06 +0,07
1,00 <t<1,20 +0,06 +0,07 +0,08
1,20 <t<1,60 +£0,08 +0,09 +0,10
1,60 < t<2,00 +0,10 +0,11 +0,12

B) Minimum akma mukavemeti 260 < Re < 340 N/mm? olan Kaliteler icin kalinlik toleranslan

Genislik (w) (mm)
Nominal Kalinlik (t) Tolerans (mm)
w<1200 1200<w<1500 w>1500

0,35<t<0,40 + 0,04 +0,05 +0,06
0,40 <t<0,60 + 0,04 +0,05 +0,06
0,60 <t<0,80 + 0,05 + 0,06 + 0,07
0,80<t<1,00 + 0,06 +0,07 +0,08
1,00<t<1,20 + 0,07 +0,08 +0,10
1,20<t<1,60 + 0,09 +0,11 +0,12
1,60 <t<2,00 +0,12 +0,13 +0,14

C) Minimum akma mukavemeti 340 < Re < 420 N/mm? olan kaliteler icin kalinlik toleranslan

Geniglik (w) (mm)
Nominal Kalinlik (t) Tolerans (mm)
w<1200 1200<w<1500 w>1500

0,35 <t<0,40 +0,04 +0,05 +0,06
0,40 < t < 0,60 +0,05 +0,06 +0,07
0,60 < t < 0,80 +0,06 +0,07 +0,08
0,80 <t < 1,00 +£0,07 +0,08 +0,10
1,00 <t<1,20 +0,09 +0,10 +0,11
1,20 <t<1,60 £0,11 +0,12 +0,14
1,60 <t<2,00 £0,14 +0,15 +0,17
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Genislik Toleransi

e Geniglik dlgtimu, Grdndn boyuna eksenine dik olarak yapilir.

a) Genisligi 600 mm ve Daha Genis Olan Rulo ve Saclar icin

Geniglik Tolerans (mm)
Nominal Geniglik (w) Normal Toleranslar Ozel Toleranslar (S)
Alt Ust Alt Ust
600 < w < 1200 0 +4 0 +2
1200 < w < 1500 0 +5 +2
w >1500 0 +6 0 +3

* Ozel genislik toleransi (S) 600 mm ve daha genis olan kenarlari kesilmis ve dilinmis Griinlere uygulanir. 600 mm’den daha dar genislikler igin
Ozel geniglik toleransi uygulanmaz.

b) Genisligi 600 mm* den Dar Olan Dilinmis Rulo ve Saclar igin

Geniglik Tolerans (mm)
Nominal Kalinlik (mm) (t) w<125 125<w<250 250<w<400 400<w<600
Alt Ust Alt Ust Alt Ust Alt Ust
t<0,6 0 +0,4 0 +0,5 0 +0,7 0 +1,0
06<t<1,0 0 +0,5 0 +0,6 0 +0,9 0 +1,2
1,0<t<2,0 0 +0,6 0 +0,8 0 +1,1 0 +1,4

Uzunluk Toleransi

e Uzunluk sacin uzun kenar boyunca lculir.

Normal Toleranslar (mm)
Nominal Uzunluk (mm) (L) "
Alt Ust
<2000 0 +6
> 2000 0 % 0,3xL
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Yiizey Duzgiinliigui Toleransi

e Ylzey dlzgunligu toleransi, dUzgun bir ylzey Uzerine birakilan sacin alt yUzeyi ile diizgln ylzey arasinda maks. kabul edilebilir uzakliktir.
e Ylizey dlzgUnligu toleransi sadece sac Urlnlere uygulanir.
e Urlin cinsi CRFS, CCRFS (Full-hard ) olan saclar icin ylzey dizginligu toleransi uygulanmaz.

A) Minimum akma mukavemeti Re < 260 N/mm? olan Kaliteler icin ylizey diizgiinliigii toleransi

Nominal kalinlik t igin maks. dalga yUksekligi
Tolerans Sinffi Nominal Geniglik (w) t<0,7 0,7<t<1,2 t>1,2
w <600 7 6 5
600 <w < 1200 10 8 7
Normal
1200 <w < 1500 12 10 8
w > 1500 17 15 13
w < 600 4 3 2
600 < w < 1200 5 4 3
1200 < w < 1500 6 5 4
w > 1500 8 7 6
Ozel (FS) w < 1500 200 mm’nin Usttindeki dalga boyu uzunluklannda, dalga ylksekligi, dalga boyu uzunlugunun
% 1’inden az olmalidir
w > 1500 200 mm’nin Usttindeki dalga boyu uzunluklarinda, dalga yiksekligi, dalga boyu uzunlugunun
B % 1,5’inden az olmalidir.
200 mm’nin altindaki dalga boyu uzunluklarnnda dalga yiksekligi maks. 2 mm’dir.

B) Minimum akma mukavemeti 260 < Re < 340 N/mm? olan kaliteler icin yiizey diizgiinliigii toleransi

Nominal kalinlik t icin maks. dalga yuksekligi
Tolerans Sinifi Nominal Genislik (w) 1<0,7 0,7<t<1,2 t>1,2

600 < w < 1200 13 10 8

Normal 1200 < w < 1500 15 13 11
w > 1500 20 19 17

600 < w < 1200 8 6 5

Ozel (FS) 1200 < w <1500 9 8 6
w > 1500 12 10 9

C) Minimum akma mukavemeti Re > 340 N/mm? olan kaliteler icin yiizey diizgiinliigii toleransi

e Yizey dizgUunligu toleransi siparis asamasinda gorismeye tabidir, aksi belirtiimedikge “B” grubunda belirtilen yizey diizgunltgu tolerans
degerlerinin % 50 fazlasi uygulanrr.
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Toleranslar

Kenar Egriligi Toleransi

e Kenar egriligi, uzun kenarin iki ucunu birlestiren diz bir ¢izgi ile bu uzun kenar arasindaki maks. uzaklik miktaridir.

e Kenar egdriligi dlcim, Urlindn icblUkey kenarinda yapilir.

e Kenar egdriligi 6lct uzunlugu, kenardan herhangi bir noktadan itibaren élgtlen uzunluktur.

e Kenar egriligi icin 6zel toleranslar uygulanmaz.
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Yassi Celik Uriinler

Urtin Boyutlar (mm)
Urtin Cinsi Genislik Uzunluk Olgti Uzunlugu (mm) Tolerans (mm)
> 2000 2000 5
Sac > 600
< 2000 Gercek uzunluk (L) +0,0025 L
Rulo > 600 2000 5
Dilinmis Rulo < 600 2000 5

Kdse Dikligi Toleransi (mm)

e Kose dikligi, enine kenarn boyuna kenar Uzerine ortogonal izdisimu ile tespit edilen sapma miktandir.
e Kose dikligi toleransi sacin gercek genigliginin maks. % 1’i olabilir.

www.erdemir.com.tr

q: Kenar egriligi
u: Kdse dikligi
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Galvanize/Galvanile Yassi Celik Uriinler

Galvanize/(:‘u__alvanile
Yassi Celik Uriinler

.

Galvanize yassi celikler, soguk haddelenmis metalin sicak daldirma
prosesi ile her iki yUzeyinin de ¢inko tabakasl ile kaplanmasi sonucu
uretilir. Celik ylUzeyinde ¢inko kaplamanin olusturulmasindan sonra,
indUksiyon ile 1sitma sonucunda ara yuzeydeki kaplamanin ¢inko-demir
alasim tabakasina donusturtlmesi ile galvanile yassi celikler Uretilir.

30/06/2011 REV-1 www.erdemir.com.tr
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Yassi Gelik Uriinler

Atmosfere acik alanlarda malzemede olusacak korozyonu engellemeye ve malzeme 6mriinii artirmaya
yonelik yapilan bu kaplama islemi ile liretilen galvanizlenmis malzemeler, 6zellikle otomotiv sektori ve
dis yilizey kaplama yapan sektorlerin en 6nemli girdisini olusturmaktadir. Galvanize/galvanile celikler
kromatlama ve/veya yaglama ile pasive edilerek, ylizeyde olusturulan ¢inko kaplamanin korunumu

saglanmaktadir.

Galvanizlenmis malzemelerin yiizey kaliteleri, uluslararasi standartlar baz alinarak A, B ve C (en iyi) yiizey

olmak lizere, 3 farkh yiizey kalitesinde uretilmektedir.

Avantajlan

Korozyon direnci: Kaplamadaki ¢cinkonun dogasinda
bulunan metali korozif elementlere karsi bariyer kurarak
korumasi nedeniyle, mtikemmel bir korozyon direnci
saglamaktadir. En iyi kullanim émri, kaplamanin kalinligina
ve ortamin siddetine (nem, tuz vb.) baghdir.

Miikemmel yiizey goériiniimii: C ylizey kalitesi gortinar
ylzey uygulamalarinda sorunsuz olarak kullaniimaktadir.

Sekillendirilebilirlik: Galvanizli celikler ekstra derin
cekilebilirlik ve bikme istenen parga Uretimlerinde rahatlkla
kullantlir.

Boyanabilirlik: Dogru 6n islemlerin (ylzey islemleri, yag
alma vb.) yapiimasi akabinde boyanabilir hale gelmektedir.

Kaynaklanabilirlik: Bircok bilinen kaynak prosesleri ile
kaynaklanabilir. Galvanile Urlnler galvanizli Grlinlere gore
daha gelistiriimis punta kaynaklanabilirligine sahiptir.

www.erdemir.com.tr

Genel Uygulama Alanlari

Otomotiv sektériinlin gelistiriimis korozyon direnci ve boya
adhezyonu gereksinimlerini en Ust dlizeyde karsilayan
galvanize/galvanile Urlinlerin, otomotiv endUstrisindeki
kullanimi 6zellikle son yillarda ¢cok artmistir. Ginimuzde
cogu otomobil Ureticileri hem i¢ ylizey hemde dis ylizey
parca Uretimlerinde galvanize/galvanile saclar kullanarak,
Urettikleri araglara korozyona kargl &mur boyu garanti
verebilmektedir. Sicak daldirma galvanize/galvanile

celikler ara¢ gbvdesinin ¢esitli parcalarinda kullaniimaktadir.

Yap! sektoriinde, sicak daldirma galvanize/galvanile gelikler
genis bir kullanim alanina sahiptir. Uygulanacak alanin
atmosferik sartlarina ve istenilen korozyon direncine

bagli olarak degisik kaplamalar kalinliklarinda ¢ati, kapi,
fens, profil gibi ¢esitli uygulamalarda kullanilir.

Beyaz esya sektoriinde goriinmeyen (i¢) ylizeylerde
kullanilan galvanizli saglarin, gortndr (dis) yluzeylerde de
kullanilmaya baglanmasiyla birlikte, beyaz esya Urtnleri
parcalarinin blyudk bir bolimu galvanizli saclardan

Uretilmeye baslanmstir.
30/06/2011 REV-1 n
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Yassi Gelik Uriinler

Erdemir’de Uretilen Galvaniz/Galvanile Uriinlerle ilgili
Genel Bilgiler;

Uriinler:

Cinko kaplanmis (Z) galvanize ve ginko-demir alasimi kaplanmis (ZF) galvanile Uriinlerimiz asagida belirtilen sekil ve yapida
Uretilebilir.

® Rulo, dilinmis rulo veya makasta boya kesilmis olarak,
® Kenarlari kesilmis veya kesilmemis durumda,

Olgiiler:

e Kalinliklar, nominal ve kaplama sonrasi kalinliklardir.
® Bobin i¢ ¢api istege baglh olarak 508 veya 610 mm (+/- 20 mm) olabilir.

Yiizey Koruma:

e Yaglama (O): Urlin yiizeyinde koruyucu yag asagidaki oranlarda bulunmaktadir (Toplam iki yiizey). Aksi belirtiimedikce normal
yaglama degerleri uygulanir. Ozel, az yagl, agir yagh talepler gériismeye tabi olarak kabul edilir.
Az yaglh:100-250 mg/m?
Normal yagh: 250-500 mg/m?
Agir yagh:500-1000 mg/m?
Cok agir yagli:1500-3000 mg/m?
® Kimyasal Pasivasyon (C): Depolama ve tasima esnasinda, Urln ylizeyinde korozyon olusumunu
engellemek icin uygulanir.
¢ Kimyasal Pasivasyon ve Yaglama (CO): Uriin yiizeyinin korozyona karsi koruyuculugunu artirmak icin bu kombinasyon
kullanilabilir.
® Yiizey Korumasiz (U): ERDEMIR yiizey korumasiz galvanizli iiriin &nermemektedir. Yiizey korumasiz iriin
talep edilmesi durumunda, yiizeyde olusabilecek korozyon riskinden ERDEMIR sorumlu olmayacaktir.
® Kimyasal pasivasyon, korozyon riskini azaltmakla birlikte depolama ve tasima kosullarinda tam etkin olmayabilir. Dolayisi ile
sipariglerin, normal yagli veya kromatl + az yagh verilmesi 6nerilmektedir. Korozyon icin garanti siiresi 3 aydir.
® Aksi belirtiimedigi takdirde; sekillendirmeye uygun distk karbonlu celikler kromatsiz+yagli, yapi ¢elikleri ise kromatli+yagsiz
olarak Uretilmektedir.”

n 30/06/2011 REV-1 www.erdemir.com.tr
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Yassi Gelik Uriinler

Yuzey Kalitesi:

DIN EN 10346 standardina gére A, B ve C ylizey kalitesi saglanmaktadir. Aksi belirtiimedikge A ylizey 6zellilklerine uygun olarak
Uretilir.
® Avylzey: Kaplanmis ytzey
Batik, cizik, oyuk, ylizey goriinimindeki dedismeler, siyah noktalar, hafif pasivasyon lekeleri gibi kusurlara izin verilebilir.
Ayrica gergili duzeltici kink izi ve durus kaynakli izler gérulebilir.

® B yiizey: lyilestirimis ylizey
Temper haddeleme iglemi ile elde edilen ylzeydir. Gok kiguk dlgllerde hafif gizikler, temper hadde kaynakl izler, gergili
duzeltici kirik izi, ¢cinko akis izi, durus kaynakli izler ve hafif pasivasyon lekeleri gibi kusurlara izin verilir.

e C ylzey: En iyi kalitede yuzey
Temper haddeleme islemi ile elde edilen ylzeydir. Yiksek kalitede boyama islemine uygun homojen ylzey kalitesine sahip
olmalidir. Diger ylzey de en az B ylzey 6zelliklerine sahip olmalidir.

Kaplama Goérinumui:

Sadece ciceksiz (minimized spangle, M) goriiniminde Uretim yapilmaktadir.

Yuzey Gorinumui:

Temper hadde (skin-pass) islemi uygulanmayan ¢inko kapli (Z) galvanize trlnler parlak gériinimdedir.

Markalama:

Galvanize/galvanile (ylizey koruma yapilmis) Urlnlerimize korozif olmayan ve kolayca silinebilen mirekkeple
kalite ve ebat vb. bilgileri markalanmaktadir. Markalama istenmemesi halinde siparis asamasinda belirtilmelidir.

www.erdemir.com.tr 30/06/2011 REV-1 n
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Kalite Dizini
Galvanize ve Galvanile Uriinlerin Kullanim Alanlan ve Standart Karsiliklan
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Standart Karsiligi )
Genel Kullanim Alani ve Baslica Ozellikleri . KEarﬁ:ng.
Standart Kalite

DIN EN 10346:2009 DX51D+Z 1311

DIN EN 10346:2009 DX52D+Z 1312

DIN EN 10346:2009 DX53D+Z 1313

DIN EN 10346:2009 DX54D+Z 1314

DIN EN 10346:2009 DX56D+Z 1315

WSD-M1 A333 A2 DC05 311

B e
WSD-M1 A333 A3 DCO6 323

11-04-013 XES 324

B53 3106 XSG 325

52806/9.52873 FEPO4-ZNT/F/2S 326

52806/9.52873 FEPO5-ZNT/F/2S 327

52806/9.52873 FEPO4/FEPO5-ZNT/F/2S 328

DIN EN 10346:2009 DX51D+ZF 1411

DIN EN 10346:2009 DX52D+ZF 1412
DIN EN 10346:2009 DX53D+ZF 1413
DIN EN 10346:2009 DX54D+ZF 1414
Soguk sekillendimeye uygun dtistik karbonlu DIN EN 10346:2009 DX56D+2F 1415
“cinko-demir alasimi ile kaplanmis” galvanile celikler TSG3109G SCGA 270C 410
TSG3109G SCGA 270C 411

TSG3109G SCGA 270D 430

TSG3109G SCGA 270D 431

HES C071 JAC270F 432
DIN EN 10346:2009 HX180BD+Z 1118
DIN EN 10346:2009 HX220BD+Z 1122
Cinko ile kaplanarak WSS-M1 A341 A7 1124
“galvanize ediimis” firnn sertlesmeli gelikler DIN EN 10346:2009 HX260BD+Z 1126
DIN EN 10346:2009 HX300BD+Z 1130

52814/9.52873 FEE 220 BH-ZNT/F/2S 380
DIN EN 10346:2009 HX180BD+ZF 1218
DIN EN 10346:2009 HX220BD+ZF 1222
.
DIN EN 10346:2009 HX300BD+ZF 1230
TSG3109G SCGA 340BH 482
ﬁ'g‘;ﬁé‘f kaplanarak “galvanize edimis” DIN EN 10346:2009 HX220YD+7 1500
“‘(Uksek.akma. dqy?mlmh ve soguk sekillendirme islemine uygun DIN EN 10346:2009 HCTE00X4Z 1660
galvanize edilmis” cift fazli celikler

30/06/2011 REV-1 www.erdemir.com.tr




Kalite Dizini
Galvanize ve Galvanile Uriinlerin Kullanim Alanlan ve Standart Karsiliklan
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Benzer Standart Karsiliklar (1)

Sayfa
I\/Iall\lzsme Eski Avrupa Amerikan Japon No
1.0226 DIN EN 10142 Fe P02 G Z ASTM A 653 CS Type C JIS 3302 SGCC 196
1.0350 DIN EN 10142 Fe P03 G Z ASTM A 653 CS Type B JIS 3302 SGCDA1 196
1.0355 DIN EN 10142 Fe P05 G Z ASTM A 653 FS Type B JIS 3302 SGCD2 196
1.0306 DIN EN 10142 Fe P06 G Z ASTM A 653 DDS Type A JIS 3302 SGCD3 196
1.0322 DIN EN 10142 Fe PO7 G Z ASTM A 653 EDDS 196
DX54 D+Z 197
DX53 D+Z ASTM A 653 FS 197
DX56 D+Z 197
DX54 D+Z 197
DX54 D+Z 197
DX54D+Z 197
DX56D+Z 197
DX56D+Z 197
1.0226 DIN EN 10142 Fe P02 G ZF ASTM A 653 CS Type C JIS 3302 SGCC 199
1.0350 DIN EN 10142 Fe P03 G ZF ASTM A 653 CS Type B JIS 3302 SGCD1 199
1.0355 DIN EN 10142 Fe P05 G ZF ASTM A 653 FS Type B JIS 3302 SGCD2 199
1.0306 DIN EN 10142 Fe P06 G ZF ASTM A 653 DDS Type A JIS 3302 SGCD3 199
1.0322 DIN EN 10142 Fe PO7 G ZF ASTM A 653 EDDS 199
DX53 D+ZF ASTM A 653 DQ 200
DX53 D+ZF ASTM A 653 DQ 200
DX56 D+ZF 200
DX56 D+ZF 200
DX56 D+ZF 200
1.0354 DIN EN 10292 HX180LAD Z ASTM A 653 BHS Gr. 180 208
1.0356 DIN EN 10292 HX220LAD Z ASTM A 653 BHS Gr. 210 208
ASTM A 653 BHS Gr. 240 209
1.0433 DIN EN 10292 HX260LAD Z ASTM A 653 BHS Gr. 280 208
1.0445 DIN EN 10292 HX300LAD Z ASTM A 653 BHS Gr. 300 208
HX220BD+Z 208
1.0354 DIN EN 10292 HX180BD ZF ASTM A 653 BHS Gr. 180 211
1.0356 DIN EN 10292 HX220BD ZF ASTM A 653 BHS Gr. 210 211
1.0433 DIN EN 10292 HX260BD ZF ASTM A 653 BHS Gr. 280 211
1.0445 DIN EN 10292 HX300BD ZF ASTM A 653 BHS Gr. 300 211
HX220BD+ZF 210
1.0923 DIN EN 10292 HX220YD Z ASTM A 653 SHS Gr. 210 212
1.0941 213

www.erdemir.com.tr
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Kalite Dizini
Galvanize ve Galvanile Uriinlerin Kullanim Alanlan ve Standart Karsiliklan
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Standart Karsiligi .
Genel Kullanm Alani ve Baslica Ozellikleri ‘ Kiﬁgﬂ;
Standart Kalite
DIN EN 10346:2009 HX260LAD+Z 1626
DIN EN 10346:2009 HXB00LAD+Z 1630
DIN EN 10346:2009 HXB40LAD+Z 1634
Soguk sekillendirme islemine uygun yiksek mukavemetli, DINEN 10546:2009 FASE0LAD 2 1658
dusuk alasimli, strekli sicak daldirma ydntemiyle ¢inko 11-04-002 XE 280D 331
kaplanmis (galvanize) gelikler 11-04-002 XE 320D 366
WSB-M1 A215-F1 Gr. 300 367
F-52811/9.52873 FEE 340 F - ZNT/F/2S 368
11-04-002 XE-360D 372
DIN EN 10346:2009 S220GD+Z 1322
DIN EN 10346:2009 S250GD+Z 1325
Ginko ile kaplanarak “galvanize edilmis” DIN EN 10346:2009 5280GD+Z 1328
vapi celikleri DIN EN 10346:2009 S820GD+Z 1332
DIN EN 10346:2009 S350GD+Z 1335
WSB-M1 A215-F1 Gr. 250 355
DIN EN 10346:2009 S220GD+ZF 1422
DIN EN 10346:2009 S250GD+2ZF 1425
%gkl(;ndwlimg dj'i?;?;g gﬁﬁ‘gfrak DIN EN 10346:2009 S280GD+ZF 1428
DIN EN 10346:2009 S320GD+ZF 1432
DIN EN 10346:2009 S350GD+ZF 1435

30/06/2011 REV-1 www.erdemir.com.tr




Kalite Dizini
Galvanize ve Galvanile Uriinlerin Kullanim Alanlan ve Standart Karsiliklan
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Benzer Standart Karsiliklar (1)

Sayfa
l\/lall\lzs.me Eski Avrupa Amerikan Japon No
DIN EN 10292 HX260LAD Z 204
DIN EN 10292 HX300LAD Z 204
DIN EN 10292 HX340LAD Z 204
DIN EN 10292 HX380LAD Z 204
HX300LAD+Z 206
HX340LAD+Z 205
HX340LAD+Z 205
HX380LAD+Z 205
HX380LAD+Z 205
1.0241 DIN EN 10147 Fe E220 G Z ASTM A 653 SS Gr. 230 202
1.0242 DIN EN 10147 Fe E 250 G Z ASTM A 653 SS Gr. 255 JIS SGC 340 202
1.0244 DINEN 10147 Fe E280 G Z ASTM A 653 SS Gr. 275 JIS SGC 400 202
1.0250 DINEN 10147 Fe E320 G Z ASTM A 53 HSLAS Gr. 340 JIS SGC 440 202
1.0259 DIN EN 10147 Fe E350 G Z ASTM A 653 HSLAS Gr. 380 Class 2 JIS SGC 490 202
S250GD+Z 203
1.0241 DIN EN 10147 Fe E 220 G ZF ASTM A 653 SS Gr. 230 207
1.0242 DIN EN 10147 Fe E 250 G ZF ASTM A 653 SS Gr. 255 JIS SGC 340 207
1.0244 DIN EN 10147 Fe E 280 G ZF ASTM A 653 SS Gr. 275 JIS SGC 400 207
1.0250 DIN EN 10147 Fe E 320 G ZF ASTM A 653 HSLAS Gr. 340 JIS SGC 440 207
1.0259 DIN EN 10147 Fe E 350 G ZF ASTM A 653 HSLAS Gr. 380 Class 2 JIS SGC 490 207

(1) Tabloda belirtilen “benzer standart karsiliklan” malzemelerin tam veya benzer karsiliklan olabilir; bu nedenle, belirlenen Griindn
benzer standarda uygunlugu garanti edilmemektedir.
Benzer standart karsiliklarina gére secilen malzemenin kullanim alanina tam olarak uygunlugu, ancak “deneme Uretimi” neticesinde

belirlenebilir.

www.erdemir.com.tr
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Yassi Celik Uriinler

Celik Kaliteleri

Soguk Sekillendirmeye Uygun, Diisiik Karbonlu, Cinko ile Kaplanmis (Galvanize) Celikler

Standart: DIN EN 10346: 2009

Standart Karsiligi Erdemir C Si Mn P S Ti
Standart Kalite Kalite No. maks. maks. maks. maks. maks. maks.
DIN EN 10346 DX51D+Z 1311 0.18 0.50 1.20 0.12 0.045 0.30
DIN EN 10346 DX52D+Z 1312 0.12 0.50 0.60 0.10 0.045 0.30
DIN EN 10346 DX53D+Z 1313 0.12 0.50 0.60 0.10 0.045 0.30
DIN EN 10346 DX54D+Z 1314 0.12 0.50 0.60 0.10 0.045 0.30
DIN EN 10346 DX56D+Z 1315 0.12 0.50 0.60 0.10 0.045 0.30

Mekanik Ozellikler

R
. Garanti Sureleri® ° Rn" Aad® ao Neo
Standart Karsigi Erdemir . Reo2/Ret N/mm? (%)
Kalite No. Mekanik | Akma iz N/mm? .,
(kg/mm?)
Standart Kalite Degerler | Olusmamasi (kg/mm?) min min min
270-500
DIN EN 10346 DX51D+Z 1311 1ay B = (27.6-51.0) 22 B =
140-300° 270-420
DIN EN 10346 DX52D+Z 1312 1ay - (14.3-30.6) (27.6-42.8) 26 - -
140-260 270-380
DIN EN 10346 DX53D+Z 1313 1ay - (14.3-26.5) (27.6-38.7) 30 - -
120-220 260-35 5
DIN EN 10346 DX54D+Z 1314 6 ay 6 ay (12.2-20.4) (26.5-35.7) 36 1.6 0.18
120-180 260-350 5
DIN EN 10346 DX56D+Z 1315 6 ay 6 ay (12.2-18.4) (26.5-35.7) 39 1.9 0.21
Aciklamalar

1) Cekme testi degerleri ‘enine’ test numunelerine uygulanir.
2) Min. % uzama degerleri, kaplama dahil 0.50 mm < d < 0.70 mm kalinlik araliginda olan Grtnler i¢in 2 birim; d < 0.50 mm kalinlik
araliginda olan Urdnler icin 4 birim azaltilr.

w

Akma dayanimi degeri, temper haddesi yapiimis (B ve C ylzey) GrUnlere uygulanir.

Garanti stresi, B ve C ylzey kalitesi istenen Urlnlere uygulanir.
Kalinigi 1.5 mm’nin Ustiinde olan Urdnler icin rgo degeri 0.2 birim azaltilir.
Tabloda belirtilen garanti sureleri, malzemenin Uretildigi ve sevke hazir oldugu bildirildigi tarihte baslar.

¢}

)
4)
)
)

@]
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Celik Kaliteleri
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Soguk Sekillendirmeye Uygun, Diisiik Karbonlu, Cinko ile Kaplanmis (Galvanize) Celikler

Kimyasal Bilesim (%)®

Standart Karsiligi Erdemir ¢} Mn Si P S Ti Nb Al CE
Standart Kalite Benzekgittaendart/ Kalite No. | maks. maks. maks. maks. maks. maks. maks. maks.
WSD-M1 A333 A2 DCO05 DIN EN 10546/ 311 0.004 0.20 0.04 0.015 0.010 0.07 0.03 - 0.210
DX54D+Z
DIN EN 10346 / o
11-04-013 XE DX53D+7 312 0.050 0.25 0.04 0.020 0.015 0.03 0.01 - 0.16@
WSD-M1 A333 A3 DCO6 DIN EN 10546/ 323 0.004 0.15 0.04 0.010 0.010 0.06 0.03 - 0.210
DX56D+Z
DIN EN 10346 / o
11-04-013 XES DX54D47 324 0.005 0.25 0.04 0.015 0.015 0.07 0.03 - 0.16¢
B53 3106 XSG DIN EN 10546/ 325 0.005 0.25 0.030 0.015 0.015 0.07 0.03 - 0.142
DX54D+Z
FEPO4- DIN EN 10346 / 0,020-
52806/9.52873 INT/F/2S DX54D47 326 0,01 0,50 0,10 0,03 0,03 0,10 - 0.060 -
FEPO5- DIN EN 10346 / 0,020-
52806/9.52873 INT/F/2S DX56D47 327 0,01 0,50 0,10 0,03 0,03 0,10 - 0.060 -
FEPO5- DIN EN 10346 /
52806/9.52873 INT/F/2S DX56D+7 328 0,01 0,50 0,10 0,03 0,03 0,10 - 0,10 -

Aciklamalar

1) CE = % C + % Mn/6 formline gdre hesaplanir.

2) CE =% C + % (Mn+Si)/6 formline gdre hesaplanir.

3) Bu tabloda belirtilen kaliteler, misterilerle yapilan anlasmalar gercevesinde Uretilmektedir.

www.erdemir.com.tr 30/06/2011 REV-1
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Soguk Sekillendirmeye Uygun, Diisiik Karbonlu, Cinko ile Kaplanmis (Galvanize) Celikler

Mekanik Ozellikler

Standart Karsiligi Erdemir N/S:mz Ni::;ﬁ R/Rm (Aoz; oo Nao

Standart Kalite Benzer Standary et (kg/mm?) (kg/mn?) maks. min. min. | min.
Kalite

WSD-M1 A333 A2 DCO5 D'NDEJ; 415)3; o/ 3112006 ( 11 ﬁg:l 204) (2277_2232?7) - 38 1.80 | 0.20

11-04-013 XE D'NDE(’;;SJ?; o/ 3120 ( 118?2252?5) (330(?2@;97) 0.74 34 1.30 | 0.17

WSD-M1 A333 A3 DC06 D'NDi'gggf; 6/ | 3030000 ( 11222:1 g?s) (5;96:335?% 40 210 | 0.22

11-04-013 XES D'NDE; 415)3216/ 32460 (1?23894) (228?2:2297) 0.66 37 1.80 | 0.19

smovoszors | JEROL | ONEMIEG! | e | w20 mome | S0P 4 g

sososzers | [ | ONEMIS! | | e[ o | [e0m0ies0r g | g

svosars | SRS | MBS | gy | o | g | w e o

Aciklamalar

1) Cekme testi degerleri ‘enine’ test numunelerine uygulanir.

2) Akma dayanimi degerleri, d < 0.50 mm kalinlik aralidr icin 40 N/mm?2; 0.50 mm < d < 0.70 mm kalinlik araligindaki Grinler igin

20 N/mm? artirlabilir.

% uzama degeri, 0.50 mm < d < 0.70 mm kalinlik araligindaki Grtnler igin 2 birim azaltlabilir.

foo Ve Ngo degerleri, d > 0.50 mm’den kalin olan olan Urlnlere uygulanir.

d > 1.5 mm’den kalin olan Urtnler icin akma dayanimi maks. degeri 210 N/mm?'dir.

d(kalinlik, mm) < 1.47 mm i¢in, akma mukavemeti 160-200 N/mm?2 ve rgo degeri min. 1.80 olmalidir.

1.47 < d(kalinlik, mm) < 1.95 icin, akma mukavemeti 160 - 210 N/mm2 ve rgo degeri min. 1.60 olmalidir.

d(kalinlik, mm) > 1.95 icin akma mukavmeti 160-210 N /mm?2 ve rgo dederi min. 1.50 olmalidir.

7) Sertlik degeri maks. 50 HRB'dir.

8) Tabloda belirtilien mekanik dzellikler, malzemenin Uretildigi ve sevke hazir oldugu bildirildigi tarihten sonraki 6 ay igin
garanti edilir.

9) Bu kalite FEP04/FEQ5 serisi kalitelerinde kritik kaliplar icin tasarlanmistir.

N2 AR R
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Celik Kaliteleri
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Soguk Sekillendirmeye Uygun, Diisiik Karbonlu, Cinko-Demir Alasimi ile Kaplanmis
(Galvanile) Celikler

Standart: DIN EN 10346: 2009

Kimyasal Bilesim (%)

Standart Karsilig . C Si Mn P S Ti
Erdemir
Standart Kalite Kalite No. maks. maks. maks. maks. maks. maks.
DIN EN 10346 DX51D+ZF 1411 0.18 0.50 1.20 0.12 0.045 0.30
DIN EN 10346 DX52D+ZF 1412 0.12 0.50 0.60 0.10 0.045 0.30
DIN EN 10346 DX53D+ZF 1413 0.12 0.50 0.60 0.10 0.045 0.30
DIN EN 10346 DX54D+ZF 1414 0.12 0.50 0.60 0.10 0.045 0.30
DIN EN 10346 DX56D+ZF 1415 0.12 0.50 0.60 0.10 0.045 0.30

Mekanik Ozellikler

‘ Garanti Streleri”
Standart Karsiligi Erdemir e R Rl X Age? foo Neo
Kalite No. ™\ jekanik | Akma iz Reo2/ Pt N/mm (%)
B (kg/mm?) (kg/mm?) ) ) )
Standart Kalite Degerler | Olusmamasi min. min. min.
270-500
DIN EN 10346 DX51D+ZF 1411 1ay - - (27.6-51.0 22 - -
140-300° 270-420
DIN EN 10346 DX52D+ZF 1412 1ay - (14.3-30.6) (27.6-42.8) 26 - -
140-260 270-380
DINEN 10346 | DX53D+ZF | 1413 1ay - (14.3.26.5) (27.6.38.7) 30 - -
120-220 260-350 o)
DIN EN 10346 DX54D+ZF 1414 6 ay 6 ay (12.2-22.4) (26.5-35.7) 34 1.4 0.18
DIN EN 10346 DX56D+ZF 1415 6 ay 6 ay 120-180 260-350 37 1,700 0.209
(12.2-18.4) (26.5-35.7)
Aciklamalar

1) Cekme testi degerleri ‘enine’ test numunelerine uygulanir.

2) Min. % uzama degerleri, kaplama dahil 0.50 mm < d < 0.70 mm kalinlik araliginda olan UrUnler igin 2 birim; d < 0.50 mm kalinlik
araliginda olan trtnler igin 4 birim azaltilir.

Akma dayanimi degeri, temper haddesi yapilmis (B ve C yizey) Urlnlere uygulanir.

Garanti stresi, B ve C ylzey kalitesi istenen Urlnlere uygulanir.

Kalinhigr 1.5 mm’nin Gstiinde olan Urtnler igin rgo degeri 0.2 birim azaltilir.

Kalinligi 0.7 mm ve daha ince olan Urtnler icin rgp degeri 0.2 birim ve ngo degeri 0.01 birim azaltilir.

Tabloda belirtilen garanti sureleri, malzemenin Uretildigi ve sevke hazir oldugu bildirildigi tarihte baglar.

w

Jearse

~
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Yassi Celik Uriinler

Celik Kaliteleri
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Soguk Sekillendirmeye Uygun, Diisiik Karbonlu, Cinko-Demir Alasimh (Galvanile) Celikler

Kimyasal Bilesim (%)™

Standart Karsiligi Erdemir C Mn P S Ti Nb
Standart Kalite Benzer Standart/Kalite Kalite No. maks. maks. maks. maks. maks. maks.
TSG3109G SCGA 270C | DIN EN 10346 / DX53D+ZF 410 0.050 0.25 0.020 0.015 0.01 0.01
TSG3109G SCGA 270C | DIN EN 10346 / DX53D+ZF 411 0.050 0.25 0.020 0.015 0.01 0.01
TSG3109G SCGA 270D | DIN EN 10346 / DX56D+ZF 430 0.004 0.20 0.010 0.010 0.06 0.03
TSG3109G SCGA 270D | DIN EN 10346 / DX56D+ZF 431 0.004 0.20 0.010 0.010 0.06 0.03
HES C071 JAC270F DIN EN 10346 / DX56D+ZF 432 0.005 0.15 0.010 0.010 0.06 0.03

Aciklamalar
1) Bu tabloda belirtilen kaliteler, musterilerle yapilan anlasmalar ¢ercevesinde Uretilmektedir.

Mekanik Ozellikler

Re Ry Aso r n
Standart Karsiligi Erdemir N/mm? N/mm? (%)
Kalite No. (kg/mm?) (kg/mm?)
Standart Kalite Benzer Standart/Kalite min. min. maks. min. min.
o) 180-235 270
(2)(3) . .
TSG3109G SCGA 270C DIN EN 10346 / DX53D+ZF 410 (18.4-24.0) 27.6) 36 43
) 180-235 270 i i
TSG3109G SCGA 270C DIN EN 10346 / DX53D+ZF 411 (18.4-24.0) (27.6) 39 46
@03 140-180 270
TSG3109G SCGA 270D DIN EN 10346 / DX56D+ZF 430 (14.3-18.4) 27.6) 41 47 1.40 0.20
140-180 270
20
TSG3109G SCGA 270D DIN EN 10346 / DX566D+ZF 431 (14.3-18.4) (27.6) 44 51 1.40 0.20

Aciklamalar
1) Cekme testi degerleri ‘enine’ test numunelerine uygulanir.
2) Mekanik ¢zelliklerde garanti edildigi kalinlik araliklan (d, mm) asagida verilmistir:
410, 430 kaliteler icin 0.40 < d < 1.00 ; 411 kalite igin 1.00 < d < 1.60 ; 431 kalite icin 1.00 < d < 2.00
3) Tabloda belirtilen garanti sreleri, malzemenin Uretildigi ve sevke hazir oldugu bildirildigi tarihte baslar.

02/12/2011 REV-3 www.erdemir.com.tr




Celik Kaliteleri

Soguk Sekillendirmeye Uygun, Diisiik Karbonlu, Cinko-Demir Alasimh (Galvanile) Celikler
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Mekanik Ozellikler

Re R Aso Ago r
Standart Karsiligi N/mm? N/mm? (%) (%)

21 k 21
Erdemir (kg/mrmr) (kg/mrm’)

Standart Kalite Benzer Standart/Kalite Kalite No. min. min. | maks. | min. | maks. | min.

o 110-175 270
HES CO71 JAC270F DIN EN 10346 / DX56D+ZF 432 (11.2-17.9) 27.6) 46 56 38 a7 1.50
Aciklamalar

1) Cekme testi degerleri ‘boyuna’ test numunelerine uygulanir.
2) 3- Tabloda belirtilen garanti streleri, malzemenin Uretildigi ve sevke hazir oldugu bildirildigi tarihte baslar.
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Yassi Gelik Uriinler

Cinko ile Kaplanarak Galvanize Edilmis Yapi Celikleri

Standart: DIN EN 10346: 2009

Kimyasal Bilesim (%)

Celik Kaliteleri

Standart Karsilig . C Si Mn P S
Erdemir
Standart Kalite Kalite No. maks. maks. maks. maks. maks.
DIN EN 10346 S220GD+Z 1322 0.20 0.60 1.70 0.10 0.045
DIN EN 10346 S250GD+Z 1325 0.20 0.60 1.70 0.10 0.045
DIN EN 10346 S280GD+Z 1328 0.20 0.60 1.70 0.10 0.045
DIN EN 10346 S320GD+Z 1332 0.20 0.60 1.70 0.10 0.045
DIN EN 10346 S350GD+Z 1335 0.20 0.60 1,70 0.10 0.045

Mekanik Ozellikler?”

Reo.2/Rent R.(1@ Ags?
Standart Karsiligi Erdemir N/mm? N/mm? (%)
Kalite No. (kg/mm?) (kg/mm?)

Standart Kalite min. min min
220 300

DIN EN 10346 S220GD+Z 1322 (22.4) (30.6) 20
250 330

DIN EN 10346 S250GD+Z 1325 (25.5) (33.6) 19
280 360

DIN EN 10346 S280GD+Z 1328 (28.6) (36.7) 18
320 390

DIN EN 10346 S320GD+Z 1332 (32.6) (39.8) 17
350 420

DIN EN 10346 S350GD+Z 1335 (35.7) (42.8) 16

Agciklamalar

1) Cekme testi degerleri ‘boyuna’ test numunelerine uygulanir.

) Min. % uzama degeri d < 0.50 mm kalinlik aralidr icin 4 birim; 0.50 mm < d < 0.70 mm kalinlik aralidi icin 2 birim azaltilir.
3) Cekme dayanimi araliginin 140 N/mm? (14.3 kg/mm?) olmasi beklenir.

) Tabloda belirtilen mekanik 6zellikler, malzemenin Uretildigi ve sevke hazir oldugu bildirildigi tarinten sonraki 1 ay icin garanti

2

4
edilir.
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Cinko ile Kaplanarak Galvanize Edilmis Yapi Celikleri

Kimyasal Bilesim (%)

Standart Karsiligi Erdemnir C Mn P S Nb \
Standart Kalite Benzer Standart/Kalite Kalite No. maks. maks. maks. maks. maks.
WSB-M1 A215-F1 Gr. 250 DIN EN 10346 / S250GD+Z 3550 0,17 0,90 0,020 0,020 0,02 -

Aciklamalar

1) Bu tabloda belirtilen kalite, muUsterilerle yapilan anlasmalar gercevesinde Uretiimektedir.

Mekanik Ozellikler

. Reoz Ra Reo/R A A
. p0.2/ Mm 50 80
Standart Karsiligi Ergem\r N/mm? N/ b b
Kalite No. , ) (%) (%)
Standart Kalite Benzer Standart/Kalite (kg/mm’) (kg/mm?) maks. min. min.
250-350 350 min.
WSB-M1 A215-F1 Gr. 250 DIN EN 10346 / S250GD+Z 355 (25.5-35.7) (35.7) - 25 -

Aciklamalar

1) Cekme testi degerleri “Boyuna” test numunelerine uygulanir.
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Soguk Sekillendirmeye Uygun Yiiksek Mukavemtli , Diisiik Alasimli , Siirekli Sicak Daldirma
Yo6netmi ile Cinko Kaplanmis (Galvanize) Celikler

Kimyasal Bilesim (%)

Standart Karsiligi Erdemir C Mn. P S Si Al 1 Nb Ti
Standart Kalite Kalite No. maks. maks. maks. maks. maks. maks. maks. maks.
DIN EN 10346 HX 260LAD+Z 1626 0.11 0.60 0.030 0.025 0.50 0.015 0.09 0.12
DIN EN 10346 HX 300LAD+Z 1630 0.11 1.00 0.030 0.025 0.50 0.015 0.09 0.15
DIN EN 10346 HX 340LAD+Z 1634 0.11 1.00 0.030 0.025 0.50 0.015 0.09 0.15
DIN EN 10346 HX 380LAD+Z 1638 0.11 1.40 0.030 0.025 0.50 0.015 0.09 0.15

Mekanik Ozellikler®

R, R, Agg?
Standart Karsiligi Erdemir N/mm? N/mm? (%)
Kalite No. (kg/mm?) (kg/mm?)
Standart Kalite min. min
HX 260-330 350-430
DIN EN 10346 SBOLAD 7 1626 (26.6-33,6) (35,7-43.8) °
HX 300-380 380-480
DIN EN 10346 SO0 1630 (30.6-38.7) (38.7-48.9) >
HX 340-420 410-510
DIN EN 10346 340LAD+Z 1634 (34,7-42.8) (41.8-52.0) 21
HX 380-480 440-560
DIN EN 10346 380LAD+Z 1638 (38,8-48,9) (44.8-57.1) 19
Agiklamalar

1) Cekme testi degerleri “Enine” test numunelerine uygulanir.

2) Min. % uzama degeri, kaplama dahil 0.50 < d < 0.70 mm kalinlik araliginda olan trinler icin 2 birim, d < 0.50 mm kalinlik araligin

da olan UrUnler icin 4 birim azaltilir.

3) Tabloda belirtilen mekanik degerler, malzemenin Uretildigi ve sevke hazir oldugu tarinten baslamak Uzere 6 ay icin garanti edilir.
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Celik Kaliteleri
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Soguk Sekillendirmeye Uygun Yiiksek Mukavemtli , Diisiik Alasimli , Siirekli Sicak Daldirma
Yo6netmi ile Cinko Kaplanmis (Galvanize) Celikler

Kimyasal Bilesim (%)®

Standart Karsilig Erdemir ] Mn P S Nb Vv CE"
Standart Kalite Benzer Standart/Kalite Kalite No. maks. maks. maks. maks. maks. maks. maks.
11-04-002 XE-320D DIN EN 10346 / HX340LAD+Z 366 0.10 1.10 0.020 0.015 0.08 0.07 0.28
WSB-M1 A215-F1 Gr. 300 DIN EN 10346 / HX340LAD+Z 367 0.10 0.85 0.020 0.015 0.08 0.06 -
FEE340F - )
F-52811/9.52873 DIN EN 10346 / HX380LAD+Z 368 0.12 1.50 0.03 0.03 0.04-0.06 - -
ZNT/F/2S
11-04-002 XE-360D DIN EN 10346 / HX380LAD+Z 372 0.11 1.40 0.020 0.015 0.08 0.08 0.31

Aciklamalar

1) Gy =% C + % (Mn+Si)/6 formuline gére hesaplanir.

2) %Nb+%Ti+ %V <0,22 olmaldrr.

3) Bu tabloda belirtilen kaliteler, musterilerle yapilan anlasmalar cercevesinde Uretilmektedir.

Mekanik Ozellikler

Standart Karsiigi E; (ﬁ;m,\i‘rs). N?;:;Z N;::;;Z Roos/Rur ?A)O) (/2/3 feo | Neo
Standart Kalite Benzer Standart/Kalite (kg/mm’) (kg/mm?) maks. | min. | min. | min. | min.
11-04-002 XE-320D DIN EN 10346 / HX340LAD+Z |  366° (3322_2:2897) ( 4‘22:33%) 085 | - | 24 | 050013
WSB-M1 A215-F1 Gr. 300 DIN EN 10346 / HX340LAD+Z 3677 (3300_2:3898) 4?502)”' - 23 | - - -
F-52811/9.52873 FZEETS;‘;(/)QE’ DIN EN 10346 / HX380LAD+Z |  368° (334?2:3598) (j: .?3) - - |2 | - 019
11-04-002 XE-360D DIN EN 10346 / HX380LAD:Z | 3729 (336‘3?:1398) ( 44;8:22% 085 | - | 21 | 050013

Aciklamalar

1) Cekme testi degerleri ‘boyuna’ test numunelerine uygulanir.

2) “n” ortalama degerdir.

3) 3- Tabloda belirtilen mekanik degderler, malzemenin Uretildigi ve sevke hazir oldugu bildirildigi tarihten baslamak Uzere 6 ay icin
garanti edilir.
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Soguk Sekillendirmeye Uygun Yiiksek Mukavemtli , Diisiik Alasimli , Siirekli Sicak Daldirma
Yo6netmi ile Cinko Kaplanmis (Galvanize) Celikler

Kimyasal Bilesim (%)

Standart Karsilgi Erdemir C Mn P S Si Al Nb Ti \ CE®

Standart Kalite Benzer Standart/Kalite Kalite No. | maks. | maks. | maks. | maks. | maks. (%)
DIN EN 10346 / 0.015-

11-04-002 | XE280D HX300LAD+7 331 0.08 0.60 0.030 | 0.025 0.10 0.080 0.100 | 0.100 | 0.100 0.28

Aciklamalar
1) CE =% C + % (Mn+Si)/6 formUlline gbre hesaplanir.

Mekanik Ozellikler

g R Ry Ago lo0 Ngo
Standart Karsiligi Erdemir N/r::;z Roo2/Rm N/mm? %)
Kalite No.

(kg/mm?) (kg/mm?)
Standart Kalite Benzer Standart/Kalite maks. min. min. min.

L DIN EN 10346 / @ 280-340 375-440
11-04-002 XE 280D HX300LAD+Z 331 (28.6-34.6) 0.85 (38.3-44.9) 28 0.60 | 0.15

Aciklamalar

1) Test degerleri ‘boyuna’ test numunelerine uygulanir.
2) Tabloda belirtilen mekanik degerler, malzemenin Uretildigi ve sevke hazir oldugu bildirildigi tarihten baslamak Uzere 6 ay icin garanti

edilir.
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Celik Kaliteleri

Cinko-Demir Alasimi ile Kaplanarak Galvanile Edilmis Yapi Celikleri

Standart: DIN EN 10346: 2009
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Kimyasal Bilesim (%)

Standart Karsiligi . C Si Mn P S
Erdemir
Standart Kalite Kalite No. maks. maks. maks. maks. maks.
DIN EN 10346 S220GD+ZF 1422 0.20 0.60 1.70 0.10 0.045
DIN EN 10346 S250GD+ZF 1425 0.20 0.60 1.70 0.10 0.045
DIN EN 10346 S280GD+ZF 1428 0.20 0.60 1.70 0.10 0.045
DIN EN 10346 S320GD+ZF 1432 0.20 0.60 1.70 0.10 0.045
DIN EN 10346 S350GD+ZF 1435 0.20 0.60 1,70 0.10 0.045

Mekanik Ozellikler?”

RPO.Q/ReH Rm“)(a A )

Standart Karsiligi Erdemir N/mm? N/mm? (:/O)

Kalite No. (kg/mm?) (kg/mm?) ’

Standart Kalite min. min. min
220 300

DIN EN 10346 S220GD+ZF 1422 (22.4) (30.6) 20
250 330

DIN EN 10346 S250GD+ZF 1425 (25.5) (33.6) 19
280 360

DIN EN 10346 S280GD+ZF 1428 (28.6) (36.7) 18
320 390

DIN EN 10346 S320GD+ZF 1432 (32.6) (39.8) 17
350 420

DIN EN 10346 S350GD+ZF 1435 (35.7) (42.8) 16

Aciklamalar

1) Cekme testi degerleri ‘boyuna’ test numunelerine uygulanir.

2

4
edilir.

www.erdemir.com.tr

) Min. % uzama degerleri d < 0.50 mm kalinlik araligi i¢in 4 birim; 0.50 mm < d < 0.70 mm kalinlik aralidr icin 2 birim azaltilir.
3) Cekme dayanimi araliginin 140 N/mm? (14.3 kg/mm?) olmasi beklenir.
) Tabloda belirtilen mekanik 6zellikler, malzemenin Uretildigi ve sevke hazir oldugu bildirildigi tarihten sonraki 1 ay i¢in garanti
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Yassi Gelik Uriinler

Celik Kaliteleri

Yiiksek Akma Dayanimli ve Soguk Sekillendirme islemine Uygun, Siirekli Sicak Daldirma
Yoéntemiyle Cinko Kaplanarak Galvanize Edilmis, Firin Sertlesmeli (Bake-Hardening) Celikler

Standart: DIN EN 10346: 2009

Kimyasal Bilesim (%)

Standart Karsiligi Erdemir C Si Mn P S Al Ti Nb
Standart Kalite Kalite No. maks. maks. maks. maks. maks. maks. maks. maks.
DIN EN 10346 HX180BD+Z 1118 0.10 0.50 0.70 0.06 0.025 0.10 0.12 0.09
DIN EN 10346 HX220BD+Z 1122 0.10 0.50 0.70 0.08 0.025 0.10 0.12 0.09
DIN EN 10346 HX260BD+Z 1126 0.10 0.50 0.80 0.10 0.025 0.10 0.12 0.09
DIN EN 10346 HX300BD+Z 1130 0.11 0.50 0.80 0.12 0.025 0.10 0.12 0.09

Mekanik Ozellikler

. Roo02/Rs BH Ril"
y Garanti Streleri® e ‘, . Agl® o Neo
Standart Karsiligi Erdemir N/mm N/mm N/mm (%)
Kalite No. | Mekanik Akma izi® (kg/mm?) (kg/mm?) (kg/mm?)
Standart Kalite Degerler | Olusmamasi min min min min
180-240 35 290-360
DIN EN 10346 HX180BD+Z 1118 3 ay 3ay (18.4-24.5) (3.6) (29.6-36.7) 34 1.5 0.16
220-280 35 320-400
DIN EN 10346 HX220BD+Z 1122 3ay 3ay (02.4-28.6) (3.6) (32.6-40.8) 32 1.2 0.15
260-320 35 360-440
DIN EN 10346 HX260BD+Z 1126 3ay 3ay (26.5-32.6) (3.6) (36.7-44.9) 28
300-360 35 400-480
DIN EN 10346 HX300BD+Z 1130 3ay 3ay (30.6-36.7) (3.6) (40.8-49.0) 26
Aciklamalar
1) Test degeri ‘enine’ test numunelerine uygulanir.
2) Stoklama ortam sicakliginin 50°C’nin altinda oldugu durumlarda gecerlidir.
3

N

5

)
)
) Minimum rgo degeri, d > 1.5 mm icin 0.2 birim azaltilir.
)
)

Min. % uzama degerleri, d < 0.50 mm kalinlik araligi icin 4 birim ve 0.50 mm < d < 0.70 mm kalinlik araligr icin 2 birim azaltilr.
Tabloda belirtilen garanti streleri, malzemenin Uretildigi ve sevke hazir oldugu bildirildigi tarihte baslar.

Soguk Sekillendirme islemine Uygun Siirekli Sicak Daldirma Yontemiyle Kaplanarak Galvanize

Edilmis Firin Sertlesmeli (Bake- Hardening) Celikler

Kimyasal Bilesim (%)

Standart Karsiligi Erdemnir C Mn P S Si Al
Standart Kalite Benzer Standart/Kalite Kalite No. maks. maks.
FEE 220 BH- . 0.007- 0.15- 0.05- :
52814/9.52873 INT/E/2S DIN EN 10346 / HX220BD+Z 380 0.06 0.70 0.09 0,03 0,5 0.020-0,070

Aciklamalar
1) % Ni+%Cu+%Cr+%Mo<0,5
2) %C+%P<0,16

www.erdemir.com.tr
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Mekanik Ozellikler

R. Rn Ao Too Ngy BH®
Standart Karsiligi Erdemir N/mm? N/mm? (%) N/mm?
Kalite No. (kg/mm?) (kg/mm?) (kg/mm?)
Standart Kalite Benze&aslitt%ndart/ min. min. min. min.
FEE 220 BH- DIN EN 10346 / 2 200-270 305-400 80
02814/9.52675 ZNT/F/2S HX220BD+Z 980 (20.4- 27.5) (81.1-40.7) 92 16 015 (8.15)
Agciklamalar

1) Cekme testi dederleri ‘enine’ test numunelerine uygulanir.

2) Tabloda belirtilen mekanik degerler, malzemenin Uretildigi ve sevke hazir oldugu bildirildigi tarihten baglamak
Uzere 6 ay icin garanti edilir.

3) BH =BH, + WH toplamidir.

Yiiksek Akma Dayanimh ve Soguk Sekillendirme islemine Uygun, Siirekli Sicak Daldirma
Yoéntemiyle Cinko Kaplanarak Galvanize Edilmis, Firin Sertlesmeli (Bake-Hardening) Celik

Standart: Erdemir

Kimyasal Bilesim (%)

Standart Karsiligi c . C Si Mn P S Al Ti Nb"
rdemir
Standart Kalite Kalite No. maks. maks. maks. maks. maks. min. maks. maks.
WSS-M1 A341 A7 1124 0.005 0.03 0.55 0.080 0.010 0.02 0.020 0.005
Aciklamalar

1) Ti+Nb+V<%O0.22.

Mekanik Ozellikler®

Roo2/Re BH, R0 R
Standart Karsilgi Erdemir N/mm? N/mm? N/mm? ((;3
Kalite No. (kg/mm?) (kg/mm?) (kg/mm?)
Standart Kalite min. min.
234-280 35 350-479
WSS-M1 A341 AT 1124 (259266 59 05.7-48.9) 26

Aciklamalar

1) Test degeri ‘enine’ test numunelerine uygulanir.

2) Tabloda belirtilen mekanik &zellikler, malzemenin Uretildigi ve sevke hazir oldugu bildirildigi tarinten sonraki 3 ay icin garanti
edilir.

www.erdemir.com.tr 02/12/2011 REV-3 n



Celik Kaliteleri
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Yassi Gelik Uriinler

Yiiksek Akma Dayanimli ve Soguk Sekillendirme islemine Uygun, Siirekli Sicak Daldirma
Yoéntemiyle Cinko-Demir Alagimi Kaplanarak Galvanile Edilmis, Firin Sertlesmeli
(Bake-Hardening) Celik

Standart: Erdemir

Kimyasal Bilesim (%)™

Standart Karsiligi Erdemir ¢} Mn P S Ti Nb
Standart Kalite Benzer Standart/Kalite Kalite No. maks. maks. maks. maks. maks. maks.
TSG3109G SCGA 340BH | DIN EN 10346 / HX220BD+ZF 482 0.005 0.70 0.080 0.015 0.03 0.03
Aciklamalar

1) Bu tabloda belirtilen kalite, mUsterilerle yapilan anlasmalar cercevesinde Uretilmektedir.

Mekanik Ozellikler?”

Re R, BH,20
o 2 2 AEO 2 r
Standart Karsiligi Erdemir N/mm N/mm %) N/mm
Kalite No. (kg/mm?) (kg/mm?) ° (kg/mm?)
Standart Kalite Benzer Standart/Kalite min. min. | maks. min. min
. 195-295 340 30
(4)(5)
TSG3109G SCGA 340BH | DIN EN 10346 / HX220BD+ZF 48241 (19.9-30.1) (34.7) 34 41 3.1) 1.40

Aciklamalar

1) Cekme testi degerleri ‘enine’ test numunelerine uygulanir.

) BH, degeri, 170°C’de ve 20 dakikada elde edilir.

) BH2 degeri 40 N/mm? (4.1 kg/mm?) olarak hedeflenir.

) Fiziksel 6zellikler, 0.70 mm kalinlik i¢in garanti edilmistir.

) Tabloda belirtilen mekanik degerler, malzemenin Uretildigi ve sevke hazir oldugu bildirildigi tarinten baslamak Uzere 3 ay icin

a b ON

garanti edilir.
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Celik Kaliteleri

Q2
'c
[
=
[
o
SN
o
N
c
[
=
[
o

Yassi Gelik Uriinler

Yiiksek Akma Dayanimli ve Soguk Sekillendirme islemine Uygun, Siirekli Sicak Daldirma
Yoéntemiyle Cinko-Demir Alagimi Kaplanarak Galvanile Edilmis, Firin Sertlesmeli
(Bake-Hardening) Celikler

Standart: DIN EN 10346: 2009

Kimyasal Bilesim (%)

Standart Karsiligi Erdemir C Si Mn P S Al Ti Nb
Standart Kalite Kalite No. maks. maks. maks. maks. maks. maks. maks. maks.
DIN EN 10346 HX180BD+ZF 1218 0.10 0.50 0.70 0.06 0.025 0.10 0.12 0.09
DIN EN 10346 HX220BD+ZF 1222 0.10 0.50 0.70 0.08 0.025 0.10 0.12 0.09
DIN EN 10346 HX260BD+ZF 1226 0.10 0.50 0.80 0.10 0.025 0.10 0.12 0.09
DIN EN 10346 HX300BD+ZF 1230 0.11 0.50 0.80 0.12 0.025 0.10 0.12 0.09

Mekanik Ozellikler

e Ryo2/Ret BH, Rin®
B Garanti Streleri® ) ) , Agg Fog 0 Neo
Standart Karsiligi Erdemir N/mm N/mm N/mm (%)
0 0,
Kalite No. | Mekanik Akma izi® (kg/mm?) (kg/mm?) (kg/mm3)
Standart Kalite Degerler | Olusmamasi min min min min
180-240 35 290-360
DINEN 10346 | HX180BD+ZF | 1218 3ay 3ay (18.4-24.5) 3.6) (29.6-36.7) 34 1.5 0.16
220-280 35 320-400
DINEN 10346 | HX220BD+ZF | 1222 3ay 3ay (22.4-28.6) 3.6) (32.6-40.8) 32 1.2 0.15
260-320 35 360-440
DINEN 10346 | HX260BD+ZF | 1226 3ay 3ay (26.5-32.6) 3.6) (36.7-44.9) 28
300-360 35 400-480
DIN EN 10346 | HX300BD+ZF | 1230 3ay 3ay (30.6-36.7) 3.6) (40.8-49.0) 26
Aciklamalar
1) Test degeri ‘enine’ test numunelerine uygulanir.
2) Stoklama ortam sicakliginin 50°C’nin altinda oldugu durumlarda gecerlidir.
3) Minimum rgo deg@eri, d > 1.5 mm icin 0.2 puan azaltilr.
4) Min. % uzama degerleri, d < 0.50 mm kalinlik aralidi icin 4 birim ve 0.50 mm < d < 0.70 mm kalinlik araligi igin 2 birim azaltilr.
5) Tabloda belirtilen garanti streleri, malzemenin Uretildigi ve sevke hazir oldugu bildirildigi tarihte baglar.
6) Min. Ago deg@eri 2 birim, min. rgo degeri 0.2 birim azaltilir.

www.erdemir.com.tr
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Yassi Gelik Uriinler

Celik Kaliteleri

Yiiksek Akma Dayanimli ve Soguk Sekillendirme islemine Uygun, Siirekli Sicak Daldirma
Yoéntemiyle Cinko Kaplanarak Galvanize Edilmis Celik

Standart: DIN EN 10346: 2009

Kimyasal Bilesim (%)

Standart Karsiligi Erdemir C Si Mn P S Al Ti Nb
Standart Kalite Kalite No. maks. maks. maks. maks. maks. maks. maks. maks.
DIN EN 10346 HX220YD+Z 15221 0.01 0.20 0.90 0.08 0.025 0.10 0.12 0.09
Aciklamalar
1) IF geligidir.

Mekanik Ozellikler

Standart Karsiligi Erdemi Garantl Stirelert” Roo2/Re R Ago® roo®® Neo
I Ir 2 2 0,
- N N %
Kalite No. | Mekank | Akma izi® /mm /mm (%)
B (kg/mm?) (kg/mm?)
Standart Kalite Degerler |Olusmamasi min min. min
220-280 340-420
DIN EN 10346 HX220YD+Z 1622 6 ay 6 ay (22.4-28.6) (34.7-42.8) 32 1.50 0.17
Aciklamalar

1) Test degeri ‘enine’ test numunelerine uygulanir.

2

H W

5

n 30/06/2011 REV-1

Garanti stresi, B ve C yUzey kalitesi istenen trtnlere uygulanir.

Min. % uzama degerleri, d < 0.50 mm kalinlik aralidi igin 4 birim ve 0.50 mm < d < 0.70 mm kalinlik aralidr icin 2 birim azaltilir.

)

) Minimum rgo degeri d > 1.5 mm i¢in 0.2 birim azaltilir.

) Tabloda belirtilen garanti streleri, malzemenin Uretildigi ve sevke hazir oldugu bildirildigi tarihte baglar.
)

www.erdemir.com.tr



Celik Kaliteleri

Yiiksek Akma Dayanimli ve Soguk Sekillendirme islemine Uygun, Siirekli Sicak Daldirma
Yoéntemiyle Cinko Kaplanarak Galvanize Edilmis, Cift Fazh Celik

Standart: DIN EN 10346:2009

Kimyasal Bilesim (%)
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Standart Karsiligi Erdemir C Si Mn P S Al Cr+Mo | Nb+Ti V B
Standart Kalite Kalite No. maks. maks. maks. maks. maks. | maks. maks. | maks. maks. | maks.
DIN EN 10346 HCTB00X+Z 1660 0.14 0.80 2.00 0.08 0.015 2.0 1.0 0.15 0.20 0.005

Mekanik Ozellikler?

Roo2/Re BH, R
5 2 2 Age® Nio-ue
Standart Karsiligi Erdemir N/mm N/mm! N/mm (%)
P 0,
Kalite No. (kg/mm?) (kg/mm?) (kg/mm?)
Standart Kalite min min. min min
340-420 30 600
DIN EN 10346 HCTB600X+Z 1660 (34.7-42.8) (3.1) 61.2) 20 0.14
Aciklamalar

1) Cekme testi degeri ‘enine’ test numunelerine uygulanir.
2) Tabloda belirtilen mekanik dzellikler, malzemenin Uretildigi ve sevke hazir oldugu bildirildigi tarinten sonraki 3 ay icin garanti edilir.
3) Min. % uzama degerleri, d < 0.50 mm kalinlik araligi icin 4 birim ve 0.50 mm < d < 0.70 mm kalinlk araligi icin 2 birim azaltilrr.

www.erdemir.com.tr
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Galvanize/Galvanile

Yassi Celik Uriinler

Cinko ile Kaplanmis (Galvanize, Z) Uriinler icin Gecerli Kaplama Ozellikleri

Celik Kaliteleri

ki Yiizey® ki Yizey Min. ) .
Toplam Kaplama Agirigi Kaplama Agirigr (g/m?) Viizey Kalitesi

(g/m?) Triple Spot Test Single Spot Test Pulsuz Kaplama Tipi (M)
Z100 100 85 A B,C
7140 140 120 A B, C
7200 200 170 A B, C
7225 225 195 A B, C
2275 275 235 A B, C

7350" 350 300 A"

450" 450 385 A"

Aciklamalar

1) Gorlsmeye bagl olarak siparis alinir.

2) Tabloda belirtimeyen diger kaplama agirliklar icin gériismeye bagli olarak siparis alinir.

Cinko-Demir Alasimi ile Kaplanmis (Galvanile, ZF) Uriinler icin Gecerli Kaplama Ozellikleri

iki Ytizey!"
Toplam Kaplama Agirigi

iki Ytizey Min.
Kaplama Agirig (g/m?)

Yizey Kalitesi
Esit Dagiimli Mat Gri

(g/m?) Triple Spot Test Single Spot Test GortinUslt Kaplama Tipi
ZF100 100 85 A B, C
ZF120 120 100 A B,C

Aciklamalar

1) Tabloda belirtimeyen diger kaplama agirliklan icin gérismeye bagdl olarak siparis alinir.

n 30/06/2011 REV-1
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Uretim Limitleri

Uriin Kodlarn
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Galvanize/Galvanile Uriinler

Uriin Uriin Aciklamasi
GZR Soguk haddelenmis, ¢inko kapli, galvanize rulo
GZRK Soguk haddelenmis, ¢inko kapli, kenarlar kesilmis, galvanize rulo
GZRD Soguk haddelenmis, ¢inko kapli, galvanize dilinmis rulo
GZRS Soguk haddelenmis, ¢inko kapli, galvanize rulodan kesilmis sac
GFR Soguk haddelenmis, ginko-demir alasimi kapli, galvanile rulo
GFRK Soguk haddelenmis, ¢inko-demir alagimi kapli, kenarlan kesilmis, galvanile rulo
GFRD Soguk haddelenmis, ¢inko-demir alasimi kapli, galvanile dilinmis rulo
GFRS Soguk haddelenmis, ginko-demir alagimi kapli, galvanile rulodan kesilmis sac

www.erdemir.com.tr
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Uretim Limitleri
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GZR/GZRS
Soguk Haddelenmis, Cinko Kaplanmis - Rulo/Sac

GFR/GFRS
Soguk Haddelenmis, Cinko-Demir Alasimi Kaplanmis - Rulo/Sac

Kalik (mm) Maksimum Geniglik (mm)
Grup-A Grup-B Grup-C Grup-D
0,30-0,35 1000
0,36 - 0,39 1100
0,40 - 0,44 1200 900 1000
0,45 -0,49 1200 1000 900 1000
0,50 - 0,50 1300 1000 900 1000
0,51 -0,60 1300 1100 900 1000
0,61-0,70 1400 1200 900 1100
0,71-0,75 1400 1300 900 1200
0,76 - 0,80 1500 1300 900 1200
0,81-0,90 1500 1300 1000 1300
0,91 -1,00 1500 1400 1100 1300
1,01 -1,20 1500 1500 1200 1400
1,21-2,00 1500 1500 1200 1500
Grup Kodu Urtin Cinsi Kaliteler
GZR, GZRS 312, 1311, 1312, 1313
. GFR, GFRS 410, 411, 1411, 1412, 1413
. GZR. GZRS ?;143?;?2?5225 326, 327, 328, 380, 1118, 1122, 1124, 1126, 1130,
GFR, GFRS 430, 431, 432, 482, 1218, 1222, 1226, 1230, 1414, 1415
GZR, GZRS 366, 367, 368, 372, 1332, 1335, 1626, 1630, 1634, 1638, 1660
© GFR, GFRS 1432, 1435
5 GZR, GZRS 331, 355, 1322, 1325, 1328
GFR, GFRS 1422, 1425, 1428
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Uretim Limitleri
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Yassi Gelik Uriinler

Notlar

1) Minimum siparis genigligi 700 mm olup, 700-899 mm arasindaki genisliklerde siparisler gbériismeye tabi olmak kosuluyla kabul
edilir.

2)  Rulo agirlidricin yapilan talepler gdrismeye tabidir.

3) Siparis genisligi kaplama agirigina bagl olarak degisebilecedi icin kaplama kalinhidr tablosu dikkate alinmalidir.

4)  Siparis uzunlugu min. 914 mm, maks. 4880 mm’dir.

5) 410, 430, 432 kaliteler icin 0.40 mm < kalinlik < 1.00 mm arasinda siparis kabul edilir.

6) 411 kalite icin 1.00 mm < kalinlk < 1.60 mm arasinda siparis kabul edilir.

7) 431 kalite icin 1.00 mm < kalinlik < 2.00 mm arasinda siparis kabul edilir.

8) 482 kalite i¢in sadece 0.70 mm kalinidinda siparis kabul edilir.

9) Sac seklindeki Urtnler i¢in paket agirfigi maks. 6 tondur.

10) GFR, GFRS Urlnlerde toplam kaplama agirigi maks. 120 g/mz’dir.

11) GZR, GZRS urinlerde toplam kaplama agdirigi maks. 500 g/mz’dir.

12) D grubu kaliteler normalde kromatli ve yagsiz Uretilir. Diger kalite gruplarindaki kaliteler normalde yagl ve kromatsiz Uretilir.

Ylzey korumasi igin kromat ve yagin biri veya her ikisinin varligi istenebildigi gibi her ikisinin de olmamasi istenebilir.
ERDEMIR kromatsiz+yagsiz istenen drtinlerin yiizeyindeki korozyon riskinden sorumlu degildir.

13) 1311 ve 1411 kalitelere asagidaki sartlarda temper islemi (skin-pass) uygulanir. Bu sartlar disinda temper islemi uygulanmaz.
1311 kalitede temper islemi uygulanmayan yUzeyler parlak gérinimdedir, ayrica akma izi olusmamasi garanti ediimez.

- Temper yapiimasi istendiginde,
- Ylizey kalitesi B veya C olmasi istendiginde,
- Ozel yiizey pUrizIUINGU (Ra) istendiginde,

14) GZR, GZRS urinlerin 1311 haricindeki kalitelerinde de parlak ylzey gérinimu istendigi durumlarda temper uzamasi
uygulanmaz. Parlak ylzey gdrinUmu istenen siparislerin akma mukavemeti degeri (Re) ve akma izi olusmamasi garanti
edilmez.

15) Markalama; muUsteri tarafindan yapiimasi istenmediginde veya ylzey korumasi istenmediginde (kromatsiz+yagsiz) yapilmaz.
Bu durumlar haricinde markalama yapilir.

www.erdemir.com.tr 30/06/2011 REV-1
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Uretim Limitleri
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GZRK

Soguk Haddelenmis, Cinko Kaplanmis, Kenarlan Kesilmis - Rulo
GFRK

Soguk Haddelenmis, Cinko-Demir Alasimi Kaplanmis, Kenarlar Kesilmis - Rulo

Maksimum Geniglik (mm)
Kalinii (mm) Grup-A Grup-B Grup-C Grup-D
0,30-0,35 1000
0,36 - 0,39 1100
0,40-0,44 1175 875 1000
0,45 -0,49 1175 975 875 1000
0,50 - 0,50 1275 975 875 1000
0,51 -0,60 1275 1075 875 1000
0,61-0,70 1375 1175 900 1100
0,71-0,75 1400 1275 900 1200
0,76 - 0,79 1475 1275 900 1200
0,80 - 0,80 1475 1300 900 1200
0,81-0,90 1475 1300 1000 1300
0,91 - 1,00 1475 1400 1100 1300
1,01 -1,10 1475 1475 1175 1400
1,11-1,20 1475 1475 1200 1400
1,21 -2,00 1475 1475 1200 1475
Grup Kodu Urtin Cinsi Kaliteler
GZRK 312, 1311, 1312, 1313
" GFRK 410, 411, 1411, 1412, 1413
GZRK 311, 323, 324, 325, 326, 327, 328, 380, 1118, 1122, 1124, 1126, 1130, 1314,
B 1315, 1622
GFRK 430, 431, 432, 482, 1218, 1222, 1226, 1230, 1414, 1415
GZRK 366, 367, 368, 372, 1332, 1335, 1626, 1630, 1634, 1638, 1660
© GFRK 1432, 1435
GZRK 331, 355, 1322, 1325, 1328
v GFRK 1422, 1425, 1428

30/06/2011 REV-1 www.erdemir.com.tr




Uretim Limitleri
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Yassi Gelik Uriinler

Notlar

1) Minimum siparis genigligi 700 mm olup, 700-899 mm arasindaki genigliklerde siparigler gériismeye tabi kabul edilir.

2) Rulo agirlidricin yapilan talepler gérismeye tabidir.

Siparis genisigi kaplama agirigina bagl olarak degisebilecedi icin kaplama kalinligi tablosu dikkate alinmalidir.

410, 430, 432 kaliteler icin 0.40 mm < kalinlik < 1.00 mm arasinda siparis kabul edilir.

411 kalite icin 1.00 mm < kalinlk < 1.60 mm arasinda siparis kabul edilir.

431 kalite icin 1.00 mm < kalinlik < 2.00 mm arasinda siparis kabul edilir.

482 kallite icin sadece 0.70 mm kaliniginda siparis kabul edilir.

GFRK Urunlerde toplam kaplama agirigi maks. 120 g/mz’dir.

GZRK Urtnlerde toplam kaplama agiridr maks. 500 g/mz’dir.

10) D grubu kaliteler normalde kromatli ve yagsiz Uretilir. Diger kalite gruplarindaki kaliteler normalde yagl ve kromatsiz Uretilir.
Ylzey korumasi icin kromat ve yagin biri veya her ikisinin varligi istenebildigi gibi her ikisinin de olmamasi istenebilir.
ERDEMIR kromatsiz+yadsiz istenen Griinlerin yiizeyindeki korozyon riskinden sorumiu degildir.

11) 1311 ve 1411 kalitelere asagidaki sartlarda temper islemi (skin-pass) uygulanir. Bu sartlar disinda temper islemi uygulanmaz.
1311 kalitede temper islemi uygulanmayan yuzeyler parlak gérintmdedir, ayrica akma izi olusmamasi garanti edilmez.

- Temper yapilmasi istendiginde,
- Ylizey kalitesi B veya C olmasi istendiginde,
- Ozel ylizey plrlizltligu (Ra) istendiginde,
12) GZRK Urtnlerin 1311 haricindeki kalitelerinde de parlak ylzey goriniimu istendigi durumlarda temper uzamasl uygulanmaz.
Parlak ylzey gdériunimu istenen sipariglerin akma mukavemeti degeri (Re) ve akma izi olusmamasi garanti edilmez.

13) Markalama; muUsteri tarafindan yapilmasi istenmediginde veya ylzey korumasi istenmediginde (kromatsiz+yagsiz) yapilmaz.

Bu durumlar haricinde markalama yapilir.

L2 N
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Yassi Gelik Uriinler

GZRD
Soguk Haddelenmis, Cinko Kaplanmis - Dilinmis Rulo

GFRD
Soguk Haddelenmis, Cinko-Demir Alasimi Kaplanmis - Dilinmis Rulo

Kalnik (mim) Maksimum Genislik (mm)
Grup-A Grup-B Grup-C
0,30 -0,39 699
0,40 - 0,49 699 699 699
0,50 - 2,00 699 699 699
Grup Kodu Urtin Cinsi Kaliteler
GZRD 1311, 1312
" GFRD 1411, 1412
GZRD 311, 312, 323, 324, 325, 326, 327, 328, 380, 355, 1118, 1122, 1124, 1126, 1130, 1313, 1314, 1315, 1322,
B 1325, 1522
GFRD 410, 411, 430, 431, 432, 482, 1218, 1222, 1226, 1230, 1413, 1414, 1415, 1422, 1425
GZRD 366, 367, 368, 372, 1332, 1335, 1626, 1630, 1634, 1638, 1660
© GFRD 1428, 1432, 1435
Notlar

—

Siparis genisligi gérismeye tabi olup, min. siparis genisligi 400 mm’dir.

Siparis genisligi kaplama agirigina bagl olarak degisebilecedi icin kaplama kalinligi tablosu dikkate alinmalidir.

410, 430, 432 kaliteler icin 0.40 mm < kalinlik < 1.00 mm arasinda siparis kabul edilir.

411 kalite icin 1.00 mm < kalinlik < 1.60 mm arasinda siparis kabul edlilir.

431 kalite icin 1.00 mm < kalinlik < 2.00 mm arasinda siparis kabul edilir.

482 kallite icin sadece 0.70 mm kaliniginda siparis kabul edilir.

0.70 mm’nin altindaki kalinliklarda C yuzey kalitesi icin siparis kabul edilmez.

GFRD Urtnlerde toplam kaplama agirigr maks. 120 g/mQ’dir.

GZRD UrUnlerde toplam kaplama agirig maks. 500 g/mz’dir.

10) D grubu kaliteler normalde kromatl ve yagsiz Uretilir. Diger kalite gruplarindaki kaliteler normalde yagl ve kromatsiz Gretilir.
YUzey korumasi igin kromat ve yagdin biri veya her ikisinin varligi istenebildigi gibi her ikisinin de olmamasi istenebilir.
ERDEMIR kromatsiz+yagsiz istenen trtinlerin ylizeyindeki korozyon riskinden sorumlu degildir.

11) 1311 ve 1411 kalitelere asagidaki sartlarda temper islemi (skin-pass) uygulanir. Bu sartlar disinda temper islemi uygulanmaz.

1311 kalitede temper islemi uygulanmayan yUzeyler parlak gérinimdedir, ayrica akma izi olusmamasi garanti ediimez.

L2l N2

- Temper yapiimasi istendiginde,
- Ylzey kalitesi B veya C olmasi istendiginde,
- Ozel ylizey plrlizltligu (Ra) istendiginde,

12) GZRD urunlerin 1311 haricindeki kalitelerinde de parlak ylzey gérinimu istendigi durumlarda temper uzamasi uygulanmaz.
Parlak ylzey gdrinimu istenen siparislerin akma mukavemeti degeri (Re) ve akma izi olusmamasi garanti edilmez.

13) Markalama; muUsteri tarafindan yapiimasi istenmediginde veya ylzey korumasi istenmediginde (kromatsiz+yagsiz) yapilmaz.
Bu durumlar haricinde markalama yapilir.

n 30/06/2011 REV-1 www.erdemir.com.tr



Uretim Limitleri
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Yassi Gelik Uriinler

Uretim limitlerinde verilen kalinliklara kaplama kalinliklari dahil degildir. Bu nedenle Uretilebilirlik kontroliinde, siparisin nihai
kalinhgindan kaplama kalinhgr ile ilgili bir deger ¢ikartilarak bulunan kalinlk dikkate alinmalidir. Kaplama agirliklarina gére
kaplama kalinliklari ile ilgili degerler asagida verilmistir.

GALVANIZLi VE GALVANILE URUNLERDE HERHANGI BIR SiPARIS KALINLIGI iGIN KAPLAMA KALINLIGINA BAGLI OLARAK KABUL
EDILEBILIR SiPARIS GENiSLiGiNi BULMA TABLOSU A GRUBU KALITELER
Nominal Siparis Kalinlik Araligi (mm)
Kaplama Kodu Toplam Kaplama Agirigi (g/m?) t<1,19 1,20<t< 1,50 t>1,50
Siparis Kalinlgindan Cikartilacak veya Eklenecek Deger (mm)
51 100 -0,01 0 +0,01
52 120 -0,01 0 +0,01
53 140 -0,01 0 +0,01
54 200 -0,02 -0,01 0
55 225 -0,02 -0,01 0
56 275 -0,08 -0,02 -0,01
57 350 -0,04 -0,08 -0,02
58 450 -0,05 -0,04 -0,08
59 500 -0,06 -0,05 -0,04
60 70 0 +0,01 +0,02
61 90 0 +0,01 +0,02
62 80 0 +0,01 +0,02
63 180 -0,02 -0,01 0
64 250 -0,02 -0,01 0
65 300 -0,03 -0,02 -0,01
66 60 0 +0,01 +0,02
67 400 -0,05 -0,04 -0,03
68 75 0 +0,01 +0,02
69 150 -0,01 0 +0,01
70 110 -0,01 0 +0,01
71 130 -0,01 0 +0,01
72 160 -0,01 0 +0,01

Ornek

1311 Kalite 0,78 mm kalinlik ve kaplama agirigr 500 g/m2 olan GZR Grtnu i¢in Uretilebilir maksimum genislik su sekilde belirlenir.
1. Adim: Yandaki tablodan 500 g/m2 kaplama agirigina karsilik gelen cikartilacak deger 0,06 mm olarak tespit edilir.

2. Adim: Tespit edilen bu deger Uriintn nihai kalinigindan ¢ikartilarak Uretilebilirlik kontrolinde dikkate alinacak kalinlik hesaplanir.
(0,78-0,06=0,72 mm )

3.Adim: 1311 kalitenin yer aldigi A Grubu ile ilgili tabloda 0,72 mm’nin yer aldigi kalinlik araligi (0,71-0,75 mm ) icin Uretilebilir
maksimum genislik 1400 mm olarak belirlenir.
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Yassi Celik Uriinler

Uretim Limitleri
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GALVANIZLi VE GALVANILE URUNLERDE HERHANGI BiR SiPARIS KALINLIGI iCIN KAPLAMA KALINLIGINA BAGLI OLARAK KABUL
EDILEBILIR SiPARiS GENIiSLiGiNi BULMA TABLOSU B GRUBU KALITELER
Nominal Siparis Kalinlik Araligi (mm)
Kaplama Kodu Toplam Kaplama Agirligr (g/m?) t<1,19 1,20<t< 1,80 t>1,80
Siparis Kalinigindan Cikartilacak veya Eklenecek Deger (mm)
51 100 -0,01 0 +0,01
52 120 -0,01 0 +0,01
53 140 -0,01 0 +0,01
54 200 -0,02 -0,01 0
55 225 -0,02 -0,01 0
56 275 -0,03 -0,02 -0,01
57 350 -0,04 -0,03 -0,02
58 450 -0,05 -0,04 -0,03
59 500 -0,06 -0,05 -0,04
60 70 0 +0,01 +0,02
61 90 0 +0,01 +0,02
62 80 0 +0,01 +0,02
63 180 -0,02 -0,01 0
64 250 -0,02 -0,01 0
65 300 -0,03 -0,02 -0,01
66 60 0 +0,01 +0,02
67 400 -0,05 -0,04 -0,03
68 75 0 +0,01 +0,02
69 150 -0,01 0 +0,01
70 110 -0,01 0 +0,01
71 130 -0,01 0 +0,01
72 160 -0,01 0 +0,01

Ornek

1311 Kalite 0,78 mm kalinlik ve kaplama agirligi 500 g/m2 olan GZR Urlnu icin Uretilebilir maksimum genislik su sekilde belirlenir.
1. Adim: Yandaki tablodan 500 g/m2 kaplama agirligina karsilik gelen cikartilacak deger 0,06 mm olarak tespit edilir.

2. Adim: Tespit edilen bu deger Urintn nihai kalinigindan ¢ikartilarak Uretilebilirlik kontrolinde dikkate alinacak kalinlik hesaplanir.
(0,78-0,06=0,72 mm )

3.Adim: 1311 kalitenin yer aldigi A Grubu ile ilgili tabloda 0,72 mm’nin yer aldigi kalinlik araligi (0,71-0,75 mm ) i¢in Uretilebilir
maksimum geniglik 1400 mm olarak belirlenir.

30/06/2011 REV-1 www.erdemir.com.tr




Uretim Limitleri
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GALVANIZLi VE GALVANILE URUNLERDE HERHANGI BiR SiPARIS KALINLIGI iCIN KAPLAMA KALINLIGINA BAGLI OLARAK KABUL
EDILEBILIR SiPARiS GENiSLiGiNi BULMA TABLOSU C ve D GRUBU KALITELER
Nominal Siparis Kalinlik Araligi (mm)
Kaplama Kodu Toplam Kaplama Agirligr (g/m?) t<1,80 t>1,80
Siparis Kalinigindan Cikartilacak veya Eklenecek Deger (mm)

51 100 -0,01 0
52 120 -0,01 0
53 140 -0,01 0
54 200 -0,02 0,01
55 225 -0,02 0,01
56 275 -0,03 0,02
57 350 -0,04 0,03
58 450 -0,05 0,04
59 500 -0,06 0,05
60 70 0 +0,01
61 90 0 +0,01
62 80 0 +0,01
63 180 -0,02 0,01
64 250 -0,02 0,01
65 300 -0,03 0,02
66 60 0 +0,01
67 400 -0,05 0,04
68 75 0 +0,01
69 150 -0,01 0
70 110 -0,01 0
71 130 -0,01 0
72 160 -0,01 0

Ornek

Yassi Gelik Uriinler

1311 Kalite 0,78 mm kalinlik ve kaplama agirligi 500 g/m2 olan GZR Urlnu icin Uretilebilir maksimum genislik su sekilde belirlenir.
1. Adim: Yandaki tablodan 500 g/m2 kaplama agirligina karsilik gelen cikartilacak deger 0,06 mm olarak tespit edilir.

2. Adim: Tespit edilen bu deger Urintn nihai kalinigindan ¢ikartilarak Uretilebilirlik kontrolinde dikkate alinacak kalinlik hesaplanir.
(0,78-0,06=0,72 mm )

3.Adim: 1311 kalitenin yer aldigi A Grubu ile ilgili tabloda 0,72 mm’nin yer aldigi kalinlik araligi (0,71-0,75 mm ) i¢in Uretilebilir
maksimum geniglik 1400 mm olarak belirlenir.

www.erdemir.com.tr
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Toleranslar
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Sirekli Sicak Daldirma Yéntemiyle Cinko Veya Cinko - Demir Alagimi ile Kaplanmis Olan,
Galvanize veya Galvanile Uriinler Icin Toleranslar

Tolerans Standardi: DIN EN 10143 - 2006

Uygulanan Erdemir Uriin Cinsleri

GZR, GZRK, GZRD , GZRS , GFR, GFRK, GFRD , GFRS

Genel Uygulama

e Bu standard, nominal kalinigi 0,20 mm ile 6,50 mm arasinda olan Urtnlere uygulanir.

Kalinlik Toleranslari

e Kalinlik dlcuimu, kenarlardan min. 40 mm uzakliktaki herhangi bir noktadan yapilir.

e Genisligi < 80 mm olan dilinmis rulo veya boya kesilmis trlinlerde kalinlik élcimd eksenin ortasindan yapilir.

e Kalinlik toleranslari, kaynakla ucuca eklenmis rulo veya dilinmis rulolarin 10 m uzunlugundaki bdlgesinde maks. % 50 artirilir.
e 7450 ve Z600 toplam kaplama agirliklarinda normal ve ¢zel kalinlik toleranslari = 0,01 mm artirilir.

¢ 0,45 mm ve altindaki nominal siparis kalinliklarinda % 25 kalinlik toleransi uygulanmaz.

*% 25 ve % 50 kalinlik toleranslan + 0,020 mm’den az olmayacak sekilde uygulanir.

*% 25 kalinlik toleransi asagidaki sartlarda uygulanir:

Minimum Akma Mukavemeti (N/mm?) Garanti Kapsami
< 360 % 95
> 360 % 90

A) Minimum Akma Mukavemeti Re < 260 N/mm? Olan Kaliteler icin Kalinlik Toleranslar

Geniglik (w) (mm)
Nominal Kalinlik (t) Tolerans (mm)
w<1200 1200<w<1500 w>1500
0,20<t<0,40 + 0,04 + 0,05 + 0,06
0,40 <t<0,60 + 0,04 + 0,05 + 0,06
0,60 <t<0,80 +0,05 + 0,06 +0,07
0,80 <t<1,00 + 0,06 +0,07 + 0,08
1,00<t<1,20 +0,07 +0,08 +0,09
1,20<t<1,60 +0,10 +0,11 +0,12
1,60 <t<2,00 +0,12 +0,13 +0,14

B) Minimum Akma Mukavemeti 260 < Re < 360 N/mm? Olan Kaliteler ve DX51D icin Kalinlik Toleranslar

Geniglik (w) (mm)
Nominal Kalinlik () Tolerans (mm)
w<1200 1200<w<1500 w>1500
0,20<t<0,40 + 0,05 + 0,06 +0,07
0,40 <t<0,60 + 0,05 + 0,06 + 0,07
0,60<t<0,80 +0,06 +0,07 +0,08
0,80 <t<1,00 +0,07 +0,08 +0,09
1,00<t<1,20 +0,08 + 0,09 +0,11
1,20 <t<1,60 +0,11 +0,13 +0,14
1,60 <t<2,00 +0,14 +0,15 +0,16
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Yassi Celik Uriinler

Toleranslar

Galvanize/Galvanile

C) Minimum Akma Mukavemeti 360 < Re < 420 N/mm?2 Olan Kaliteler icin Kalinlik Toleranslar

Geniglik (w) (mm)
Nominal Kalinlik () Tolerans (mm)
w<1200 1200<w<1500 w>1500
0,35<t<0,40 + 0,05 + 0,06 + 0,07
0,40 <t<0,60 +0,06 +0,07 +0,08
0,60 <t<0,80 +0,07 +0,08 +0,09
0,80 <t< 1,00 +0,08 +0,09 +0,11
1,00<t<1,20 +0,10 +0,11 +0,12
1,20<t< 1,60 +0,13 +0,14 +0,16
1,60 <t<2,00 +0,16 +0,17 +0,19

Genislik Toleransi

e Geniglik dlgtimd, Grdndn boyuna eksenine dik olarak yapilir.

a) Genisligi 600 mm ve Daha Genis Olan Rulo ve Saclar igin

Geniglik Tolerans (mm)
Nominal Genislik (w) Normal Toleranslar Ozel Toleranslar (S)
Alt Ust Alt Ust
600 < w < 1200 0 +5 0 +2
1200 < w < 1500 0 +6 0 +2
1500 < w 0 +7 0 +3

e Ozel genislik toleransi 600 mm ve daha genis olan GZRK , GFRK , GZRD , GFRD uriinlere uygulanir.

b) Genisligi 600 mm’den Dar Olan Dilinmis Rulo ve Saclar igin

Geniglik Tolerans (mm)
Nominal Kalinlik (mm) (t) w<125 125<w<250 250<w<400 400<w<600
Alt Ust Alt Ust Alt Ust Alt Ust
t<0,6 0 +0,4 0 +0,5 0 +0,7 0 +1,0
06<t<1,0 0 +0,5 0 +0,6 0 +0,9 0 +1,2
1,0<t<2,0 0 +0,6 0 +0,8 0 +1,1 0 +1,4

Uzunluk Toleransi

e Uzunluk sacin uzun kenari boyunca dl¢ulir.

Normal Toleranslar
Nominal Uzunluk (mm) (L) Alt Ust
<2000 0 +6
> 2000 0 % 0,3x L
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Yassi Celik Uriinler

Toleranslar

Galvanize/Galvanile

Yiizey Duzgiinliigui Toleransi

e Yizey dizgunligu toleransi, dizgun bir ylzey Uzerine birakilan sacin alt ylzeyi ile diizgin ylzey arasinda maks. kabul edilebilir uzakliktir.
e Yizey dizgUunligu toleransi sadece sac Urlnlere uygulanir.

A) Minimum Akma Mukavemeti Re < 260 N/mm? Olan Kaliteler igin Yiizey Diizguinliigii Toleransi

Nominal Kalinlik (t) icin Maks. Dalga Yiksekligi (mm)
Tolerans Sinffi Nominal Geniglik (w) t<0,7 0,7<t<1,6 ‘ 1,6<t<3,0

Normal w < 1200 10 8
1200 < w < 1500 12 10
1500 <w 17 15

Ozel (FS) w < 1200 5 4 3

1200 <w < 1500 6 5 4

1500 < w 8 7 6

B) Minimum Akma Mukavemeti 260 < Re < 360 N/mm? Olan Kaliteler ve DX51D igin

Yiizey Diuzgiinliigti Toleransi

Nominal Kalinlik () igin Maks. Dalga Yiiksekligi (mm)
Tolerans Sinifi Nominal Geniglik (w) 1<0,7 0,7<t<1,6 ‘ 1,6<t<3,0

Normal w < 1200 13 10
1200 < w <1500 15 13
1500 < w 20 19

Ozel (FS) w < 1200 8 6 5

1200 < w < 1500 9 8 6

1500 < w 12 10 9

C) Minimum Akma Mukavemeti Re > 360 N/mm? Olan Kaliteler igin Yiizey Duzgiinliigli Toleransi

e Ylzey dlzgUnligu toleransi siparis asamasinda gérismeye tabidir, aksi belirtiimedikge “B” grubunda belirtilen ylizey dizglnltgu tolerans
degerlerinin % 50 fazlasi uygulanir.
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Toleranslar

Kenar Egriligi Toleransi

e Kenar egdriligi, uzun kenarn iki ucunu birlestiren diz bir ¢izgi ile bu uzun kenar arasindaki maks. uzaklik miktandir.

e Kenar egriligi dlcimu, Urinln icblUkey kenarinda yapillir.
e Kenar egdriligi 6lct uzunlugu, kenardan herhangi bir noktadan itibaren élgtlen uzunluktur.
e Kenar egdriligi icin 6zel toleranslar uygulanmaz.
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Uriin Boyutlar (mm)
Uriin Cinsi Genislik Uzunluk Olgti Uzunlugu (mm) Tolerans (mm)
> 2000 2000 5
Sac > 600
<2000 Gergek uzunluk (L) +0,0025 L
Rulo > 600 2000 5
Dilinmis Rulo < 600 2000 5

Koése Dikligi Toleransi

e Kose dikligi, enine kenarin boyuna kenar Uzerine ortogonal izdisumu ile tespit edilen sapma miktaridir.
e Kose dikligi toleransi sacin gergek genigliginin maks. % 1’i olabilir.

q: Kenar egriligi
u: Koge dikligi

www.erdemir.com.tr
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Kalay/Krom Kapli
Yassi Celik Urunler

(Teneke)
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Kalay/Krom Kaph Yassi Celik Uriinler (Teneke)

Yassi Gelik Uriinler

Kalay/Krom Kaph
ELEG)

Soguk haddelenmis, dusuk karbonlu, yumusak yassi celigin elektroliz
yontemiyle krom veya cesitli agirliklarda kalay kaplanmasi ile Uretilen ve
kalinliklar 0.12-0.60 mm araliginda degisen rulo veya sac seklindeki

yassi ¢elik Grdnlerdir.
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Genel Uygulama Alanlan

Yogun olarak metal ambalaj sanayisinde; endustriyel yag,
boya vb. kimyasal maddelerin kutularinin, 2 pargali ve

3 parcgali konserve, salca, yag, peynir vb. gida kutularinin,
icecek kutularinin, kavanoz, tag/mesrubat ve kolay acilir
kapaklarin, aerosol kutularinin, dekoratif kutularin, oyuncak
ve kirtasiye gerecleri gibi bircok endustriyel Griniin
imalatinda kullanilr.

Teneke biinyesinde diger bircok malzemede bulunmayan;

« insan sagligina uygunluk, non-toksik olma,

« Hafiflik,

¢ Kolayca sekillenebilirlik/sivanabilirlik,

¢ Kaynaklanabilirlik,

» Korozyona direng,

e Cekici/parlak ylzey gorintisu,

e Emaye ve baski yapilabilirlik,

e Geri dontstim ve cevre dostu olma gibi 6zellikleri
barindirmaktadir.

Kalay/Krom Kapli (Teneke) Celikler asagidaki proses
asamalarindan gecerek Uretilmektedirler;

Asitleme: Sicak haddelenmis ¢elik rulolarn yiizeyinde
haddeleme sirasinda olusan tufal ve oksit tabakasinin
yaklasik 80°C’deki HCI banyosundan gegirilerek
giderilmesi islemidir.

Soguk Haddeleme: Asitleme hattinda yuizeyi temizlenen
soguk yari mamullin tandem haddede genigliginde bir
degisim olmadan boyu uzayarak nihai kalinhga
haddelenmesi islemidir.

Temizleme: Soguk haddeleme sirasinda bobin ylizeyine
yapisan ince yag tabakasinin alkali ortamda temizlenmesi
islemidir.

Tavlama: Soguk haddeleme sirasinda olusan i¢ gerilimlerin
gideriimesi amaciyla malzemelerin rediktif (oksitlenmesini
Onleyici) atmosfer icerisinde rekristalizasyon noktasinin
Uzerine 1sitiimasi ve sogutulmasi islemidir. Kutu (Batch) ve
surekli (continuous) olmak Uzere iki tip tavlama metodu
uygulanmaktadir.

www.erdemir.com.tr
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Temperleme: Yari mamulin istenilen sertligi, ylzey tipini,
ylzey kalitesini ve mekanik &zelliklerini elde edebilmesi igin
malzemenin ¢ok disiUk miktarlarda ezme verilerek
haddelenmesi islemidir. Ayrica temper hadde hattinda DR
teneke Uretimi icin gerekli olan ikincil soguk haddeleme
islemi yapilabilmektedir.

Kalay/Krom Kaplama: Temperlenmis soguk bobinlerin
elektrolitik kalay veya krom kaplanmasi iglemidir.
Malzemenin Kalay/krom kaplama hattinda sirasiyla;
temizleme, asitleme, elektrolitik kalay veya krom kaplama,
indliksiyon isitma, pasivasyon, yaglama asamalarindan
gecmesiyle nihai kalay/krom kapli (teneke) rulo Uretilir.
ERDEMIR Kalay Kapli Yassi Celik (teneke) trtinleri Tek
Ezmeli (SR) ve Gift Ezmeli (DR) olmak Uzere iki ana sinifta
uretilmektedir. ERDEMIR Krom Kapli Celik (teneke) riinleri
ise Tek Ezmeli olarak Uretilmektedir.

Tek Ezme (SR) Tenekeler: Celik rulolarin nihai kaliniga
tandem haddede tek bir haddeleme operasyonu ile
indirildikten sonra tavlanmasi, temperlenmesi ve kalay veya
krom kaplanmasi yoluyla Uretilen teneke tipidir.

Genel Kullanim Alanlari: Celik kalitesi ve tavlama tipine
bagl olarak, kdseli kutu gévde, dip ve kapaklari, 2 ve 3
parcall yuvarlak kutu gévde ve kapaklari, icecek kutulari,
kolay agcilir kapaklar, kavanoz kapag ve ta¢ kapaklar,
aerosol kutularinda kullanilr.

Cift Ezme (DR) Tenekeler: Celik rulonun bir kez soguk
haddelenmesi (ezme) ve tavlanmasi sonrasi, temper
haddeleme yerine yaklasik %10-30’lar seviyelerinde ezme
verilerek ikinci kez soguk haddelenmesi ve daha sonra
kalay kaplanmasi yoluyla Uretilen teneke tipleridir.

Genel Kullanim Alanlari: Celik kalitesi ve tavlama tipine
bagl olarak, 2 ve 3 parcall yuvarlak konserve kutu
gbvdeleri ve dipleri, késeli kutu dipleri, kolay acilir kapaklar,
kavanoz kapaklari, aerosol gévdelerinde kullanilir.
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Genel Teknik Bilgiler

Yassi Celik Uriinler

(Teneke)
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Erdemir’de Uretilen Teneke Uriinlerle Ilgili Genel Bilgiler;

Urinler:

Teneke Urlinlerimiz asagida belirtilen sekil ve yapida Uretilebilir:

® Elektrolitik olarak kalay ve krom kaplanmis, distk karbonlu yumusak ¢elik,
® Surekli veya yigin tavlama sonrasinda temperlenmis yapida,

® Tek ezme veya ¢ift ezme yapilmis durumda,

® Rulo veya makasta boyuna kesilmis sekilde,

Olciiler:

® Aksi belirtiimedikcge kalinlik, genislik ve uzunluk degerleri nominaldir.
® Rulo i¢ cap1 420 mm (+/- 20 mm) olabilir.

Yiizey Koruma:

® Yaglama: Urlin ylizeyinde koruyucu yag asagidaki oranlarda bulunmaktadir. (Toplam iki ylizey) Aksi belirtiimedikce normal
yaglama degerleri uygulanir. Diger yaglama istekleri goériismeye tabidir.
Normal Yagh  :3.4 - 8.0 mg/m?
Agir yagl 210 - 18 mg/m?

¢ ERDEMIR, yiizeyi yagsiz veya normalden daha az yagli teneke Uriin 6nermemektedir. Eger yuzey korumasiz veya az yagli
Urtin istenir ise ylzeyde olusabilecek korozyon riskinden ERDEMIR sorumlu olmayacaktir.
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Genel Teknik Bilgiler

Yuzey Tipi:

Yassi Celik Uriinler

(Teneke)
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* ERDEMIR’de tek ezmeli teneke driinlere uygulanan yiizey tipleri ve ylzey piriizlilik degerleri asagida verilmistir.

Product Finish

Ylzey PurtzIUgu Ra (um)

Yuzey Tipi
Parlak Bright Ra< 0.35
Yan Parlak Fine Stone 0.25<Ra<0.45
Az Parlak Stone 0.35<Ra<0.60
Mat / Normal Matt / Normal 0.60<Ra<1.90
Yan Mat (GUmUs) Silver Ra> 0.90

* ERDEMIR’de cift ezmeli teneke Uriinlere uygulana ylizey tipleri ve ylizey piiriizlilik degerleri asagida verilmistir.

Product Finish

Ylzey PurtzIUgu Ra (um)

Yuzey Tipi

Az Parlak Stone 0.35<Ra<0.60

Yan Parlak Fine Stone 0.25<Ra<0.45
Markalama:

Aksi belirtiimedikge farkli kaplama agirligi istenen durumlarda, kaplama miktar fazla olan ytizey Ust ytzey olup,

surekli paralel ¢izgi ile markalanmaktadir.
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Yassi Celik Uriinler

(Teneke)

Kalite Dizini
Teneke Uriinlerin Kullanim Alanlan ve Standart Karsiliklan

Kalay/Krom Kaplh

Standart Karsiligi e
. rdemir
Genel Kullanm Alani ve Baglica Ozellikleri Kalite No
Standart Kalite ’
DIN EN 10202:2001 TS245 2004
DIN EN 10202:2001 TS275 2005
Tek ezme yg yigin tavlama yap“nm\s,:, ambfilaj, tleneke kutu ve DIN EN 10202:2001 TS415 2006
konservecilik yapimina uygun “kalay kapl” celikler
DIN EN 10202:2001 TS230 2023
DIN EN 10202:2001 TS260 2026
DIN EN 10202:2001 TS245 2104
DIN EN 10202:2001 TS275 2105
Tek ezme yg yigin tavlama yap“||m|§, ambe:laj, tleneke kutu ve DIN EN 10202:2001 TS415 2106
konservecilik yapimina uygun “krom kapli” celikler
DIN EN 10202:2001 TS230 2123
DIN EN 10202:2001 TS260 2126
DIN EN 10202:2001 TH230 2223
DIN EN 10202:2001 TH245 2225
DIN EN 10202:2001 TH260 2226
Tek ezme ve surekli taviama yapiimis “kalay kapl” gelikler
DIN EN 10202:2001 TH275 2228
DIN EN 10202:2001 TH415 2242
DIN EN 10202:2001 TH435 2244
DIN EN 10202:2001 TS520 2052
Cift ezme ve yigin tavlama yapiimis “kalay kapli” gelikler
DIN EN 10202:2001 TS550 2055
DIN EN 10202:2001 TH520 2252
Cift ezme ve sUrekli taviama yapilmis “kalay kapl” DIN EN 10202:2001 THS50 2255
celikler DIN EN 10202:2001 TH580 2258
DIN EN 10202:2001 TH620 2262
DIN EN 10202:2001 TH230 2323
DIN EN 10202:2001 TH245 2325
DIN EN 10202:2001 TH260 2326
Tek ezme ve surekli taviama yapimis “krom kapli” gelikler
DIN EN 10202:2001 TH275 2328
DIN EN 10202:2001 TH415 2342
DIN EN 10202:2001 TH435 2344
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Kalite Dizini
Teneke Uriinlerin Kullanim Alanlan ve Standart Karsiliklan

Yassi Celik Urinler

Kalay/Krom Kapl
(Teneke)

Benzer Standart Karsiliklar (1)
Sayfa
I\/Ialljsme Eski Avrupa Amerikan Japon No
1.0372 DIN EN 10203 T2 ASTM A 623 T53 JIS G 3303 236
1.0375 DIN EN 10203 T3 ASTM A 623 T57 JIS G 3303 236
1.0377 DIN EN 10203 T4 ASTM A 623 T61 JIS G 3303 236
1.0371 DIN EN 10203 T1 ASTM A 623 T49 JIS G 3303 236
1.0379 DIN EN 10203 T2,5 ASTM A 623 T55 JIS G 3303 236
1.0372 DIN EN 10203 T2 ASTM A 623 T53 JIS G 3315 237
1.0375 DIN EN 10203 T3 ASTM A 623 T57 JIS G 3315 237
1.0377 DIN EN 10203 T4 ASTM A 623 T61 JIS G 3315 237
1.0371 DIN EN 10203 T1 ASTM A 623 T49 JIS G 3315 237
1.0379 DIN EN 10203 72,5 ASTM A 623 T55 JIS G 3315 237
1.0371 DIN EN 10203 T1 ASTM A 623 T49 JIS G 3303 238
1.0372 DIN EN 10203 T2 ASTM A 623 T52 JIS G 3303 238
1.0379 DIN EN 10203 T2,5 ASTM A 623 T55 JIS G 3303 238
1.0375 DIN EN 10203 T3 ASTM A 623 T57 JIS G 3303 238
1.0377 DIN EN 10203 T4 ASTM A 623 T61 JIS G 3303 238
1.0378 DIN EN 10203 T5 ASTM A 623 T65 JIS G 3303 238
1.0384 DIN EN 10203 DR 520 ASTM A 623 DR7,5 JIS G 3303 241
1.0373 DIN EN 10203 DR 550 ASTM A 623 DR8 JIS G 3303 241
1.0384 DIN EN 10203 DR 520 ASTM A 623 DR7,5 JIS G 3303 240
1.0373 DIN EN 10203 DR 550 ASTM A 623 DR8 JIS G 3303 240
1.0382 DIN EN 10203 DR 580 ASTM A 623 DR8,5 JIS G 3303 240
1.0374 DIN EN 10203 DR 620 ASTM A 623 DR9 JIS G 3303 240
1.0371 DIN EN 10203 T1 ASTM A 623 T49 JIS G 3315 239
1.0372 DIN EN 10203 T2 ASTM A 623 T52 JIS G 3315 239
1.0379 DIN EN 10203 72,5 ASTM A 623 T55 JIS G 3315 239
1.0375 DIN EN 10203 T3 ASTM A 623 T57 JIS G 3315 239
1.0377 DIN EN 10203 T4 ASTM A 623 T61 JIS G 3315 239
1.0378 DIN EN 10203 T5 ASTM A 623 T65 JIS G 3315 239

(1) Tabloda belirtilen “benzer standart karsiliklan” malzemelerin tam veya benzer karsiliklan olabilir. Bu nedenle, belirlenen Griindn
benzer standarda uygunlugu garanti edilmemektedir.
Benzer standart karsiliklarina gére secilen malzemenin kullanim alanina tam olarak uygunlugu, ancak deneme Uretimi neticesinde

belirlenebilir.

www.erdemir.com.tr

30/06/2011 REV-1




Yassi Celik Uriinler

(Teneke)

Celik Kaliteleri
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Kalay Kapli Teneke (Tek Ezme ve Yigin Tavilama Yapiimig)

Standart: DIN EN 10202:2001

Kimyasal Bilesim (%)™

Standart Karsiligi Erdemir C Mn P S Si Al N
Standart Kalite Kalite No. maks. maks. maks. maks.
DIN EN 10202 TS230 2023 0.01-0.04 0.10-0.30 0.020 0.020 0.020 0.020-0.070 0.008
DIN EN 10202 TS245 2004 0.03-0.06 0.15-0.35 0.020 0.020 0.020 0.020-0.070 0.008
DIN EN 10202 TS260 2026 0.05-0.09 0.20-0.40 0.020 0.020 0.020 0.020-0.070 0.008
DIN EN 10202 TS275 2005 0.05-0.09 0.20-0.40 0.020 0.020 0.020 0.020-0.070 0.008
DIN EN 10202 TS415 2006 0.09-0.12 0.30-0.50 0.020 0.020 0.020 0.020-0.070 0.008

Aciklamalar
1) Tablodaki kimyasal limit degerleri referans degerler olup, sadece bilgi olarak verilmistir.

Mekanik Ozellikler"?

Hedef Degerler Onceki Sertlik Degerleri
R. Rooj N/mm? Rn ) Standartlarda (HR 30 Tm)
Standart Karsiligi ) N/mm (kg/mm?) N/mm Belirtilen d (mm)
Erdemir (kg/mm?) (kg/mm?)
Standart Kalite |Kalite No. Re, Roo2 Rn Rumuzlar d<0.21 [0.21<d<0.28 d>0.28
180-280 230 325 275-375
DIN EN 10202 | TS230 2023 (18.4-28.6) (23.5) (33.2) (28.1-38.3) T50 T1 53 maks. | 52 maks. | 51 maks.
195-295 245 340 290-390
DIN EN 10202 TS245 2004 (19.9-30.1) (25.0) (34.7) (29.6-39.8) T52 T2 49-57 48-56 47-55
210-310 260 360 310-410
DIN EN 10202 | TS260 2026 (21.4-31.6) (26.5) (36.7) (31.6-41.8) T55 | T25 52-60 51-59 50-58
225-325 275 375 325-425
DIN EN 10202 | TS275 2005 (23.0-33.2) 28.1) (38.3) (33.2-43.4) 57 | T3 54-62 53-61 52-60
365-465 415 435 385-485
DIN EN 10202 | TS415 2006 (37.2-47 4) 42.3) (44.2) (39.3-49.5) T61 T4 58-66 57-65 56-64

Aciklamalar
1) Cekme testi degerleri ‘boyuna’ test numunelerine uygulanir.
2) Tablodaki butlin mekanik degerler referans degerler olup, sadece bilgi olarak verilmistir.
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Yassi Celik Urinler

(Teneke)

Celik Kaliteleri
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Krom Kaplh Teneke (Tek Ezme ve Yigin Tavlama Yapilimis)

Standart: DIN EN 10202:2001

Kimyasal Bilesim (%)™

Standart Karsiligi Erdemir C Mn P S Si Al N

Standart Kalite Kalite No. maks. maks. maks. maks.
DIN EN 10202 TS230 2123 0.01-0.04 0.10-0.30 0.020 0.020 0.020 0.020-0.070 0.008
DIN EN 10202 TS245 2104 0.03-0.06 0.15-0.35 0.020 0.020 0.020 0.020-0.070 0.008
DIN EN 10202 TS260 2126 0.05-0.09 0.20-0.40 0.020 0.020 0.020 0.020-0.070 0.008
DIN EN 10202 TS275 2105 0.05-0.09 0.20-0.40 0.020 0.020 0.020 0.020-0.070 0.008
DIN EN 10202 TS415 2106 0.09-0.12 0.30-0.50 0.020 0.020 0.020 0.020-0.070 0.008

Aciklamalar

1) Tablodaki kimyasal limit degerleri referans degerler olup, sadece bilgi olarak verilmistir.

Mekanik Ozellikler"?

Hedef Degerler o Onceki Sertlik Degerleri
Ee/ Rpo; N/mm? W " Standartlarda (HR 30 Tm)
Standart Karsilgi . mm (kg/mm?) mm Belirtilen d (mm)
Erdemir (kg/mm?) (kg/mm?)
Standart Kalite |Kalite No. Re, Roo2 Rn Rumuzlar d<0.21 [0.21<d<0.28/ d>0.28
180-280 230 325 275-375
DIN EN 10202 | TS230 2123 (18.4-28.6) (23.5) (33.2) (28.1-38.3) T50 | T1 53 maks. | 52 maks. | 51 maks.
195-295 245 340 290-390
DIN EN 10202 TS245 2104 (19.9-30.1) (25.0) (34.7) (29.6-39.8) T52 T2 49-57 48-56 47-55
210-310 260 360 310-410
DIN EN 10202 | TS260 2126 (21.4-31.6) (26.5) (36.7) (31.6-41.8) 55 | T25 52-60 51-59 50-58
225-325 275 375 325-425
DIN EN 10202 | TS275 2105 (23.0-33.2) 28.1) (38.3) (33.2-43.4) T57 | T3 54-62 53-61 52-60
365-465 415 435 385-485
DIN EN 10202 | TS415 2106 (37.2-47 4) 42.3) (44.2) (39.3-49.5) T61 T4 58-66 57-65 56-64

Aciklamalar
1) Cekme testi degerleri ‘boyuna’ test numunelerine uygulanir.
2) Tablodaki butlin mekanik degerler referans degerler olup, sadece bilgi olarak verilmistir.
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Yassi Celik Uriinler

(Teneke)
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Kalay Kapli Teneke (Tek Ezme ve Siirekli Tavlama Yapilmis)

Standart: DIN EN 10202:2001

Kimyasal Bilesim (%)™

Celik Kaliteleri

Standart Karsiligi Erdemir C Mn P S Si Al N

Standart Kalite Kalite No. maks. maks. maks. maks.
DIN EN 10202 TH230 2223 0.004 maks. 0.10-0.25 0.020 0.015 0.020 0.020-0.070 0.005
DIN EN 10202 TH245 2225 0.004 maks. 0.10-0.25 0.020 0.015 0.020 0.020-0.070 0.005
DIN EN 10202 TH260 2226 0.006 maks. 0.20-0.35 0.020 0.020 0.020 0.020-0.060 0.006
DIN EN 10202 TH275 2228 0.02-0.05 0.10-0.25 0.020 0.020 0.030 0.030-0.080 0.005
DIN EN 10202 TH415 2242 0.03-0.08 0.20-0.35 0.020 0.020 0.030 0.020-0.070 0.009
DIN EN 10202 TH435 2244 0.03-0.08 0.20-0.40 0.020 0.020 0.030 0.020-0.070 0.015

Aciklamalar

1) Tablodaki kimyasal limit degerleri referans degerler olup, sadece bilgi olarak veriimistir.

Mekanik Ozellikler"®

s Hedef Degerler R Onceki Sertlik Degerleri
Standart Karsilgi Erdemir e, Tp02 N/mm? " Standartlarda (HR 30 Tm)
Kalite No. N/mm? , N/mm o
(kg/mm?) ) Belirtilen d (mm)
(kg/mm?) (kg/mm?)
Standart Kalite Re, Roo2 R Rumuzlar d<0.21 |0.21<d<0.28 d>0.28
180-280 230 325 275-375
DIN EN 10202 | TH230 2223 (18.4-28.6) (23.5) (33.2) (28.1-38.3) T50 T 53 maks. | 52 maks. | 51 maks.
195-295 245 340 290-390
DIN EN 10202 TH245 2225 (19.9-30.1) (25.0) (34.7) (29.6-39.8) T52 T2 49-57 48-56 47-55
210-310 260 360 310-410
DIN EN 10202 TH260 2226 (21.4-31.6) (26.5) (36.7) (31.6-41.8) T55 12,5 52-60 51-59 50-58
225-325 275 375 325-425
DINEN 10202 | TH275 2228 (23.0-33.2) (28.1) (38.3) (33.2-43.4) T57 T3 54-62 53-61 52-60
365-465 415 435 385-485
DINEN 10202 | TH415 2242 (37.2-47.4) (42.3) (44.4) (30.3-49.5) T61 T4 58-66 57-65 56-64
385-485 435 460 410-510
DIN EN 10202 | TH435 2244 (30.3-49.5) (44.4) 46.9) (41.8-52.0) T65 T5 61-69 61-69 60-68
Aciklamalar

1) Cekme testi degerleri ‘boyuna’ test numunelerine uygulanir.
2) Tablodaki butin mekanik degerler referans degerler olup, sadece bilgi olarak verilmistir.
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Celik Kaliteleri

Krom Kapl Teneke (Tek Ezme ve Siirekli Taviama Yapiimig)

Standart: DIN EN 10202:2001

Kimyasal Bilesim (%)™

Yassi Celik Urinler

(Teneke)
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Standart Karsilig Erdemir C Mn P S Si Al N

Standart Kalite Kalite No. maks. maks. maks. maks.
DIN EN 10202 TH230 2323 0.004 maks. 0.10-0.25 0.020 0.015 0.020 0.020-0.070 0.005
DIN EN 10202 TH245 2325 0.004 maks. 0.10-0.25 0.020 0.015 0.020 0.020-0.070 0.005
DIN EN 10202 TH260 2326 0.006 maks. 0.20-0.35 0.020 0.020 0.020 0.020-0.070 0.006
DIN EN 10202 TH275 2328 0.02-0.05 0.10-0.25 0.020 0.020 0.030 0.030-0.080 0.005
DIN EN 10202 TH415 2342 0.03-0.07 0.20-0.40 0.020 0.020 0.030 0.020-0.070 0.015
DIN EN 10202 TH435 2344 0.04-0.08 0.25-0.45 0.020 0.020 0.030 0.020-0.070 0.015

Aciklamalar

1) Tablodaki kimyasal limit degerleri referans degerler olup, sadece bilgi olarak verilmistir.

Mekanik Ozellikler"®

Hedef Degerler Onceki Sertlik Degerleri
Standart Karsilgi Erdemir Re, RDOi N/mm? R , Standartlarda (HR 30 Tm)
Kalite No. N/mm2 (kg/mm?) N/mm ) Belirtilen d (mm)
ki
Standart Kalite (kg/mrm) R. Ruos R, (kg/mn) Rumuzlar | d<0.21 |0.21<d<0.28| d>0.28
180-280 230 325 275-375
DIN EN 10202 TH230 2323 (18.4-28.6) (23.5) (33.2) (28.1-38.3) T50 T 53 maks. | 52 maks. | 51 maks.
195-295 245 340 290-390
DIN EN 10202 TH245 2325 (19.9-30.1) (25.0) (34.7) (29.6-39.8) T52 T2 49-57 48-56 47-55
210-310 260 360 310-410
DIN EN 10202 TH260 2326 (21.4-31.6) (26.5) (36.7) (31.6-41.8) T55 | 72,5 52-60 51-59 50-58
225-325 275 375 325-425
DIN EN 10202 TH275 2328 (23.0-33.2) (28.1) (38.9) (33.2-43.4) T57 T3 54-62 53-61 52-60
365-465 415 435 385-485
DIN EN 10202 TH415 2342 (37.2-47.4) (42.3) (44.4) (30.3-49.5) T61 T4 58-66 57-65 56-64
385-485 435 460 410-510
DIN EN 10202 TH435 2344 (39.3-49.5) (44.4) 46.9) (41.8-52.0) T65 T5 61-69 61-69 60-68
Aciklamalar

1) Cekme testi degerleri ‘boyuna’ test numunelerine uygulanir.
2) Tablodaki butin mekanik degerler referans degerler olup, sadece bilgi olarak verilmistir.
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Celik Kaliteleri
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(Teneke)

Kalay Kapli Teneke (Cift Ezme ve Siirekli Tavlama Yapilmis)

Standart: DIN EN 10202:2001

Kimyasal Bilesim (%)™

Standart Karsiligi Erdemir C Mn P S Si Al N
Standart Kalite Kalite No. maks. maks. maks. maks. maks. maks.
DIN EN 10202 TH520 2252 0.08 0.35 0.020 0.020 0.030 0.025-0.070 0.009
DIN EN 10202 TH550 2255 0.08 0.35 0.020 0.020 0.0380 0.025-0.070 0.009
DIN EN 10202 TH580 2258 0.08 0.35 0.020 0.020 0.030 0.025-0.070 0.009
DIN EN 10202 TH620 2262 0.08 0.40 0.020 0.020 0.030 0.025-0.070 0.015
Aciklamalar

1) Tablodaki kimyasal limit degerleri referans degerler olup, sadece bilgi olarak verilmistir.

Mekanik Ozellikler"®?

Hedef Degerler Standartlarda . . ,
Standart Karsilg : Re. Rroz N/mm? Rm Belirti Sertlik Degerleri
andart Kargii [Froeni N/mm? . /mm2 N/mm? . kleFL o | (HR 30 Tm)
alite No. (kg/mm?) (kg/mm?) (kg/mm?) ! arkll Rumuzlar
Standart Kalite Re, Roo2 Rm Onceki |ASTMAB23)  min, Hedef maks.
470-570 520 540 490-590
DINEN 10202 | TH520 | 2252 (48.0-58.2) (63.1) (55.1) (50.0-60.2) DR520 | DR7.5 67 71 75
500-600 550 570 520-620
DIN EN 10202 | TH550 | 2255 (51.0-61.2) (56.1) (58.2) (63.1-63.3) DR550 | DR8 68 72 76
530-630 580 590 540-640
DIN EN 10202 | TH580 2258 (54.1-64.3) (59.2) (60.2) (55.1-65.3) DR580 | DR8.5 69 73 7
570-670 620 625 575-675
DINEN 10202 | TH620 2262 (58.2-68.4) 63.3) (63.8) (58.7-68.9) DR620 DR9 71 75 79

Agciklamalar
1) Cekme testi degerleri ‘boyuna’ test numunelerine uygulanir.
2) Tablodaki butin mekanik degerler referans degerler olup, sadece bilgi olarak verilmistir.

30/06/2011 REV-1 www.erdemir.com.tr




Yassi Celik Urinler

Kalay/Krom Kapl
(Teneke)

Celik Kaliteleri

Kalay Kapli Teneke (Cift Ezme ve Yigin Tavlama Yapilmis)

Standart: DIN EN 10202:2001

Kimyasal Bilesim (%)™

Standart Karsiligi Erdemnir C Mn P S Si Al N
Standart Kalite Kalite No. maks. maks. maks. maks. maks. maks.
DIN EN 10202 TS520 2052 0.09 0.40 0.020 0.020 0.020 0.020-0.065 0.009
DIN EN 10202 TS550 2055 0.09 0.40 0.020 0.020 0.020 0.020-0.065 0.009
Aciklamalar

1) Tablodaki kimyasal limit degerleri referans degerler olup, sadece bilgi olarak verilmistir.

Mekanik Ozellikler"®

Hedef Degerler Standartlarda . . .
Karail . Re, Ruoz N/mm? R Bolirtilen Sertlik Degerleri
Standart Karsilgi Erdemir N/mm? N/mm? (HR 30 Tm)
Kalite No. (kg/mm?) . Farkll Rumuzlar
(kg/mm?) (kg/mm?) . - -
Standart Kalite Re, Roo2 R Onceki |ASTMAG23 | min. Hedef maks.
470-570 520 540 490-590
DIN EN 10202 | TS520 2052 (48.0-58.2) (63.1) (55.1) (50.0-60.2) DR520 | DR7.5 67 71 75
500-600 550 570 520-620
DIN EN 10202 TS550 2055 (51.0-61.2) (56.1) (68.2) (63.1-63.3) DR 550 DR 8 68 72 76
Aciklamalar

1) Cekme testi degerleri ‘boyuna’ test numunelerine uygulanir.
2) Tablodaki butin mekanik degerler referans degerler olup, sadece bilgi olarak verilmistir.
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Yassi Celik Uriinler

(Teneke)

Uretim Limitleri
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Uriin Kodlarn

Kalay ve Krom Kapl Teneke Uriinler

Urtin Rumuzu Urtin Aciklamasi
TNR Tek ezmeli, kalay kapli teneke rulo
TNRS Tek ezmeli, kalay kapli teneke sac
DTNR Cift ezmeli, kalay kapli teneke rulo
DTNRS Gift ezmeli, kalay kapli teneke sac
TFR Tek ezmeli, krom kapli teneke rulo
TFRS Tek ezmeli, krom kapli teneke sac
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Uretim Limitleri
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(Teneke)

DTNR
Cift Ezmeli, Kalay Kapli Teneke - Rulo

DTNRS
Cift Ezmeli, Kalay Kapli Teneke - Sac

Maksimum Geniglik (mm)
Kalinii (mm) Grup-CA1 Grup-CA2 Grup-BA1 Grup-BA2
0,120 - 0,125 860 860 860 860
0,130 - 0,145 910 910 910 910
0,150 - 0,155 960 960 960 960
0,160 - 0,300 1032 1016 1032 1016
Grup Kodu Urtin Cinsi Tavlama Tipi Kaliteler

CA1 DTNR Surekli 2252, 2255, 2258, 2262

CA2 DTNRS Surekli 2252, 2255, 2258, 2262

BA1 DTNR Yigin 20562, 2055

BA2 DTNRS Yigin 2052, 2055

Notlar
1) Minimum siparis genigligi 650 mm’dir.
2) Butun kaliteler, DIN EN 10202-2001standardina uygun olarak Uretilirler.
3) DTNR Urtnde 0,12-0,15 mm kalinlik araliginda sadece yari parlak (fine stone) ylzey tipi Uretilir. Diger yUzey tiplerindeki
siparisler gérismeye tabi olarak kabul edilir.
4) DTNRS uUrtndnde 0,15-0,30 mm kalinlik araliginda siparis kabul edilir.
5) ERDEMIR - 2052 ve 2252 kaliteler T72 temper sertliginde Uretilir.
ERDEMIR - 2055 ve 2255 kaliteler T73 temper sertliginde Uretilir.
ERDEMIR - 2258 kalite T74 temper sertliginde Uretilir.
ERDEMIR - 2262 kalite T76 temper sertliginde Uretilir.

6) DTNRS Urintnde max. 1016 mm. genislik icin siparis kabul edilir.
7) Siparis uzunlugu: min. 450 mm, maks. 1168 mm’dir.
8) Rulo agirligi: min 3.000 kg, maks. 20.500 kg’dir.
9) Paket agirigr: maks. 2.700 kg’drr.
10) Rulo i¢ capi: 420 mm’dir. 508 mm rulo i¢ capi talep edilen siparigler “gorlismeye tabi” olarak kabul edilir.
11) PlrGzIUltk degerlerine gére malzemelerin ylizey tipi asagida verilmistir:
Yizey Tipi
Turkce ingilizce Yizey PUrtizligu (Ra, mikron) Uygulanan Urtinler
AZ PARLAK STONE 0.35 < Ra < 0.60 DTNR, DTNRS
YARI PARLAK FINE STONE 0.25<Ra<0.45 DTNR, DTNRS

www.erdemir.com.tr
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Yassi Celik Uriinler
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Uretim Limitleri
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TNR/TNRS
Tek Ezmeli, Kalay Kaph Teneke - Rulo/Sac

TFR/TFRS

Tek Ezmeli, Krom Kaph Teneke - Rulo/Sac

Kalinlik ) Maksimum Geniglik (mm)®©
Grup-CA1 Grup-CA2 Grup-BA
0,160 - 0,175 860 860 860
0,180 - 0,195 910 910 910
0,200 - 0,215 960 960 960
0,220 - 0,245 1032 975 1032
0,250 - 0,555 1050 1050 1050
0,560 - 0,600 1050
Grup Kodu Urtin Cinsi Tavlama Tipi Kaliteler
TNR, TNRS Surekli 2223, 2225, 2226, 2228, 2242
oA TFR, TFRS Surekli 2323, 2325, 2326, 2328, 2342
TNR, TNRS Sdrekli 2244
CA2
TFR, TFRS Sirekli 2344
TNR, TNRS Yigin 2004, 2005, 2006, 2023, 2026
o TFR, TFRS Yigin 2104, 2105, 2106, 2123, 2126
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Uretim Limitleri

Notlar

1) Minimum siparis genigligi 650 mm’dir.
2) Butln kaliteler, DIN EN 10202-2001 ve TS EN 10202-20083 standartlarina uygun olarak Uretilirler.

3) ERDEMIR - 2023, 2123, 2223, 2323 kaliteleri T50 (T1) temper sertliginde Cretilirler.
ERDEMIR - 2004, 2104, 2225, 2325 kaliteleri T52 (T2) temper sertliginde Uretilirler.
ERDEMIR - 2026, 2126, 2226, 2326 kaliteleri T55 (T2,5) temper sertliginde tretilirler.
ERDEMIR - 2005, 2105, 2228, 2328 kaliteleri T57 (T3) temper sertliginde retilirler.
ERDEMIR - 2006, 2106, 2242, 2342 Kkaliteleri T61 (T4) temper sertliginde Cretilirler.

ERDEMIR - 2244, 2344 Kkaliteleri T65 (T5) temper sertliginde Uretilirler.
) 2228, 2225, 2226, 2323, 2325, 2326 kaliteler icin siparis kalinidr min. 0.220 mm’dir.
) 2006, 2106 kaliteler icin 0.240 mm. kalinhgin altindaki siparisler “gérlismeye tabi” olarak kabul edilir.
) TNRS ve TFRS Urtnlerde maks. 1016 mm genislik icin siparis kabul edilir.
)
)
)

4

© 0 N O O

Siparis uzunlugu: min. 450 mm, maks. 1168 mm’dir.
Rulo agirid@i: min 3.000 kg, maks. 20.500 kg’drr.
Paket agirligi: maks. 2.700 kg'dir.

10) Rulo i¢ gapr: 420 mm’dir. 508 mm. rulo i¢ capi talep edilen siparisler “gbrlismeye tabi” olarak kabul edilir.
11) PurtzItltk degerlerine gére malzemelerin yUzey tipleri asagida verilmistir:

Yassi Celik Uriinler

(Teneke)
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Ylzey Tipi
Tiirkge ingilizce Yiizey Purtizltigl (Ra, mikron) Uygulanan Uriinler
PARLAK BRIGHT Ra <0.35 TNR, TFR, TNRS, TFRS
YARI PARLAK FINE STONE 0.25 <Ra<0.45 TNR, TFR, TNRS, TFRS
AZ PARLAK STONE 0.35 <Ra<0.60 TNR, TFR, TNRS, TFRS
MAT (NORMAL) MATT (NORMAL) 0.60 <Ra <1.90 TNR, TNRS
YARI MAT (GUMUS) SILVER Ra >0.90 TNR, TFR, TNRS, TFRS

www.erdemir.com.tr
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Yassi Celik Uriinler

(Teneke)

Uretim Limitleri
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Teneke Kalay Kaplama Kodu Tablosu

LB/BB g/m?

Kod Alt Yiiz Ust Yuz Alt Yiiz Ust Yuz
01 0.050 0.050 1.12 1.12
02 0.100 0.100 2.24 2.24
03 0.063 0.125 1.40 2.80
04 0.125 0.089 2.80 2.00
05 0.089 0.125 2.00 2.80
06 0.089 0.223 2.00 5.00
07 0.179 0.179 4.00 4.00
11 0.125 0.125 2.80 2.80
12 0.125 0.250 2.80 5.60
13 0.125 0.375 2.80 8.40
14 0.125 0.500 2.80 11.20
21 0.250 0.125 5.60 2.80
22 0.250 0.250 5.60 5.60
23 0.250 0.375 5.60 8.40
24 0.250 0.500 5.60 11.20
31 0.125 0.375 2.80 8.40
33 0.375 0.375 8.40 8.40
34 0.375 0.500 8.40 11.20
44 0.500 0.500 11.20 11.20
99 0.089 0.089 2.00 2.00
88 Her iki ylzeyde 80 mg/m? krom kaplama

Notlar
1) 5.6 gr/m?(0.25 LB/BB) lzerindeki kaplama agirliklarinda talep edilen siparisler “gorismeye tabi” olarak kabul edilir.
2) 900 mm Uzerindeki genisliklerde 11.2 gr/m?(0.50 LB/BB) kaplama agdiriginda siparis kabul edilmez.
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Toleranslar

}
=0
Q._C
N
£
S5
X O
>—
S 8
o
DR

(Teneke)

Kalay/Krom Kapl Yassi Celik Uriinler icin Toleranslar

Tolerans Standardi: DIN EN 10202:2001

Uygulanan Erdemir Uriin Cinsleri

DTNR, DTNRS, TNR, TNRS, TFR, TFRS

Genel Uygulama

Teneke UrUnler, tek veya cift ezme yapilmis, elektrolitik olarak kalay (tinplate) veya krom (ECCS) kaplanmis dusutk karbonlu yumusak celiklerdir.
Cift ezmeli (double reduced) teneke Urlnler, tek ezmeli (single reduced) teneke Urlinlere gére daha az sekillendirilebilirlik 6zelligine ve haddeleme
yonune gore degisen mekanik dzelliklere sahiptir. Bu nedenle, 6rnegin U¢ parcall teneke kutu gdvdesi gibi kullanim yerleri igin haddeleme yoénu
Ozellikle belirtiimelidir.

Yiizey Tipi

Cift ezmeli Urlinler sadece “az parlak” (stone) ylizey tipinde Uretilir.

Urtin Yiizeyi Kalay veya Krom Kapli Yizey Purtzligu Ra (um)
Parlak Kalay <0.35
Yari Parlak Kalay / Krom 0.25-0.45
Az Parlak Kalay / Krom 0.35-0.60
Yar Mat (GUmUs) Kalay >0.90
Mat (Normal) Kalay Degisken

Pasivasyon

® Normal nakliyat ve depolama kosullarinda, teneke Urlnler “laklama ve baski yapma” gibi ylzey islemlerine uygun olacaktir.
® Krom kapli Grlinlere pasivasyon islemi uygulanmaz.

® Yaygin olarak kullanilan iki tUrli pasivasyon prosesi vardir:

- Kod 311: Her bir yiizey icin “Toplam Krom” degeri 3.5-9.0 mg/m? arasindadir.

- Kod 300: Her bir yiizey icin “Toplam Krom” degeri 1.0-3.0 mg/m? arasindadir.

® Aksi belirtimedikce, normal olarak “Kod 311” kullanilacaktir.
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Yassi Celik Uriinler

(Teneke)

Toleranslar
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Kalay Kaplama

Kalay Kaplama igin “Single Spot” Degerleri
Anma Kaplama Rumuzlar Yuksek Hiz Kaynagi Uygulamalar® Diger Uygulamalar
g/m? LB/BB min. maks. min. maks.
1.0 0.09 0.75 1.80 0.75 -
1.4 0.13 1.10 2.30 1.10 -
2.0 0.18 1.60 3.00 1.60 -
2.8 0.25 2.30 3.90 2.30 -
4.0 0.36 3.35 5.30 3.35 =
5.0 0.45 4.20 6.50 4.20 -
5.6 0.50 4.70 7.20 4.70 -
8.4 0.75 7.15 - 7.15 -
11.2 1.00 9.55 - 9.55 -

® Kalay kaplama icin kullanilacak kalayin safligi min. % 99.85 olacaktir.

(1)Her bir yUzey icin belirlenmis olan kalay kaplama agirliklar, yUksek hizda kaynak uygulamalan (30 m/dak’dan daha yUksek hizlarda uygulanan
sUrekli elektrik direng kaynagy) igin kullanilacaktir.

o ki ylizeyi farkli agirlikta kalayla kaplanmis Uriinlerin, esit agirlikta kaplanmis olanlardan ayirt edilmesi icin; farkli agirlikta kalay kaplanmis Griinlerin bir
yUzeyi yaklasik 1 mm genisliginde diz paralel gizgilerle isaretlenecektir.

e Urliniin farkl agirlikta kalay kaplanmis oldugunu gésteren ve 75 mm araliklarla yapilan isaretieme, tam agirigin bilinmesini saglamaz.
Musteri tarafindan aksi belirtimedikce, normal olarak daha agdir kaplama yapilmis olan yizey “strekli gizgiler” seklinde isaretlenecektir.

Krom/Krom Oksit Kaplama

® Toplam Krom ve Krom Oksit Kaplama agirligi asagidaki tabloda verilmistir.

Krom/Krom Oksit Kaplama Agirliklan

Her Bir Yiizey igin Krom Kaplama Agirigi (mg/m?)*
Krom Yapisi min. maks.
Toplam Krom 50 140
Krom Oksit 7 35

(1) Bu degerler, 3 adet “single spot” 6lgimuinin ortalamasina uygulanacaktir.
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Kalinlik Toleranslari

Kalinlik (mm) Tolerans (mm) Kalinlik (mm) Tolerans (mm) Kalinlik (mm) Tolerans (mm)
0.13 +0.006 0.26 +0.013 0.39 +0.019
0.14 +0.007 0.27 +0.013 0.40 +0.020
0.15 +0.007 0.28 +0.014 0.41 +0.020
0.16 +0.008 0.29 +0.014 0.42 +0.021
0.17 +0.008 0.30 +0.015 0.43 +0.021
0.18 + 0.009 0.31 +0.015 0.44 +0.022
0.19 + 0.009 0.32 +0.016 0.45 +0.022
0.20 +0.010 0.33 +0.016 0.46 +0.023
0.21 +0.010 0.34 +0.017 0.47 +0.023
0.22 +0.011 0.35 +0.017 0.48 +0.024
0.23 +0.011 0.36 +0.018 0.49 +0.024
0.24 +0.012 0.37 +0.018
0.25 +0.012 0.38 +0.019

Aciklamalar

e Kalinlk, uygun bir mikrometre kullanilarak 0.001 mm hassasliginda dlculecektir.

e Bir noktadaki kalinlik dlgimu, kenardan min. 6 mm igeriden dlcUlecektir.

o Urlin kalinliginin asagidaki kosullara uygun olmasi gerekmektedir:

- Rulonun ekseninde 6l¢ulen belirli bir kalinlik degerinden sapma + % 5 tolerans degerini gecmeyecektir.

- Kenardan min. 6 mm icerideki herhangi bir noktada 6lctlen belirli bir kalinlik degerinden sapma + % 5, -% 8 tolerans degerlerini
gecmeyecektir.

- Miktarn 10000 adet plakadan (rulo ise 10000 m) fazla olan sevkiyatlarda, UrUnlerin ortalama kaliniginin, anma kalinigindan sapma
miktan + % 2 tolerans degerini gegcmeyecektir.

Kenar incelmesi (Enine Kalinlik Dagilimi)

e Kenar incelmesi, rulonun kenar boyunca élctlen Urdn kalinlidinin rulonun eksenine gore azalmasidir. Plaka ve rulolar icin, kenardan
min. 6 mm iceriden olculen kalinlik degerinin, bu dlcim noktasina dik acidaki eksende dlcllen kalinlik degerinden sapmasi
% 6 tolerans degerini gecmeyecektir.
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Genislik ve Uzunluk Toleransi

. Tolerans (mm)
Urn Tipi 5
Ebat (mm) Alt Ust
Rulo Geniglik 0 +3
Geniglik 0 +3
Plaka
Uzunluk 0 +3

Aciklamalar

e Genislik ve uzunluk 6lgtimd, diz bir ylzey Uzerine yerlestirilen plakanin merkezinden gecen ve kenarlara dik olan -iki kenar
arasindaki- uzakligin élgtimesidir.

e Her bir plaka, icinde siparis ebadinda bir dikddrtgenin mevcut oldugu 6lgtlerde olacaktir.

e Dar genislik toleransi ve dar uzunluk toleransi goérismeye tabidir.

Kose Dikligi Toleransi

Sapma (A) o0
X

Kose Dikligi (%)
Plaka Genigligi veya Uzunlugu (B)

Aciklamalar
e Kdse dikligi, plakanin bir kenarinin diger kenari Gzerine ortogonal izdUsimu ile belirlenen sapma miktandir.
e Kose dikligi toleransi, her bir plaka icin maks. % 0.15 olabilir.
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Toleranslar

Yassi Celik Uriinler

Kalay/Krom Kaplh
(Teneke)

Kisa Olcii Kenar Egriligi (Yan Kacikligi)

I~

W: Urlin genisligi

L: Yay uzunlugu

D: Sapma

Aciklamalar

e Rulolarda belirlenen kisa oIt kenar egriligi, rulo kenarinin oldukga kisa bir mesafesinde, yay olusturan dtz bir gizgi ile bu kenar

arasinda tespit edilen maks. sapma miktardir.
e Rulonun 1 metrelik yay uzunlugunda, makasta kesmeden dnce-dl¢tilen kisa lct kenar egriligi, maks. 0.3 mm olacaktr.

Kenar Dalgasi

N W~

Herhangi bir noktada dlculen dalga yUksekligi (h) maks. 2.5 mm olacaktir. Rulonun 1 metrelik dlct uzunlugunda, yiksekligi
1.5 mm’den fazla olmayan maks. 6 dalga olacaktir.
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Toleranslar

Yassi Celik Uriinler
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Ruloda veya plakadaki egiklik, kenarlar arasindaki uzakligin, uygun rulo veya plaka ebadindan daha az oldugu kalici bir egriliktir.

Egiklik, icbUkey veya disbikey olarak en ¢ok paketin Usttiinde gérulen bir durumdur. Normal tanimlamada, daha ¢ok dis bikey

egiklik pozitif (+) ve icblkey egiklik negatif (-) olarak kabul edilir.
Boyuna ve enine egiklige ait her bir deger maks. 30 mm olacaktir. Uriin rulo olarak alinmis ise, bu deger normal diizeltme

islemlerinden sonra uygulanacaktir.
Hem disbukey hem de icblkey egriligin gorlldigu plakalara ait pakette, +/- isaretlerini dikkate almaksizin her bir maks. degerin

7 ‘/‘L\y:/

A |

toplami maks. 30 mm olacaktir.

ic Dalga

ic dalga, test esnasinda Urtiniin ortasina baski uygulamak suretiyle ortaya cikan kenar yiksekligini dlcerek belirlenecektir.
Olciim degeri maks. 9 mm olacaktir.
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Toleranslar

Yassi Celik Uriinler
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Capak, Urtne uygulanacak islemleri olumsuz olarak etkilemeyecek derecede bulunabilir.

Kaynak

Bir ruloda bulunan kaynak sayisi, 10000 m uzunluk i¢in maks. 3 adet olacaktir. Ruloda bulunan her bir kaynagin yeri, zmba delikle
isaretlenmis ve ayrica gozle gorulebilir derecede belirgin olacaktir. Herhangi bir kaynagin toplam kalinlidi, kaynagi sekillendiren
malzemenin anma kaliniginin 1.5 mislinden fazla olmayacaktir. Herhangi bir bindirme kaynakta, toplam bindirme uzunlugu

maks. 10 mm olacaktir. Bindirmenin serbest kismi maks. 5 mm olacaktir.

Rulo i¢c Gap ve Dis Gap Toleranslar

Rulo i¢ capi : 420 mm (+/- 20 mm)’dir.
Rulo dis ¢api : min. 970 mm, maks. 1580 mm’dir.
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Yararl Bilgiler

Yararh Bilgiler

Yabanci Standartlar

Ulusal Standartlar ilgili Kurumlar Ulke
ABS American Bureau of Shipping A.B.D
AFNOR Association Francaise de Normalisation FRANSA
AISI American Iron and Steel Institute AB.D
ANSI American National Standards Institute A.B.D
API American Petroleum Institute A.B.D
ASME American Society of Mechanical Engineers A.B.D
ASMI American Society for Materials International A.B.D
ASTM American Society for Testing and Materials AB.D
BS British Standard INGILTERE
BSI British Standards Institution INGILTERE
BV Bureau Veritas FRANSA
CSA Canadian Standards Association KANADA
DIN Deutsches Institut fir Normung ALMANYA
DNV Det Norske Veritas NORVEC
DS Dansk Standard DANIMARKA
ELOT Hellenic Organization for Standardization YUNANISTAN
EN European Standard AVRUPA
EU EURONORM AVRUPA
FSA Finnish Standards Association FINLANDIYA
GOST USSR State Standard RUSYA
IBN Institut Belge de Normalisation BELCIKA
ISO International Organization for Standardization ULUSLARARASI
JIS Japanese Industrial Standard JAPONYA
JSA Japanese Standards Association JAPONYA
LRS Lloyd’s Register of Shipping INGILTERE
MIL US Military Standards A.B.D
NF Norme Frangaise FRANSA
NNI Netherlands Normalisatie Instituut HOLLANDA
NSF Norges Standardiseringsforbund NORVEC
ON Austrian Standards Institute AVUSTURYA
RINA Registro Italiano Navale ITALYA
SAE Society of Automotive Engineers AB.D
SNV Swiss Association for Standardization ISVICRE
TL Turk Loydu TURKIYE
TSE Tirk Standardlan Enstitiist TURKIYE
UNI Ente Nazionale Italiano di Unificazione ITALYA
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Yararh Bilgiler

Cevrim Tablosu

Hacim/Yogunluk

Diger Birim Karsiliklar

Birim Adi Diger Birim Karsiliklan
Agirik
1 ons (02) 28,349523125 g 0,06250 Ib 141,747615625 karat
1 pound (Ib) 453,69237 g 16 oz 0,00045359237 MT
1 kilogram (kg) 2,204622622 Ib 35,27396195 oz 0,0685217659 slug
1 metrik ton (MT) 1000 kg 2204,622621849 Ib 1,102311311 ST
1 short ton (ST) 907,18474 kg 2000 Ib 0,892857143 LT
1 long ton (LT) 1016,0469088 kg 1,12 8T 2240 1b
Birim Adi Diger Birim Karsiliklar
Uzunluk
1ing (in) 25,4 mm 0,0833333333 ft 25400 mikron
1 mikroing (min) 0.0254 mikron 0,0000254 mm 25,4 milimikron
1 foot (ft) 30,48 cm 121in 0,3333333333 yarda
1 milimetre (mm) 0.0393700787 in 0,0032808399 ft 1000 mikron
1 mikrometre (mikron) 0,001 mm 10000 angstrom 0,0000393700787 in
1 metre (M) 39,37007874 in 3,280839895 ft 1,093613298 yarda
1 yard (yd) 91,44 cm 36in 3 ft
Birim Adi Diger Birim Kargiliklan
Alan
1ing” 6,4516 cm’ 645,16 mm® 0,00694444 ft*
1cm? 100 mm? 0,15500031 ing? 0,00107639 ft*
1 mm? 0.01 cm? 0,00155 ing? 0,0000107639 ft?
1 ft? 92903,04 mm? 0,09290304 m? 144 in¢?
Birim Adl

1ing® 16,387064 cm® 16387,064 mm® 0,016387064 dm?®
1cm® 0.001 dm® 0,000001 m? 0,00003531467 ft*
1 US galon (gal) 3,785411784 dm?® 231 ing® 0,133680556 ft*
1 barel (bbl) 158,987294928 dm® 9702 ing® 5,614583333 ft*
1 kg/dm® 1 g/cm® 1000 kg/m® 0,001 kg/cm?®
1g/cm® 0.001 kg/cm® 0,03613 lom/ing® 62,42197 Ibm/ft*
Birim Ad Diger Birim Karsiliklan
Kuvvet
1 kilogram - fors (kgf) 9,80665 N 2,204622622 Ibf 980665 din
1 Newton (N) 0.101971621 kgf 0,224808943 Ibf 100000 din
Birim Ad Diger Birim Karsiliklar
Stres/Basing
1 kgf/mm? 9,80665 N/mm? 1422,3343307 psi 980665 din/mm?
1 N/mm? 1 Mpa 0,1019716213 kgf/mm? 9,869232667 atm
1 Ibf/ing” (psi) 0.00070306958 kgf/mm? 0,00689475729 N/mm?* 0,0680459639 atm
1 atmosfer (atm) 1.01325 bar 760 tor 760 mm Hg
1 bar 0,986923267 atm 0,1 N/mm? 14,503773773 psi
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Yararl Bilgiler

Yararh Bilgiler

Birim Adi Diger Birim Kargiliklan
Enerji
1kgf. m 9,80665 J 2,34385602 kal 7,233013851 ft.Ibf
1 joule (J) 0,101971621 kgf.m 0,737562149 ft.Ibf 0,000947817120 Btu
1 kalori (kal) 4,1819J 41819000 erg 0,426435123105 kgf.m
1 Btu 107,585755851 kgf.m 1055,055852620 J 778,169262266 ft.Ibf
Birim Adi Diger Birim Karsiliklar
Sicaklik
°C (formdil) (°F-32)/1,8 K-273,15 [Rkx(6/9)]-273,15
-20 °C -4 °F 253,15 K 455,67 Rk
-10°C 14 °F 263,15 K 473,67 Rk
‘0°C 32 °F 273,15 K 491,67 Rk
10°C 50 °F 283,15K 509,67 Rk
20 °C 68 °F 293,15K 527,67 Rk
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Gazlar

Sivi Oksijen (0,)

ADR No UN-1073
Cas No 07782-44-7
Fiziksel ve Kimyasal Ozellikler
Safiyet Min. % 99.5
Koku ve GorinUs Kokusuz, Acik Mavi
Havada Hacimce Orani % 20.99
Molekul Agirhgi 31.9988 gr/mol
Kaynama Sicakligi -182.95 °C
Yogunlugu (Gaz) 1.428 kg/m®
Yogunlugu (Sivi) 1.14 gr/cm®
Kritik Sicaklik -118.574 °C
Kritik Basing 50.43 bar
Sivi Azot (N,)
ADR No UN-1977
Cas No 07727-37-9
Fiziksel ve Kimyasal Ozellikler
Safiyet > % 99.999
30, <4 (v) ppm
3 H,0 <5 (V) ppm
> Hidrokarbonlar <0.2 (v) ppm

Koku ve Gorinus

Kokusuz, Renksiz

Havada Hacimce Orani

% 78.03
Molekdl Agirigi 28.03 gr/mol
Kaynama Sicakligi -195.8 °C
Yogunlugu (Gaz) 1.249 kg/m®
Yogunlugu (Sivi) 0.812 gr/cm?®
Kritik Sicaklik -147 °C
Kritik Basing 33.99 bar
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Gazlar

Sivi Argon (Ar)
ADR No UN-1951
Cas No 07440-37-1
Fiziksel ve Kimyasal Ozellikler
Safiyet > % 99.999
SO, <3 (v) ppm
SN, <5 (v) ppm
S H,0 <3 (V) ppm
S Hidrokarbonlar <0.2 (v) ppm
Koku ve Gorinus

Kokusuz, Renksiz

Havada Hacimce Orani

% 0.933
Molekiil AGIrig 39.948 gr/mol
Kaynama Sicakligi -185.7 °C
Yoguniugu (Gaz) 1.783 kg/m®
Yogunlugu (Sivi) 1.400 gr/cm®
Kritik Sicaklik -122.3°C
Kritik Basing 48.98 bar
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Pik

Sivi Ham Demir Spesifikasyonu Dahilinde Kiilce Pik Analiz Sinirlan

%C %Si %Mn %P %S
Isdemir Standart min. maks. min. maks. min. maks. min. maks. min. maks.
G2_Ozel 3.50 5.84 0.15 0.95 0.15 0.90 0 0.100 0 0.075
C1_Ozel 3.50 5.84 0.96 1.35 0.15 0.90 0 0.100 0 0.075
H2_Ozel 3.50 5.84 1.36 1.85 0.15 0.90 0 0.100 0 0.075
H1_Ozel 3.50 5.84 1.86 2.35 0.15 0.90 0 0.100 0 0.075

%C %Si %Mn %P %S
Standart Digl min. maks. min. maks. min. maks. min. maks. min. maks.
H1_YSi 3.50 5.84 2.36 5.64 0.15 0.90 0 0.012 0 0.075
C2_YMn 3.50 5.84 0.25 0.95 0.91 1.60 0 0.012 0 0.075
C1_YMn 3.50 5.84 0.96 1.35 0.91 1.60 0 0.012 0 0.075
H2_YMn 3.50 5.84 1.36 1.85 0.91 1.60 0 0.012 0 0.075
H1_YMn 3.50 5.84 1.86 2.35 0.91 1.60 0 0.012 0 0.075
CH3 3.00 6.54 0.10 6.50 0.10 1.85 0 0.200 0 0.200

Not: CHS3 adiyla olusturulan yeni pik kalitesi, belirlenmis isdemir pik analiz araligi disinda kalan ve sahadan toplanan P1 kalite karisik
pikleri icermektedir. Yukandaki analizler Gretimden alinan pik potasi numune analizlerini géstermektedir.

www.erdemir.com.tr 30/06/2011 REV-1




Ham Benzol

Ham Benzol / Demir Oksit

ERDEMIR Ham Benzol 1 ERDEMIR Ham Benzol 2 iSDEMIR Ham Benzol
Sartname Degerleri Sartname Degerleri Sartname Degerleri

1.Gorunls Hafif Bulanik Ve Az Tortulu Temiz, Berrak Ve Tortu Yok Temiz, Berrak Ve Tortu Yok
2.Renk (giplak gozle) Sar Sarn Acik Kahverengi
3.Yogunlk (4 20 ) meke, 0.0 i’ meke, 0884 rlm’ meke, 0,893 i’
4 Distilasyon (100 cc numunede) (ASTM D 1078-03) (ASTM D 1078-03) (ASTM D 850)

ilk damlama °C 72-82°C 77-82°C 77-85°C

90 °C de gegen fraksiyon 40 - 55 cc 70-80cc 15 -45cc

100 °C de " ! 50-65cc 78 -90cc 45 -65cc

110°Cde " ! 65-75cc 85-94 cc 65-78cc

120°Cde " ! 69-77cc 89-95cc 75-85cc

130°Cde " ! 72 -80cc 91-96 cc 75-88cc

150 °C de " ! 74 -82cc 93-97 cc 82-95cc

180°Cde " ! 77-85cc 95 -99 cc 85-95cc

Kuruma °C > 240 210 maks. 240 maks.
5.Toplam kikurt % 0,4 maks. % 0,4 maks. % 0,28 maks.
6.Tepkime Bazik Bazik Bazik
7.Su miktarn % 0,3 maks. % 0,3 maks. Eser

Demir Oksit (Granl)

Kimyasal Bilesim Tane Iriligi Dagiimi
Fe (Fe,O, seklinde) % 69.0 > 1.00 mm % 18.7
Zn % 0.017 0.75-1.00 mm % 15.4
Cl % 0.02 0.60-0.74 mm % 13.8
Sio, % 0.003 0.30-0.59 mm % 50.9
Yogunluk 5.7 g/cm?® <0.30 mm % 1.20
Yigin agirigi 3.1 g/lcm?®

Kirmizi Demir Oksit (Toz)

Cl % <0.25
Sio, % <0.10
Ca0 % <0.20
Na,O % <0.05
AlLO, % <0.20
Fe,O, % >98.5

Yigin agirig 0.45 -0.60 g/cm®
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Grantle Curuf

Yuksek Firn Grantle Carufu (Tipik)
Kimyasal Bilesim Tane Iriligi Dagilimi

Ortalama Aralik Ortalama Aralik
Ca0 % 32.7 % 26-38 +6,35 mm % 0.6 %1 maks.
MgO % 7.3 % 5-10 -6.35, + 3,156 mm % 1.3 % 2 maks.
SiO, % 41.2 % 38-45 -3.15, + 1,60 mm % 17.8 % 16-19
Al,Os % 14.3 % 13-19 -1.60, + 1,00 mm % 34.9 % 33 -37
S % 0.8 % 1,5 maks. -1.00, + 0,40 mm % 38.0 % 35-40

MnO % 0.8 % 2,5 maks. -0.40, + 0,15 mm % 4.1 % 3-6
FeO % 0.8 % 1,0 maks. -0,15mm % 3.3 % 6 maks.

KO % 0.9 % 2,0 maks. Rutubet (% ) % 9.7 % 7-20

TiO, % 1.1 % 1,5 maks. Yigin Agirigr (tm°) 1.2 1-1,3

Yuksek Firnn Grantle Carufu (Tipik)
Kimyasal Bilesim Tane Iriligi Dagilimi

Ortalama Ortalama

Cao % 32.9 +6,35 mm % 0.0
MgO % 6.9 -6.35, + 3,15 mm % 4.6
SiO, % 42.1 -3.15, + 1,60 mm % 21.0
AlL,O, % 12.0 -1.60, + 1,00 mm % 29.9
S % 0.6 -1.00, + 0,40 mm % 34.8
MnO % 2.3 -0.40, + 0,15 mm % 7.5

FeO % 1.5 -0,15 mm % 2.1
KO % 0.9 Rutubet (% ) % 6.2
TiO, % 0.7 Yigin Agirigr (tm°) 0.0122
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Paketleme

Paketleme

Sicak Haddelenmis Boya Kesilmis ve Levha Uriinler

HRU Sicak haddelenmis, kenarlar kesilmis rulodan kesilmis sac
HRUKK Sicak haddelenmis, kenarlari kesilmemis rulodan kesilmis sac
THRU Sicak haddelenmisg, temperlenmis, kenarlan kesiimis rulodan kesilmis sac

LR Sicak haddelenmig, kenarlarn kesilmis rulodan kesilmis levha
LRKK Sicak haddelenmis, kenarlar kesiimemis rulodan kesiimis levha
L Sicak haddelenmis, kenarlan kesilmis duz levha

LKK Sicak haddelenmis, kenarlan kesiimemis diz levha

PLR Sicak Haddelenmis rulodan, kenarlan kesilmis levha , kumlanmis ve boyanmis
PLRKK Sicak Haddelenmis rulodan, kenarlari kesiimemis levha, kumlanmis ve boyanmis
PL Sicak Haddelenmis, kenarlar kesilmis diz levha, kumlanmis boyanmis

PLKK Sicak Haddelenmis, kenarlan kesilmemis duz levha, kumlanmis boyanmig

DS Dokum slabr (Ekstra kalin levha)

HRU, HRUKK, THRU, LR, LRKK, PLR, PLRKK Uzunluk < 3 m ve kalinlik < 6mm ise, Urlnler tahta palet Uzerinde gemberlenir.

HRU, HRUKK, THRU, LR, LRKK, L, LKK, PLR, PLRKK, PL, PLKK Uzunluk > 3 m ve kalinlk < 6 mm ise, UrUnler tahta
kalas Uzerinde cemberlenir.

LR, LRKK, L, LKK, PLR, PLRKK, PL, PLKK, DS 6 mm’ den kalin trtnler, uzunluk dikkate alinmaksizin cemberlenmeden tahta
takozlar Uzerine koyulur.
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EVCUHENE

Paketleme

Sicak Haddelenmis Asitlenmis Boya Kesilmis Sac ve Levha Uriinler

HRP Sicak haddelenmis, asit ile yUzeyi temizlenmis, kenarlar kesiimis rulodan kesilmis sac

LP Sicak haddelenmis, asit ile yUzeyi temizlenmis, kenarlar kesilmis rulodan kesiimis levha

TLPKK Sicak haddelenmis, temperlenmis, asit ile ylzeyi temizlenmis, kenarlar kesilmemis rulodan kesilmis levha
THRPK Sicak haddelenmis, temperlenmis, asit ile ylzeyi temizlenmis, kenarlar kesilmemis rulodan kesilmis sac
HRPKK Sicak haddelenmis, asit ile ylizeyi temizlenmis, kenarlar kesilmemis rulodan kesilmis sac

LPKK Sicak haddelenmis, asit ile ylizeyi temizlenmis, kenarlan kesilmemis rulodan kesilmis levha

TLPKK Sicak haddelenmis, temperlenmis, asit ile ylzeyi temizlenmis, kenarlan kesilmis rulodan kesilmis levha
THRPK Sicak haddelenmis, temperlenmis, asit ile ylzeyi temizlenmis, kenarlarn kesilmis rulodan kesilmis sac

HRP, LP, TLPKK, THRPK, HRPKK,LPKK, TLP, THRP. Uzunluk < 3 m ve kalinlik < 6 mm ise, Urlnler tahta palet Uzerinde kagit
ambalaj yapilarak cemberlenir.

HRP, LP, TLPKK, THRPK, HRPKK, LPKK, TLP, THRP. Uzunluk > 3 m ve Kkalinlik < 6 mm ise, Grlnler boyuna tahta kalas (5X9,5X250

cm) Uzerinde kagit ambalaj yapilarak gemberlenir.

LP, LPKK, TLP, TLPKK, Uzunluk > 3 m ve kalinlk > 6 mm. ise enine takozlar lzerinde kagit ambalaj yapilarak cemberlenir.
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Paketleme

Deniz Asin Nakliyat

Boyu Uc¢ metreden kisa ve kalinligi 6 mm.’den ince olan paketler metal ambalaj, (galvanizli sac) ile sarilarak ve kenarlarina galvaniz

kosebentler yerlestirilerek gemberlenir.

Boyu U¢ metreden uzun ve kalinligi 6 mm Uzerinde olan paketler enine takozlar Uzerinde kagit ambalaj yapilarak cemberlenir.
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EVCUHENE

Paketleme

Sicak Haddelenmis Rulo Uriinler

R Sicak haddelenmis, kenarlar kesilmis rulo

RKK Sicak haddelenmis, kenarlari kesilmemis rulo

TRKK Sicak haddelenmis, temperlenmis, kenarlar kesilmemis rulo

RKKM Sicak haddelenmis, motifli, kenarlar kesilmemis rulo

BCKK Sicak haddelenmis, bobin hazirlamadan gegmis, kenarlarn kesilimemis, soguk haddelemeye uygun rulo
HCKK Sicak haddelenmis, kenarlar kesilmemis rulo, soguk haddelemeye uygun rulo

TCKK Sicak haddelenmis, temperlenmis, kenarlarn kesiimemis, soguk haddelemeye uygun rulo

BRKK Sicak haddelenmis, bobin hazirlamadan gecmis, kenarlar kesilmemis rulo

KRKK Sicak haddelenmis, kenarlan kesilmemis, kalin rulo

TR Sicak haddelenmis, temperlenmis, kenarlari kesiimis rulo

Gbzden ve dis cevreden Ucer adet cember ile cemberleme yapllir.

Deniz Asin Nakliyat

Gdzden dort, dis cevreden sargilardan U¢ adet cember ile cemberleme yapilir.
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Paketleme

Paketleme

Sicak Haddelenmis Asitlenmis Rulo Uriinler

RP Sicak haddelenmis, asit ile yUzeyi temizlenmis, kenarlar kesilmis rulo

RPKK Sicak haddelenmis, asit ile ylzeyi temizlenmis, kenarlar kesilmemis rulo

TRP Sicak haddelenmis, temperlenmis, asit ile ylzeyi temizlenmis, kenarlar kesilmis rulo
TRPKK Sicak haddelenmisg, temperlenmis, asit ile ylzeyi temizlenmis, kenarlan kesilmemis rulo

Polietilen laminasyonlu krep kagit ile sarildiktan sonra gézden galvaniz kdsebentler yerlestirilerek, gbzden Uc, cevreden iki adet

cember ile cemberlenir.

Deniz Asin Nakliyat

Polietilen laminasyonlu krep kagdit ve metal ambalaj (galvanizli sac) ile sarilir. ic gébege galvanizli sac ve alinlara gelik yan kapaklar
konulur. Gézden ve kenarlardan galvaniz kdsebentler yerlestirilerek gézden dort, ¢cevreden U¢ adet gcember ile cemberlenir.
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Paketleme

Soguk (Siirekli veya Yigin Tavlanmis) Haddelenmis Rulo Uriinler

CR Soguk haddelenmis, yigin tavlama yapiimis rulo

CRK Soguk haddelenmis, yigin tavlama yapiimis, kenarlari kesilmis rulo

CRF Soguk haddelenmis, 1. soguk haddehanede Uretilmis, taviama yapiimamis rulo
ICCR  Soguk haddelenmis, strekli tavlama yapilmig, ince rulo

CCR Soguk haddelenmis, surekli tavlama yapilmis rulo

CCRK Soguk haddelenmis, strekli taviama yapiimis, kenarlar kesilmis rulo

CCRF Soguk haddelenmis, 2. soguk haddehanede Uretiimis, tavlama yapilmamis rulo

Polietilen laminasyonlu ambalaj tamamen sarilarak gdzden ve ¢evreden galvaniz kosebentler yerlestirelerek ¢cemberlenir.

Deniz Asin Nakliyat

Polietilen laminasyonlu kagit ve metal ambalaj ile tamamen sarilarak ic gdbege galvanizli sac ve alinlara mavi renkli gelik yan kapaklar
yerlestirilir. G6zden ve kenarlardan kdsebentler yerlestirilerek cemberlenir.
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Paketleme

Paketleme

Soguk (Siirekli veya Yigin Tavlanmis) Haddelenmis Boya Kesilmis Uriinler

CRS Soguk haddelenmis, yidin tavlama yapilimis, rulodan kesilmis sac

CCRS Soguk haddelenmis, surekli tavlama yapiimis, rulodan kesiimis sac

CRFS Soguk haddelenmis, 1. soguk haddehanede Uretimis, tavlama yapilmamis, rulodan kesilmis sac
CCRFS Soguk haddelenmis, 2. soguk haddehanede Uretiimis, tavlama yapilmamis rulodan kesilmis sac
CCRSK Soguk haddelenmis, surekli tavlama yapilimis, kenarlari kesilmis rulodan kesilmis sac

CRSK Soguk haddelenmis, yigin tavlama yapilimis, kenarlar kesilmis rulodan kesiimis sac

Tahta palet Uzerinde polietilen laminasyonlu krep kagit ile ambalaj yapilarak cemberlenir.

Deniz Asin Nakliyat

= pza— =

- s s

Tahta palet Uzerinde polietilen laminasyonlu krep kagit ambalaj yapildiktan sonra metal ambalaj (galvanizli sac) ile sarilip galvaniz
kosebentler yerlestirilerek cemberlenir.
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EVCUHENE

Paketleme

Soguk (Siirekli veya Yigin Tavlanmis) Haddelenmis, Dilinmis Rulo Uriinler

CCRD Soguk haddelenmis, stirekli tavlama yapilmis, dilinmis rulo

Her bir dilim cevreden ve gdzden gcemberlendikten sonra dilimlerin arasina karton yerlestirilerek buttin dilimler polietilen laminasyonlu

krep kagit ambalaj ile sarlarak ¢cemberlenir.

CRD Soguk haddelenmis, yigin tavlama yapiimis, dilinmis rulo

Her bir dilim ¢evreden ve gézden ¢cemberlendikten sonra bittin dilimler polietilen laminasyonlu krep kagit ambalaj ile sarlarak cem-

berlenir.
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Paketleme

Paketleme

Galvanize/Galvanile Kaplanmis Rulo Uriinler

GZR Soguk haddelenmis, cinko kapli, galvanize rulo

GFR Soguk haddelenmis, cinko-demir alasimi kapli, galvanile rulo

GZRK Soguk haddelenmis, cinko kapli, kenarlari kesilmis, galvanize rulo

GFRK Soguk haddelenmis, ¢inko-demir alasimi kapli, kenarlar kesilmis, galvanile rulo

Polietilen laminasyonlu krep kagit ambalaj ile tamamen sarillarak goéze ve kenarlara galvaniz kdsebentler yerlestirilerek gemberlenir.
Bobinlerin ic gdbeginde karton kullanilir.

Deniz Asin Nakliyat

Polietilen laminasyonlu krep kagit ve metal ambalaj ile tamamen sarilarak alinlara gri renkli celik yan kapaklar konur. Gézden ve
kenarlardan galvaniz kdsebentler yerlestirilerek cemberlenir.
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EVCUHENE

Paketleme

Galvanize/Galvanile Kaplanmis Boya Kesilmis Uriinler

GZRS Soguk haddelenmis, cinko kapli, galvanize rulodan kesilmis sac
GFRS Soguk haddelenmis, cinko-demir alasimi kapli, galvanile rulodan kesilmis sac

Tahta palet tzerinde polietilen laminasyonlu krep kagit ambalaj yapilarak cemberlenir.

Deniz Asin Nakliyat

Tahta palet Uzerinde polietilen laminasyonlu krep kagit ambalaj yapildiktan sonra metal ambalaj (galvanizli sac) ile sarilip galvanizli

kosebentler yerlestirilerek cemberlenir.

Galvanizli ve Galvanile Kaplanmis Dilinmis Rulo Uriinler

GZRD Soguk haddelenmis, ¢inko kapli, galvanize dilinmis rulo
GFRD Soguk haddelenmis, ¢inko-demir alasimi kapli, galvanile dilinmis rulo

Her bir dilim ¢evreden ve gézden ¢cemberlendikten sonra dilimlerin arasina karton yerlestirilerek btttn dilimler polietilen laminasyonlu

krep kagit ambalaj ile sarlarak ¢emberlenir. Bobinlerin i¢ gdbeginde karton kullanilir.
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Paketleme

Paketleme

Kalay veya Krom Kapl Rulo Uriinler

TNR Tek ezmeli kalay kapli teneke rulo
DTNR Cift ezmeli kalay kapli teneke rulo
TFR Tek ezmeli krom kapli teneke rulo

Bobin koselerine kose koruyucu karton, bobin géziine karton yerlestirilerek cevreden icten disa dogru polietilen laminasyonlu krep
kagit, oluklu mukavva ve naylon ile sarilan rulonun ikinci kez en dis tarafina polietilen laminasyonlu krep kagit sarilarak alt ve Ust
kisimlarina galvanizli dis cevre kdsebentleri yerlestirilerek cemberlenir. Tahta palet Gzerindeki rulonun Ust tarafindan celik kapak

kapatilarak palete cemberlenir.

Deniz Asin Nakliyat

Bobin gevresi ve yanlarina oluklu mukavva, bobin gdztine karton yerlestirilir. Polietilen laminasyonlu krep kagit ve metal ambalaj
(galvanizli sac) ile sarlan rulonun alt ve Ust kisimlarina galvaniz dis gevre kdsebentleri yerlestirilerek cemberlenir. Tahta palet Uzerindeki

rulonun alt ve Ust tarafindan celik disk kapak kapatilarak palete cemberlenir.
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EVCUHENE

Paketleme

Kalay veya Krom Kapli Boya Kesilmis Uriinler

TNRS Tek ezmeli kalay kapli teneke sac
DTNRS Cift ezmeli kalay kapli teneke sac
TFRS  Tek ezmeli krom kapli teneke sac

Uzerine gri karton yerlestirilen tahta palet (izerinde polietilen laminasyonlu krep kagrt ile sarilarak, Uizerine oluklu mukavva &rtdlir.

Kdse kisimlara galvanizli kosebentler yerlestirilerek cemberlenir.

Deniz Asin Nakliyat

Uzerine gri karton yerlestirilen tahta palet (izerinde polietilen laminasyonlu krep kagtt ile sarilarak, Uizerine oluklu mukavva &rtllir.

Metal ambalaj (galvanizli sac) yapilarak gemberlenir.
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